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LAMINATOR CONTROLS

QUICK START GUIDE
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HOT SWAP

ENGLISH

LAMINATOR CONTROLS
A On / off switch
B Standby button
C Pouch selection buttons, up & down (5%, 75, 100, 125 microns)
D Reverse button () )
E Carry handle
CAPABILITIES
Performance
Format A3 or M
Entry width A3 = 318mm
A4 = 240mm
Pouch thickness (min) 75 microns (per side)
Pouch thickness (max) 125 microns (per side)
Warm up fime (estimate) 1 minute
Cool down time 60-90 minutes
Lamination speed (+/- 5%) Up to 48cm/min

Number of rollers 2

Ready indication Light & beep
Auto Reverse/Reverse Yes/Yes
Clear Path / Anti-jam engine Yes

Cold lamination Yes

F Pouch / document entry slot
G Entry support shelf

H Pouch / document exit

| Cooling system vents

J Exit tray

Technical Data

Voltage / Frequency / Current(Amps)
Ad = 220-240V AC, 50/60Hz, 3.4A

A3 = 220-240V AC, 50/60Hz, 3.4A

Wattage A3 =720 Watts

A =720 Watis

Dimensions (HxWxD) A3=109.22 x 569 x 155 mm
A =109 x 449.58 x 145 mm

Net weight A3=21kg

A =18kg

Max document thickness

(laminating capacity) .021"/0.55 mm

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS - KEEP FOR FUTURE USE

- Plug the machine into an easily accessible socket.

- To prevent electrical shock - do not use the appliance close to water, do not spill water on to the appliance, power cord or wall socket.

DO ensure the machine is on a stable surface.

DO test laminate scrap sheets and set the machine before final laminations.
DO remove staples and other metal articles prior to laminafing.

DO keep the machine away from heat and water sources.

DO turn off the machine after each use.

DO unplug the machine when not in use for an extended period.

DO use pouches designed for use at the appropriate setfings.

DO keep away from pets, while in use.

DO ensure self-adhesive pouches are only used with the cold setting.

FEATURES & TIPS

®  Pouch Tracking System
This feature will detect and alert the user if there is a mis-feed or the document
has not gone completely through the machine in normal operafing time, and
automatically reverse the document until the jam is deared.

—— ‘Reverse’ function
To remove or re-align a pouch during lamination, press and hold the reverse
button unfil the pouch is ejected from the entry slot.
REVERSE
—_ ‘Hot Swap’ function
C J"/ The Hot Swap function enables the user to instantly switch between thick and

thin pouch settings without any processing delays.

DO NOT leave the power cord in contact with hot surfaces.

DO NOT leave power cord hanging from cupboards or shelves.

DO NOT use appliance if the power cord is damaged.

DO NOT attempt o open or otherwise repair the machine.

DO NOT exceed the machines quoted performance.

DO NOT allow children to use this machine without adult supervision.
DO NOT laminate sharp or metal objects (eg: staples, paper lips).

DO NOT laminate heat-sensifive documents (eg: fickets, ultrasounds efc) on hot
settings.

DO NOT laminate with self-adhesive pouches on hot settings.
DO NOT laminate an empty pouch.

®  For hest results, use Fellowes ® brand thermal pouches:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

o For self-adhesive (cold pouches) only use the cold setting.

o This machine does not need a carrier to laminate. It is a carrier-free
mechanism.

o Always put the item to be laminated into the appropriate sized pouch.
o Always test laminate with a similar size and thickness before final process.

Prepare pouch and item for lamination. Place item within pouch centred and
touching the leading sealed edge. Ensure the pouch is not too large for the
item.

o |f rtlequired, trim excess material from around the item after lamination and
cooling.

o When working with different pouch thickness’ (temperature settings) it is
recommended to first start with the thinnest pouches.



SETTING UP THE LAMINATOR

1. Ensure the machine is on a stable surface. 3. Plug the machine info an easily accessible main outlet.

2. Check there is enough clear space (min 50cm) behind the machine to allow 4.  Attach the Exit Tray for best laminating results.

items to pass through freely.

HOW TO LAMINATE

5. Switch the power button to the on position (located in the back of the
machine). The control panel buttons will flash once as part of a check light
process. After this process, the 75 micron light will start blinking.

6. The machine automatically defaults fo the 75 micron setting taking about
60 seconds. When the machine is ready for laminating at the 75 micron
setting the flashing 75 micron LED will turn solid red.

7. To change pouch settings press the + and — buttons to scroll up or down the
control panel. The scale setting will be blue for cold and red for hot setfings.

8. Place the document into the open pouch. Ensure the document is centered
against the sealed edge. Use the appropriate size pouch for the document.

9. Ensure the pouch enters the machine sealed edge first. Keep the pouch straight
and central within the slot, not on an angle. Use the entry markings as a guide.

NEED HELP?

Let our experts help you with a solution.

Customer Service... www.fellowes.com

10.
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This unit is equipped with a Pouch Tracking System that will detect and

alert the user if there is a mis-feed. If a jam is detected the machine will
automatically reverse for 1-2 seconds to help clear the jam. The reverse
button will come on while auto-reverse is engaged. After this, if the jom is
not completely cleared press and hold the reverse button while pulling on the
pouch to completely remove the laminate from the machine. Once the jam is
cleared the unit will return to normal operation.

Upon exit, the laminated pouch may be hot and soft. For the best quality and
to prevent jamming remove the pouch immediately. Place the pouch on to

a flat surface to cool. Take care when handling a hot pouch. Always remove
laminated document before starting next laminate. For best performance/
results, use the Exit Tray.

Turning off the Machine — If the top power button is pushed, the machine
will go into cool-down mode. The heaters will turn off, but the rollers will st
run until the unit reaches the desired temperature to turn off completely. This
functionality reduces long term wear and tear to the unit.

Always call Fellowes before contacting your place of purchase, see the rear cover for contact details.

TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Solution

No control panel illumination

Machine not switched on

Switch on machine at rear next to plug inlet and at the wall socket

Reverse button is flashing red

Machine has detected a mis-feed

Auto-reverse is activated

All LEDs are dimly blinking

Laminator has gone to Auto Shut Off
mode

Press any hutton or cycle the power switch to re-start the machine

Pouch does not completely seal the item

Item may be too thick to laminate

Check pass through thickness is correctly selected and pass through again

Temperature setting may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch has waves or bubbles

Temperature setting may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch is lost in the machine

Pouch is jammed

Jamming

Pouch was used ‘open end’ first

Pouch was not centered on entry

Pouch was not straight upon entry

Empty pouch was used

Machine will automatically reverse the document. If jam is not completely
cleared press and hold reverse button while pulling on pouch to completely
remove pouch.

Pouch is damaged after lamination

Damaged rollers or adhesive on rollers

Pass dleaning sheets through the machine to test and clean rollers

STORAGE & CLEANING

Turning off the Machine — If the top power button is fushed, the machine will go info cool-down mode. The heaters will turn off, but the rollers will still run until the unit reaches
U

the desired temperature to turn oft completely. This

nctionality reduces long term wear and tear fo the unit. Unplug the machine at the wall. The outside of the machine can

be dleaned with a damp dloth. Do not use solvents or flammable materials to ﬁolish the machine. Cleaning sheets can be purchased for use with the machine. When the machine

is warm — run the sheets through the machine to clean any residue off the ro
regularly. (Cleaning sheet order code #5320604).

ers. For optimum performance, it is recommended that cleaning sheets are used with the machine
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COMMANDES DE LA PLASTIFIEUSE

A Inferrupteur Marche/Arrét

B Bouton de veille

C Boutons de sélection de pochette (75,100, 125 microns)
D Bouton marche arrigre ()

E Poignée de transport

CAPACITES

Performance

Format A3/ M

Largeur de |'entrée ﬁz - glgmm

Epaisseur de pochette (mini) 75 microns (per face)

Epaisseur de pochette (maxi) 125 microns (per face)

Temps de chauffe (estimation) 1 minute

Temps de refroidissement 60 & 90 minutes

Vitesse de platifiation (+/- 5 %) Jusqu'a 48cm/min

Nombre de rouleaux 2

Indication plastifieuse préte

fonctionner Voyant et bip

- Brancher la machine d une prise secteur facile daccés.

Marche arriére automatique/Marche arriére

Tension / Fréquence /Courant (A)
Puissance en watts

Dimensions (HxLxP)

(capacité de plastification)

Fente d'introduction de pochette / document
Plateau de support d’entrée

Sortie de pochette / document

Sortie de ventilation

Plateau de sortie

Oui/Qui

Mécanisme de déblocage / anti-bourrage Oui

Plastification d froid Oui
Fiche technique

A3 = 220-240V CA, 50/60Hz, 3,4A
A4 =220-240V CA, 50/60Hz, 3,4A
A3 =720 Watts

A4 =720 Waits

A3 =570 x 155 x 108mm

A4 =450 x 143 x 108mm

Poids net ﬁi - %g} tg
Epaisseur de document maximale 0 02]",/0 55mm

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES - A CONSERVER

- pour éviter les risques de court-circuit - ne pas ufiliser 'appareil @ proximité de I'eau, ne pas renverser d’eau sur I'appareil, sur le cordon d'alimentation ou sur la prise secteur.

VEILLER d ce que lo machine repose sur une surface stable.

FAIRE un essai de plastification sur du papier brouillon et régler la machine avant de
plastifier les documents.

ENLEVER les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder d la plastification.
TENIR lo machine & I'écart des sources de chaleur et d’eau.

ETEINDRE la machine aprés chaque utilisation.

DEBRANCHER la machine si elle ne doit pas étre utilisée pendant une longue période.
UTILISER des pochettes concues pour utilisation aux réglages appropriés.

TENIR les animaux domestiques & |'écart lors de I'utilisation.

VEILLER d ce que les pochettes auto-adhésives ne soient utilisées qu'ave le réglage froid.

FONCTIONS ET CONSEILS

e Systéme de suivi des pochettes
Cette fonction détecte les bourrages de papier et avertit |'utilisateur lorsqu'un
tel bourrage se produit ou lorsqu'un document tarde d sorfir de la machine.
De plus, cette fonction inverse automatiquement le document tant qu'il existe
un bourrage de papier.
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Fonction ‘Marche arriére’

Pour enlever ou repositionner une pochette pendant la plostification, maintenir
le bouton ‘Marche arriére’ enfoncé jusqu'a ce que la pochette soit éjectée de la
fente d'infroduction.

Fonction ‘Remplacement a chaud’

La fonction de remplacement & chaud permet a ['utilisateur de passer direciement
des réglages pour pochette épaisse ou mince sans retard de traitement.

o Pour des résultats optimaux, utilisez des pochettes thermiques de marque

Fellowes ® :
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

NE PAS laisser le cordon en contact avec des surfaces chaudes.

NE PAS laisser le cordon pendre de placards ou d'étagéres.

NE PAS utiliser 'appareil si le cordon est endommagé.

NE PAS tenter d'ouvrir ou de réparer la machine.

NE PAS dépasser les performances spécifiées pour la machine.

NE PAS laisser des enfants utiliser la machine sans la surveillance d'un adulte.

NE PAS plastifier des objets tranchants ou métalliques (par ex. : agrafes, trombones).

NE PAS L)Iusﬁfier des documents sensibles & la chaleur (par ex. : tickets,
échographies, etc.) sur les réglages chauds.

NE PAS plastifier avec des pochettes auto-adhésives sur des réglages chauds.
NE PAS plastifier une pochette vide.

o Pour les pochettes auto-adhésives (pochettes froides) n'ufiliser que le
réglage froid.

o (ette machine n'a pas besoin d'un transporteur pour plastifier. Son mécanisme
est un mécanisme sans transporteur.

o Toujours placer le document a plastifier dans une pochette de la taille
appropriée.

o Toujours effectuer un test avec un document de taille et d'épaisseur
similaires avant de plastifier le document proprement dit.

o Préparer la pochette et le document a plastifier. Placer le document dans la
pochette, il doit étre hien centré et toucher le bord déja soudé. Vérifier que
la pochette n’est pas trop grande pour le document.

o Le cas échéant, recouper les bords une fois le document plastifié et refroidi.

e lors de la plastification avec différentes épaisseurs de pochette (réglages
de températures), il est conseillé de commencer par les pochettes les
plus minces.



PREPARATION DE LA PLASTIFIEUSE

1. Veiller a ce que la machine repose sur une surface stable. 3. Brancher la machine a une prise secteur facile d'accés.

2. Verifier que I'espace derrire la machine est suffisant (50 cm min.) pour que 4.

les documents passent sans difficulté dans la machine.

POUR PLASTIFIER

5. Mettez le bouton d'alimentation en position « on » (situé a 'arriére de la

machine). Les boutons du panneau de configuration, qui font partie du
systeme de voyants de vérification, clignotent une fois pour indiquer a
I'utilisateur que le systéme fonctionne correctement. A la fin de ce processus,

le voyant 75 microns commence @ dlignoter.

6. Lo machine adopte automatiquement par défaut le paramétre 75 microns,
ce qui prend 60 secondes. Une fois la machine préte pour la plastification au
paramétre 75 microns, le voyant LED clignotant devient rouge fixe.

7. Pour modifier les paramétres de pochette, appuyez sur les boutons + et -
pour monter ou descendre dans le panneau de commandes. Les graduations
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bleves indiquent les parametres de plastification a froid, les rouges indiquent

la plastification @ chaud.

Placez les documents dans la pochette ouverte. Assurez-vous que le document est

centré, contre le cdté scellé. Utilisez la taille de pochette adéquate au document.

9. Assurez-vous que la pochette est introduite dans lo machine cdté scellé en premier.

Maintenez la pochette bien droite ef au centre de |'entrée de I'emplacement ; ne
pas la maintenir en biais. Utilisez les marquages d'entrée comme guides.

BESOIN D’AIDE ?

Nos experts sont I pour vous aider.

Service clientéle... www.fellowes.com

12.

Installez le Plateau de sortie pour une plastification opfimale.

10. Cette machine est équipée d'un Systéme de suivi de pochette qui détecte les

bourrages de papier et avertit |'utilisateur si un bourrage se produit. Lorsqu'un
bourrage de papier est détecté, la machine passe automatiquement en marche
arriére pendant 1 & 2 secondes pour faciliter |'élimination du bourrage. Le
bouton d'inversion s'allume au déclenchement de I'inversion automatique. Si le
bourrage persiste, appuyez sur le bouton d'inversion et maintenez-le enfoncé
tout en firant sur la pochette pour retirer complétement de la machine le
document d plastifier. Une fois le bourrage éliminé, la machine recommence &
fonctionner normalement.

A sa sortie, la pochette plostifiée peut étre chaude et molle. Pour des résultats
optimaux et pour prévenir fout bourrage, retirez la pochette immédiatement.
Placez la pochette sur une surface plane pour lui permettre de refroidir.
Manipulez toute pochette chaude avec précaution. Retirez toujours le
document plastifié avant de lancer la plastification suivante. Pour obtenir des
performances/résultats optimaux, utilisez le plateau de sortie (Exit).

Eteindre la machine : la machine passe en mode de refroidissement si vous
appuyez sur le bouton d'alimentation supérieur. Les éléments de chauffage
se désactivent, mais les rouleaux confinuent de fonctionner tant que la
température n'atteint pas la valeur souhaitée pour la désactivation totale.
Cette fonctionnalité réduit |'usure & long terme de la machine.

Appelez toujours Fellowes avant de contacter le liev d'achat de la machine, voir la derniére page de couverture pour les coordonnées.

DEPANNAGE

Probleme

Cause possible

Solution

Le panneau de commandes ne s'allume pas

La machine n’est pas allumée

Allumez la machine a I'arriére & proximité du raccord au niveau de la prise

Le bouton Marche arriére clignote en rouge

La machine a détecté un bourrage

La marche arriére est activée

Tous les voyants LED clignotent faiblement

La plostifieuse est passée en mode
Arrét automatique

Ap(!)uyez sur n'importe quel bouton ou bien activez I'interrupteur pour
redémarrer la machine

La pochette ne scelle pas totalement I'article

L'article peut étre trop épais pour étre
plastifié

Vérifiez que la sélection de |'épaisseur de |'ouverture est correcte et insérez
le document & nouveau

Le paraméire de température peut étre
incorrect

Vérifiez que la sélection de |'épaisseur de la pochette est correcte et insérez
le document @ nouveau

La pochette comporte des vagues ou des bulles

Le paramétre de température peut étre
incorrect

Vérifiez que la sélection de I'épaisseur de la pochette est correcte et insérez
le document & nouveau

La pochette est perdue dans la machine

Bourrage de la pochette

Bourrage

La pochette a été inséré « coté ouvert » en
premier

La machine inverse automatiquement le document. Si le bourrage persiste,

La pochette n'a pas été cenfrée d I'entrée

appuyez sur le bouton d'inversion et maintenez-le enfoncé tout en firant

La pochette n'était pas droite a I'enfrée

sur la pochette pour la refirer complétement.

Une pochette usagée a été utilisée

La pochette a été endommagée aprés la
plastification

Les rouleaux sont endommagés ou
recouverts d'adhésif

Passez des fevilles de nettoyages dans la machine pour tester ef nettoyer
les rouleaux

STOCKAGE ET NETTOYAGE

Eteindre lo machine : la machine passe en mode de refroidissement si vous appuyez sur le bouton d'alimentation supérieur. Les éléments de chuuffu?e se désactivent, mais les

rouleaux continuent de fonctionner tant que la température n'atteint pas la valeur souhaitée pour la désactivation totale. Cette fonctionnalité réduit

"usure d Ion7 terme de

la machine. Débranchez la machine au niveau de la prise murale. L'extérieur de la machine peut étre nettoyé a |'aide d'un chiffon humide. Ne pas utiliser des solvants ou de
matériaux inflammables pour polir la machine. Des teuilles de nenoyu?e pour la machine sont disponibles a I'achat. Lorsque la machine est chaude, faites circuler les feuilles

dans la machine afin d'éliminer des rouleaux tout résidu. Pour des per

réguliére. (Code pour commande de feuilles de nettoyage #5320604).

ormances optimales, il est recommandé d'ufiliser les fevilles de nettoyage pour la machine de facon
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CONTROLES DE LA PLASTIFICADORA

A Interruptor de encendido/apagado F Ranura de entrada de bolsa / documento
B Botdn de modo en espera G Estanteria de apoyo de entrada

C Botones de seleccion de bolsa ( % , 75, 100, 125 micras) H Salida de bolsa / documento

D Botdn de retroceso () I Ventiladores del sistema de refrigeracion
E Asa de transporte J Bandeja de salida
CAPACIDADES

Rendimiento

Formato A3/ M Retroceso automdtico/Retroceso Si/ Si
Anchura de entrada ﬁ - glg mm Motor “Clear Path” / Anti-atasco Si
Espesor de bolsa (min) 75 micras (por cara) Plastificacion en frio Si

Espesor de bolsa (mdx)

125 micras (por cara)

Datos técnicos

A3 = 220-240V (A, 50/60 Hz, 3 4A

Tiempo de calentamiento (estimado) 1 minuto Voltaje / Frecuencia / Corriente (Amps) 0 - 220-240V CA' 50/60 Hz. 3 44
Tiempo de enfriamiento 60-90 minutos Voltaje ﬁi - ;gg Y,g::g:

Velocidad de plastificacion (+/- 5%) Hasta 48 cm/min Dimensiones (AlxAnxP) ﬁz - }83,)2(2429523 ); }‘5‘2 mm
Nimero de rodillos 2 Peso nefo ﬁi N %:; tg

Indicacion de “Listo”

Luz y sefial auditiva

Espesor mdx. del documento
(capacidad de plastificacion)

0,55 mm (0,021 pulg.)

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD - CONSERVELAS PARA UN USO FUTURO

- Enchufe la méquina a una toma eléctrica de fdcil acceso.

- Para evitar una descarga eléctrica - no ufilice la mdquina cerca del agua, no derrame agua sobre la maquina, el cable o el enchufe.

ASEGURARSE de que la mdquina se encuentra sobre una superficie estable.

PRUEBE o plastificar trozos de hoja y ajuste la mdquina antes de los plastificados
definitivos.

RETIRAR las grapas y ofros objetos de metal antes de plastificar.
MANTENER la mdquina alejada de fuentes de calor y de agua.
APAGAR la mdquina después de cada uso.

DESCONECTAR la mdquina de la toma cuando no vaya a ser utilizada durante un
largo periodo de tiempo.

UTILIZAR bolsas disefiadas para el uso con la configuracion apropiada.
MANTENERLA alejada de los animales cuando se esté ufilizando.
ASEGURARSE de que las bolsas autoadhesivas sélo se ufilicen con el ajuste frio.

CARACTERISTICAS Y CONSEJOS

e
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Sistema de seguimiento de bolsa

Esta caracteristica detectard y alertard al usuario si hay un atasco o si el
documento no se ha infroducido completamente en la maquina en el tiempo
de funcionamiento normal. Automdticamente se anulard el documento hasta
que no resuelva el atasco.

Funcion “Retroceso”

Para eliminar o realinear una bolsa durante la plastificacion, rulseg
mantenga pulsado el boton de “retroceso” hasta que se expulse la bolsa por
la ranura de entrada.

Funcion Hot Swap

La funcién Hot Swap permite al usuario cambiar instantdneamente entre los
ajustes de bolsa gruesa o fina sin ningun retraso de procesamiento.

NO dejor el cable de corriente en contacto con superficies calientes.
NO dejor el cable de corriente colgando de armarios o estanterias.
NO utilizar la maquina si el cable de corriente estd dafiado.

NO intentar abrir o reparar la mdquina.

NO sobrepasar el rendimiento estimado de la maquina.

NO permitir a los nifios ufilizar esta mdquina sin la supervision de un adulto.
NO plastificar objetos afilados o de metal (p. ej: grapas, dips de papel).

NO plastificar documentos sensibles al calor (p. ej.: tiquets, ultrasonidos, etc.) en

ajustes calientes.

NO plastificar con bolsas autoadhesivas en ajustes calientes.

NO plastificar una bolsa vacia.

®  Para obtener un mejor resultado, utilice las bolsas térmicas de la marca Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

o Para autoadhesivas (bolsas frias) utilizar sélo el ajuste frio.

o Esta mdquina no necesita fransportador para plastificar. Es un mecanismo sin

transportador.

e Poner siempre el objeto a plastificar en la bolsa del tamafio correcto.

e Probar siem?re la plastificacion con un tamafio y grosor similares antes del

proceso final.

e Preparar una holsa y un objeto a plastificar. Colocar el objeto dentro de una

holsa centrada y tocando la

demasiado grande para el o

via delantera. Asegurarse de que la bolsa no es

®  Sies necesario, recortar cualquier exceso de material alrededor del objeto
después de la plastificacion y el enfriamiento.

e Altrabajar con diferentes grosores de bolsa (configuracion de temperatura),
se recomienda comenzar primero con las bolsas mds finas.



CONFIGURACION DE LA PLASTIFICADORA

1. Asegurarse de que la méquina estd sobre una superficie estable.

2. Comprohar que haya suficiente espacio libre (min. 50 cm) detrds de la
mdgquina para que los objetos pasen libremente.

COMO PLASTIFICAR
5.

hard de color rojo fijo.

Cambie el boton de alimentacion a la posicion de encendido (ubicado en la
parte posterior de la mdquina). Los hotones del panel de control parpadeardn
una vez como parte de un proceso de comprobacion de luces. Después de este
proceso, la luz de micras 75 comenzard a parpadear.

La mdquina se establece automdticamente en la configuracion predeterminada de
75 micras; lo que tardard unos 60 segundos. Cuando la méquina estd lista para el
plastificado en la configuracién de 75 micras, el LED parpadeante de 75 micras se

Para cambiar la configuracion de la bolsa pulse los botones + y — para
desplazarse hacia arriba o hacia abajo en el panel de control. La configuracion
de escala serd azul para Frio y rojo para Caliente.

Cologue el documento en la bolsa abierta. Asegirese de que el documento estd

3,
4.

Enchufar la mdquina a una toma de red de fdcil acceso.

Conectar la Bandeja de salida para obtener los mejores resultados de
plastificacion.

10. Esta unidad estd equipada con un Sistema de sequimiento de bolsa que
defectard y alertard ol usuario i hay algin atasco. Si se detecta un atasco, la
mdquina retrocederd automdticamente por 1-2 segundos para ayudar a resolver
el atasco. El boton de refroceso se encenderd mientras estd activado el refroceso

automatico. Si después de esto, el atasco no ha desaparecido completamente,

11.

pulse el boton de retroceso y manténgalo pulsado mientras tira de la bolsa para
extraer completamente el laminado de lo mdquina. Una vez resuelio el atasco,
lo unidad volverd a su funcionamiento normal.

Cuando saque la bolsa laminada, ésta podria estar caliente y blanda. Para
obtener la mejor calidad y evitar atascos, extraiga la bolsa inmediatamente.
Cologue la bolsa en una superficie plana para que se enfrie. Tenga cvidado al
manejar una bolsa caliente. Extraiga siempre el documento laminado antes

de iniciar el siguiente laminado. Para obtener el mejor rendimiento/resultado,

centrado guidndose por el borde sellado de la bolsa. Utilice el tamaio de bolsa

adecuado para el documento.

marcas de entrada como guia.

¢ NECESITA AYUDA?

Asegurese de introducir la bolsa en la mdquina por el lado sellado primero.
Mantenga la bolsa recta y centrada en la ranura, no en un dngulo. Utilice las

utilice la Bandeja de salida.

12. Apagar la méquina: si se pulsa el boton de alimentacion superior, la mdquina
pasard a la modalidad de enfriamiento. Los calentadores se apagardn, pero los

rodillos continuardn funcionando hasta que la unidad alcance la temperatura
deseada para apagarse completamente. Esta funcionalidad reduce el desgaste

de la unidad a lorgo plozo.

Deje que nuestros expertos le ayuden buscando una solucion.

Servicio de atencién al dliente... www.fellowes.com

Llame siempre a Fellowes antes de contactar con el punto de venta, busque en la tapa trasera los datos de contacto.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Posible causa

Solucion

No se ilumina el panel de control

La mdquina no estd encendida

Encienda la mdquina con el interruptor posterior, situado junto a la
entrada del enchufe, y en la foma elécirica

El hotdn de refroceso estd parpadeando en rojo

La mdquina ha defectado un atasco

Se ha activado el refroceso automdtico

Todos los LED estdn parpadeando tenuemente

La plastificadora se ha puesto en modo de
Apagado automdtico

Pulse cualquier botén o apague y encienda el interruptor de encendido
para volver a iniciar la maquina

La bolsa no sella completamente el articulo

Es posible ?ue el articulo sea demasiado grueso
para plastificar

Compruebe que se haya seleccionado correctamente el grosor y pase el
articulo de nuevo

Es posible que la configuracion de temperatura no
sed correcta

Compruebe que se haya seleccionado correctamente el grosor de la bolsa
y pase el articulo de nuevo

La bolsa tiene arrugas o burbujas

Es posible que la configuracion de temperatura no
sea correcta

Compruebe que se haya seleccionado correctamente el grosor de la bolsa
y pase el articulo de nuevo

La bolsa estd perdida en la maquina

La bolsa estd atascada

Atasco

La bolsa se infrodujo primero por el ‘exiremo abierto’

La bolsa no estaba centrada en la entrada

La bolsa no estaba recta en la entrada

Se utilizo una bholsa vacia

La mdquina anulard automdticamente el documento. Si el atasco no ha
desaparecido completamente, pulse el boton de retroceso y manténgalo

ulsado mientras tira de la bolsa para extraer completamente el
ruminudo de la mdquina.

La bolsa aparece dafiada después del
plastificado

Los rodillos estdn dafiados o hay adhesivo en
los rodillos

Pase una hoja de limpieza a través de la méquina para probar y limpiar
los rodillos

ALMACENAMIENTO Y LIMPIEZA

Apagar la médquina: si se pulsa el boton de alimentacion superior, la méquina pasard a la modalidad de enfriamiento. Los calentadores se apagardn, pero los rodillos continuardn
funcionando hasta que la unidad alcance la temperatura deseada para apagarse completamente. Esta funcionalidad reduce el desgaste de la unidad a largo plazo. Desenchufe la

mdquina de la pared. El exterior de la mdquina se puede limpiar con un pano himedo. No utilice disolventes ni materiales inflamables para pulir la méquina. Las hojas de Iimriezu
se pueden comprar para su uso con la mdquina. Cuando la méquina esté caliente, pase las hojas de limpieza a fravés de la méquina para limpiar cualquier residuo de los rodil

0S.

Para un rendimiento 6ptimo, se recomienda utilizar las hojas de limpieza de la mdquina regularmente. (Codigo de pedido de hojas de limpieza n.* 5320604).




10

DEUTSCH

BEDIENELEMENTE

A Ein/Aus-Schalter

B Standby-Taste

C Laminierfolie-Auswahltasten (¢ , 75, 100, 125 Micron)
D Riicklauftaste ()

E Tragegriff

LEISTUNGSMERKMALE

Leistung

Format A3/ M

Eingabebreite ﬁi N glg mm
Folienstiirke (min.) 75 Micron (pro Seite)
Folienstiirke (max.) 125 Micron (pro Seite)
Aufwiirmzeit (geschiitzt) 1 Minute

Abkihlzeit 60-90 Minuten

Bis zu 48 cm/min

Anzahl Walzen 2

Laminiergeschwindigkeit (+/- 5%)

Anzeige der Betriebshereitschaft Anzeigeleuchte und Signalton

- Das Geriit an einer einfach zu erreichenden Netzsteckdose anschliefien.

F

G Einlegestiitze
H

I Kishloffnungen
J Ausgabefach

Automat. Riickgabe/Riicklauf
Anti-Stau-Funkfion

Kaltlaminieren
Technische Daten

Spannung/Frequenz/Stromstiirke (A)

Eingabeschlitz fiir Laminierfolie/Dokument

Ausgabeschlitz fiir Laminierfolie/Dokument

Jo/la

Ju

Ju

A3 =220-240 V AC, 50/60 Hz, 3,4 A

Ad = 220-240V AC 50/60 Hz, 3.4 A
A3 = 720 Watt

Leistung A4 =720 Watt
Abmessungen (HxBxT) ﬁi - 183'32429:5,2?3 ;(( }22 mm
Nettogewicht ﬁi Z %'ili tg

Max. Dokumentendicke

(Laminierkapazitdt) 0,021 Zoll/0,55 mm

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN - BITTE AUFBEWAHREN

- Zur Verhiitung eines Stromschlags das Gerdt nicht in der Niihe von Wasser betreiben und sicherstellen, dass kein Wasser auf Geriit, Netzkabel oder Steckdose gelangt.

IMMER sicherstellen, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fliiche steht.

IMMER zuniichst einige Probeblitter laminieren und das Geriit entsprechend einstel-
len, bevor die endgiltigen Dokumente laminiert werden.

IMMER vor dem Laminieren zuniichst Heftklammern und andere Metallartikel
entfernen.

IMMER das Geriit vor Wairme und Feuchtigkeit schiitzen.
IMMER das Geriit nach Gebrauch ausschalten.

IMMER den Geritestecker aus der Netzsteckdose ziehen, wenn das Gerit fir lingere
Zeit nicht benutzt wird.

IMMER gecignete Laminierfolien verwenden und entsprechende Einstellungen
vornehmen.

IMMER Tiere wihrend des Gebrauchs vom Geriit fernhalten.

IMMER sicherstellen, dass selbstklebende Laminierfolien ausschlieflich mit der
Kaltlaminier-Einstellung verwendet werden.

FUNKTIONSMERKMALE UND TIPPS

e  Folienverfolgungssystem
Diese Funktion erkennt, wenn es zu einem Fehleinzug kommt oder das
Dokument das Geriit nicht in der normalen Betriebszeit durchliufi, und
informiert den Benutzer entsprechend. Das Dokument wird automatisch
2uriickgegeben, damit der Stau beseitigt werden kann.

( \ Riicklauffunktion
< ) Zum Entfernen oder Neuausrichten eines Dokuments wihrend des

Laminierens halten Sie die Riicklauftaste gedriickt, bis die Laminierfolie aus

REVERSE

== __J dem Eingabeschlitz austritt.

(1., ) “Hot Swap”-Funktion
@ Mit der Hot Swap-Funkfion kann der Benutzer sofort und ohne

Verarbeitungsverzogerung zwischen Einstellungen fiir dicke und diinne

(o) Folien wechseln.

o Beste Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie Laminierfolien der Marke Fellowes ®
verwenden:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

KEINESFALLS das Stromkabel mit heifien Oberfliichen in Berihrung kommen lassen.
KEINESFALLS das Stromkabel von Schriinken oder Regalen herunterhingen lassen.
KEINESFALLS das Geriit benutzen, wenn das Stromkabel beschadigt ist.
KEINESFALLS versuchen, das Gerdit zu offnen oder selbst zu reparieren.
KEINESFALLS die angegebene Leistung des Geriits Gberschreiten.

KEINESFALLS Kindern erlauben, das Geriit unbeaufsichtigt zu verwenden.

KEINESFALLS scharfe oder spitze Objekte bzw. Metallgegenstiinde (z.B. Heft- oder
Biiroklammern) laminieren.

KEINESFALLS wirmeempfindliche Dokumente (z.B. Tickets, Ultraschallbilder usw.)
bei heifien Einstellungen laminieren.

KEINESFALLS selbstklebende Laminierfolien bei heiBen Einstellungen laminieren.

KEINESFALLS leere Laminierfolien laminieren.

o Selbstklebende Folien (Kaltlaminierfolien) sind nur fiir die Kaltlaminier-
Einstellung geeignet.

o Zum Laminieren mit diesem Geriit sind keine Schutzkartons (Carrier)
erforderlich. Es handelt sich um einen Mechanismus ohne Schutzkartons.

o Legen Sie das zu laminierende Objekt immer in eine Laminierfolie der
passenden Grofle ein.

o Laminieren Sie stefs ein Probeexemplar dhnlicher Grofle und Dicke, bevor
Sie das endgiltige Dokument laminieren.

o Bereiten Sie die Laminierfolie und das zu laminierende Objekt vor. Legen
Sie das Objekt mittig in die Laminierfolie, sodass es die vordere versiegelte
Kante berihrt. Achten Sie darauf, dass die Laminierfolie nicht zu grof fiir
das Obijekt ist.

o Gegebenenfulls konnen Sie iiberschiissiges Material nach dem Laminieren
und Abkhlen abschneiden.

o Wenn Sie Laminierfolien unterschiedlicher Stiirken (Temperatureinstellungen)
laminieren, sollten Sie mit den dinnsten Folien beginnen.



AUFSTELLEN DES LAMINIERGERATS

1. Gewihrleisten Sie, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fliiche steht.

2. Achten Sie darauf, dass ausreichend frefer Platz (mind. 50 cm) auf der Gerditeriick-

seite vorhanden ist, damit die Objekte ungehindert durchlaufen kénnen.

LAMINIEREN

5. Schalten Sie das Geriit her den Netzschalter ein (befindet sich an
der Geriiteriickseite). Die Tasten der Bedienfliiche leuchten kurz auf
(Anzeigesystempriifung). Nach diesem Vorgang blinken die 75 Mikron-
Statusanzeigen rot.

6. Dos Geriit schaltet automatisch fiir ca. 60 Sekunden in die 75 Mikron-
Statuseinstellung. Wenn das Gerit bereit fiir den Laminiervorgang ist,
blinken die 75 Mikron-Statusanzeigen nicht mehr, sondern leuchten rot.

7. Betiitigen Sie zum Andern der Folieneinstellungen die Tasten + und -, um im
Bedienfeld nach oben oder unten zu blittern. Die GroBeneinstellung wird fiir
die Kaltlamination blau und fir die HeiBlamination rot angezeigt.

8. Legen Sie dus Dokument in die gediffnete Folie bzw. Hiille ein. Stellen Sie
sicher, dass das Dokument mitfig an der versiegelten Kante ausgerichtet ist.
Verwenden Sie eine dem Dokument entsprechende Foliengrofe.

9. Legen Sie die Folie mit der versiegelten Kante zuerst in das Geriit ein. Fishren

Sie die Folie gerade und mittig (nicht schriig) ein. Orientieren Sie sich an den
Eingabemarkierungen.

BRAUCHEN SIE HILFE?

Unsere Experten helfen lhnen gern.

Kundendienst... www.fellowes.com

3,
4,

10.

11

12.

SchlieBen Sie das Geriit an einer einfach zu erreichenden Netzsteckdose an.

Beste Laminierergebnisse erzielen Sie, wenn Sie das Ausgabefach befestigen.

Dieses Geriit verfiigt iber ein Folienverfolgungssystem, das Fehleinziige
erkennt und den Benutzer entsprechend informiert. Bei Erkennung eines Staus
wechselt die Machine automatisch 1-2 Sekunden lang in den Riickwiirtshetrieb,
damit der Stau beseitigt werden kann. Wenn die automatische
Riickgabefunktion aktiv ist, leuchtet die Riickgabetaste. Ist der Stau nicht
vollstindig beseitigt, halten Sie die Riickgabetaste gedriickt, wiihrend Sie an der
Folie ziehen, um sie aus dem Geriit zu entfernen. Nachdem der Stau beseiigt
wurde, wechselt das Geriit wieder in den Normalbetrieb.

Nach dem Entfernen ist die herausgenommene Folie méglicherweise warm und
weich. Um eine optimale Qualitiit zu erzielen und S1uubi?dung 2u vermeiden,
nehmen Sie die Folie umgehend heraus. Legen Sie die Folie zum Abkihlen auf
einer ebenen Fliiche ab. Seien Sie beim Umgang mit erhitzten Folien vorsichtig.
Entfernen Sie stets das vorherige laminierte Dokument, bevor Sie das nichste
2u lominierende Dokument eilﬁegen. Beste Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie
dos Ausgabefach verwenden.

Ausschalten des Geriits — Wenn Sie den oberen Netzschalter betitigen, wechselt
das Geriit in den Abkiihlmodus. Die Heizelemente werden deakfiviert, wiihrend
die Walzen weiterhin laufen, bis das Gert die erforderliche Temperatur erreicht
hat, um sich vollstiindig auszuschalten. Diese Funktion verringert Abnutzung
und Verschlei.

Rufen Sie stets zuerst Fellowes an, bevor Sie sich an Ihre Verkaufsstelle wenden. Die Kontaktangaben finden Sie auf der hinteren Umschlagseite.

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

Problem Magliche Ursache

Losung

Das Bedienfeld leuchtet nicht. Das Gerdt ist nicht eingeschaltet.

Schalten Sie das Geriit auf der Riickseite neben dem Steckereingang ein,
nachdem Sie es an die Netzsteckdose angeschlossen haben.

Die Riickgabetaste blinkt rot.

Das Gerit hat einen Vorlagenfehleinzug erkannt.

Die automatische Riickgabefunktion ist aktiviert.

Alle LEDs blinken abgedunkelt. Abschalimodus gewechselr

Das Laminiergerdt ist in den automatischen

Driicken Sie auf eine beliebige Taste, oder schalten Sie das Gerdt aus und
wieder ein, um es neu zu starten.

Die Laminierfolie versiegelt das Dokument | Laminieren.

Das Dokument ist méglicherweise zu dick zum

Uberpriifen Sie, ob die Durchgangsstiirke richtig eingestellt ist, und
fishren Sie das Dokument mit der Folie erneut ein.

nicht vollstindig.
eingestellf.

Maglicherweise ist die Temperatur nicht richtig

Uberpriifen Sie, ob die Folienstiirke richtig eingestellt ist, und fishren
Sie das Dokument mit der Folie erneut ein.

Die Folie weist Wellen oder Blasen auf. eingestel,

Méglicherweise ist die Temperatur nicht richtig

Uberpriifen Sie, ob die Folienstirke richtig eingestellt ist, und fishren
Sie das Dokument mit der Folie erneut ein.

Die Hille ist im Geriit verbliehen. Die Folie klemmt.

Geriit eingelegt.

Die Folie wurde mit dem offenen Ende zuerst in das

Das Geriit gibt das Dokument automatisch wieder aus. Ist der Stau nicht

Staubildung

Die Folie war beim Einfiihren nicht mitfig ausgerichtet.

vollstéindig beseitigt, halten Sie die Riickgabetaste gedriickt, wihrend
Sie an der Folie ziehen, um sie aus dem Geriit zu entfernen.

Die Folie war beim Einfiihren nicht gerade ausgerichtet.

Es wurde eine leere Folienhiille verwendet.

Die Folie ist nach dem Laminiervorgang
beschiidigt.

Klebstoffreste auf.

Die Walzen sind beschddigt oder weisen

Fihren Sie Reinigungsblitter durch das Gerdit, um die Walzen zu testen
und zu reinigen.

AUFBEWAHRUNG UND REINIGUNG

Ausschalten des Geriits — Wenn Sie den oberen Netzschalter betiitigen, wechselt das Geriit in den Abkishlmodus. Die Heizelemente werden deaktiviert, wiihrend die Walzen weiterhin
laufen, bis das Geriit die erforderliche Temperatur erreicht hat, um sich vollstindig auszuschalten. Diese Funktion verringert Abnutzung und Verschleif. Ziehen Sie dos Nefzkabel aus
der Steckdose. Die AuBenseite des Geriits kann mit einem feuchten Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie zum Reinigen des Geriits keine Lsungsmittel oder brennbare Materialien.
Reinigungsblditter fiir das Geriit konnen separat erworben werden. Fiihren Sie die Bléitter durch das erwiirmte Gerdt, um etwaige Riickstiinde von den Walzen zu entfernen. Die
regelméfiige Verwendung von Reinigungsbléttern tréigt zu einer optimalen Leistung bei und wird daher empfohlen. (Bestellcode fiir Reinigungshlitter: 5320604).



ITALIANO (D

COMANDI DELLA PLASTIFICATRICE

A Tasto di accensione/spegnimento F Fessura per inserimento pouch/documento

B Pulsante Standby G Guida di immissione

( Pulsanti di selezione del fipo di pouch ( & , 75, 100, 125 micron) H Uscita pouch/documento

D Pulsante Reverse () I Bocchette del sistema di raffreddamento

E Maniglia per il trasporto J Vassoio di uscita

CARATTERISTICHE TECNICHE

Prestazioni

Formato A3/ M Inversione automatica/Reverse Si/ Si

Larghezza imboccatura ﬁz - glg mm Dispositivo anti-inceppamento ClearPath Si

Spessore pouch (min) 75 micron (per ogni lato) Plastificazione a freddo Si

Spessore pouch (max) 125 micron (per ogni lato) Dati tecnici

Tempo di riscaldamento (stimato) 1 minuto Tensione / Frequenza / Corrente (Amp) f\i - %gg%gy’ Eﬁ: gg;z%u;: gzﬁﬁ
Tempo di raffreddamento 60-90 minuti Potenza ﬁ - ;%8 Wgn

Velocita di plastificazione (+/- 5%) Fino a 48 cm/min Dimensioni (AxLxP) f\i - }g?)'izﬁqsl gg ); }22 mm
Numero di rulli 2 Peso netto o ' ﬁ - %: é tg

Indicatore di pronto macchina Spia e segnale acustico Spessore massimo dei documenti 0,021 poll. /0,55 mm

(Capacita di plastificazione)

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA - CONSERVARE PER FUTURO RIFERIMENTO

- Collegare il dispositivo a una presa di corrente facilmente accessibile.
- Per scongiurare il rischio di shock elettrico non utilizzare il dispositivo vicino all”acqua, non versare acqua sul dispositivo, sul cavo o sulla presa di alimentazione.

ATTENZIONE: verificare che la macchina si trovi su una superficie stabile. NON lasciare il cavo di alimentazione a contatto con superfic calde.
ATTENZIONE: prima di procedere alla plastificazione dei documenti eseguire prove ~ NON lasciare il cavo di alimentazione a penzoloni su scaffali o ripiani.

di plostificazione e regolare il dispositivo. NON utilizzare lo macchina se il cavo di alimentazione & danneggiato.
ATTENZIONE: rimuovere punti e alri oggetti metallici prima di plostificare. NON aprire né tentare di riparare il dispositivo.

ATTENZIONE: tenere la macchina lontana da fonti di calore e acqua. NON superare i limit di prestazione indicati.
ATTENZIONE: spegnere lo mucchir‘m ({opo IH”“_"ZZ“: o . NON consentire ai bambini di ufilizare la macchina se non sono sorvegliati da adulfi.
ATTENZIONE: scollegare la macchina in caso di periodi di inuilizzo prolungati. NON plastificare oggetti taglienti o metallici (ad es.: punti metallici, graffette).

ATTENZIONE: utilizzare pouch apposite e con le impostazioni corrette. NON plastificare documenti sensibili al calore (ad es.: biglietti, ecografie, ecc.) con
ATTENZIONE: durante |"utilizzo tenere lontano dagli animali. impostazioni a caldo.

ASSICURARSI che le pouch autoadesive siano utilizzate solo con le impostazionia ~ NON plastificare con pouch autoadesive con impostazioni a caldo.
freddo. NON plastificare una pouch vuota.

FUNZIONI E SUGGERIMENTI

o Sistema di localizzazione della pouch o |l dispositivo non utilizza un carrier per plastificare; si fratta infatti di un
Questa funzione rileva e informa I'vtente se una pouch non & stata introdotta meccanismo senza carrier.
corretfamente o se un documento nion & possato complefamente aftraverso e Utilizzare sempre pouch per la plastificazione adatte alle dimensioni del
la macchina nel normale tempo di funzionamento, e viene automaticamente documento.

invertito il senso di scorrimento del documento fino a eliminare I'inceppamento. ) e .
Esequire sempre delle prove con modelli di dimensioni e spessori simili i

Funzione “Reverse” documenti da plastificare.
< > Per rimuovere oppure riallineare una pouch durante la plostificazione, o Preparare la pouch e il documento da ?Iustificure. Inserire il documento
- premere e fenere premuto il pulsante Reverse fino a che la pouch non viene al centro della pouch e a contatto con il bordo sigillato di quest”ulfima.
espulsa dalla fessura per inserimento. Accertarsi che la pouch non sia troppo grande per il documento da
(1, ) Funzione “Hot Swap” plostificare.
La funzione “Hot Swap” consente all'utente di passare immediatamente tra e Se necessario, tagliare il bordo in eccesso dopo lu plastificazione e il
le impostazioni spessa e sottile delle pouch senza ritardi nell'elaborazione. raffreddamento.

— S . e Incaso di plastificazione con diversi spessori di pouch (e quindi diverse
o Per risultati ottimali, ufilizzare pouch termiche Fellowes ®: temperature), si raccomanda di iniziare con le pouch piu sottili.
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

Per le pouch autoadesive (fredde) ufilizare solo con le impostazioni a freddo.
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IMPOSTAZIONE DELLA PLASTIFICATRICE

1. Accertarsi che la macchina i rovi su una superficie stabile.

2. Verificare che diero alla macchina ci sia spazio sufficiente (min. 50 cm) per

consentire la fuoriuscita dei documenti.

COME PLASTIFICARE

5.

9.

Accendere I'interruttore di accensione (situato sulla parte posteriore della
macchina). | pulsanti del pannello di controllo lampeggeranno una volta per
verificare le spie luminose. Successivamente, la spia dei 75 micron inizierd a
lampeggiare.

La macchina si carica automaticamente sull'impostazione predefinita

di 75 micron in circa 60 secondi. Quando la macchina & pronta per lo

plastificazione all'impostazione di 75 micron, il LED lampeggiante dei
75 micron diventa rosso fisso.

Per modificare le impostazioni della pouch premere i pulsanti + e — per
scorrere il pannello di controllo verso I'alto o verso il basso. Limpostazione
della scala sara blu per le impostazioni a freddo e rosso per quelle a caldo.

Posizionare il documento nella pouch aperta. Assicurarsi che il documento sia
centrato rispetto al bordo sigillato. Utilizzare la pouch di dimensione idonea
per il documento.

Assicurarsi che venga inserito nella macchina prima il bordo sigillato della
pouch. Mantenere la pouch allineata e centrata rispetto alla fessura, non
inclinata. Usare i simboli riportati sull’ingresso come guida.

BISOGNO DI AIUTO?

| nostri esperti sono a vostra disposizione per risolvere qualsiasi problema.

Servizio Clienti: www.fellowes.com

3,
4,

10.

11.

12.

Collegare la macchina a una presa di corrente facilmente accessibile.

Per risultati di plastificazione ottimali collegare il vassoio di uscita.

Questa unitd & dotata di un Sistema di localizzazione della pouch che rileva e
informa I'utente se una pouch non & stata introdotta correttamente. Se viene
rilevato un inceppamento, la macchina inverte automaticamente il senso di
scorrimento per 1-2 secondi per cercare di eliminarlo. Il pulsante "Reverse"

si illumina mentre si attiva I'inversione automatica. Successivamente, se
I'inceppamento non & stato eliminato completamente, tenere premuto il pulsante
"Reverse" tirando contemporaneamente la pouch per rimuovere del tutto la
lostica dalla macchina. Una volta eliminato Iinceppamento, I'unita riprendera a
Funzionnre normalmente.

Quando viene espulsa, la pouch plastificata pud essere calda e soffice. Per una
qualitd ottimale e per evitare inceppamenti rimuovere immediafamente la
pouch. Posizionare la pouch su una superficie piatta a raffreddare. Prestare
attenzione quando si maneggia una pouch calda. Rimuovere sempre il
documento plastificato prima di avviare la plastificazione successiva. Per
prestazioni/risultati ottimali, usare il vassoio di uscita.

Spegnere la macchina — Se viene premuto il pulsante di accensione in alto,

la macchina entra nella modalitd di raffreddamento. | riscaldatori si spengono
ma i rulli continuano a girare finché I'unita non raggiunge la temperatura
desiderata per spegnersi del tutto. Questa funzionalitd riduce I'vsura a lungo
termine dell'unitd.

Prima di contattare il rivenditore, contattare sempre Fellowes; vedere le informazioni di confatto sul retro del presente documento.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Possibile causa

Soluzione

I pannello di controllo non & illuminato

La macchina non & accesa

Accendere la macchina azionando il pulsante nella parte posteriore accanto
alla spina di alimentazione e collegandola alla presa di corrente.

Il pulsante "Reverse" lampeggia nel colore
rosso

introdotta correttamente

La macchina ha rilevato una pouch non

Viene atfivata |'inversione automafica

Tutti i LED lampeggiano con luce attenuata

spegnimento automatico

La plastificatrice & entrata nella modalita di

Per riavviare la macchina é)remere un pulsante qualsiasi o spegnere e
riaccendere 'interruttore di alimentazione

La pouch non sigilla completamente
I'oggetto

poter essere plastiticato

E possibile che I'O%geno sia troppo spesso per

Verificare che sia selezionato lo spessore di passaggio corretto e passare
una seconda volta

non sia corretta

E possibile che |'impostazione della temperatura

Verificare che sia selezionato lo spessore della pouch corretto e passare una
seconda volta

La pouch presenta arricciature o
rigonfiamenti

non sia corretta

E possibile che |'impostazione della temperatura

Verificare che sia selezionato lo spessore della pouch corretto e passare una
seconda volta

La pouch & rimasta all'interno della macchina

La pouch si & inceppata

Inceppamento

E stato inserito prima il lato aperto della pouch

La macchina inverte automaticamente il senso di scorrimento del documento.

La pouch non era centrata rispetto all'ingresso

Se |'inceppamento non & stato eliminato completamente, tenere premuto il

La pouch non era allineata durante |'inserimento

ﬁullsume "Reverse" tirando contemporaneamente la pouch per rimuoverla
el tutto.

E stata usata una pouch vuota

Dopo la plastificazione la pouch &
danneggiata

I rulli sono danneggiati o ¢'é dell'adesivo su di essi

Far passare dei fogli di rulizia attraverso la macchina per pulire e verificare
il funzionamento dei rulli

CONSERVAZIONE E PULIZIA

Spegnere la macchina — Se viene premuto il pulsante di accensione in alto, la macchina entra nella modalita di raffreddamento. | riscaldatori si spengono ma i rulli continuano
a girare finché I'unita non raggiunge la temperatura desiderata per spegnersi del tutto. Questa funzionalitd riduce I'vsura a lungo termine dell'unitd. Scollegare la macchina
d(ﬂla presa. La parte esterna della macchina pud essere pulita con un panno umido. Per pulire la macchina non ufilizzare solventi o materiali infiammabili. | fogli di pulizia
possono essere acquistati per I'uso con la macchina. Quando la macchina & calda: far passare i fogli attraverso la macchina per pulire i rulli da eventuali residui. Per prestazioni
ottimali si consiglia di ufilizzare regolarmente i fogli di pulizia sulla macchina (codice di ordinazione dei fogli di pulizia #5320604).
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REVERSE

NEDERLANDS ("D

BEDIENINGSKNOPPEN LAMINEERMACHINE

A Aan/vit-schakelaar
B Standby-knop
C Keuzeknoppen voor hoezen ( #¢, 75, 100, 125 micron)
D Knop reverse ()
E Handvat
OVERZICHT
Prestatie
Formaat A3/ M

A3 =318 mm
Invoerbreedte A — 240 mm
Hoesdikte (min) 75 micron (per kant)
Hoesdikte (max) 125 micron (per kant)
Opwarmtijd (geschat) 1 minuut
Afkoeltiid 60-90 minuten
Lamineersnelheid (+/- 5%) Tot 48 cm/min
Aantal rollers 2

Werkingsindicator Lampie en pieptoon

- Steek de stekker van het apparaat in een gemakkelijk toegankelijk stopcontact.

Invoeropening lamineerhoes/document
Invoergeleider

Uitvoeropening lamineerhoes/document
Luchtspleten koelsysteem

Uitvoerlade

Automatisch achteruit/Achteruit

(‘Reverse’) Jo/Ja
Doorvoer/antiblokkeermechanisme Ju
Koud lamineren Jo

Technische gegevens

A3 = 220-240V AC, 50/60Hz, 3 4A

Spanning / Frequentie / Stroom (Amp) A = 720240V AC. 50/60Hz. 3 4A

A3 =720 Watt
Wattage A4 =720 Watt
Himtingen (B W2 10949581 143
Nettogewicht f\i - %’:} tg
Max. dikte document 0,55 mm

(lamineercapaciteit)

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES - BEWAREN VOOR NASLAG

- Om elekirische schok te voorkomen mag het apparaat niet in de buurt van water worden gebruikt. Ook mag er geen water op het apparaat, het snoer of stopcontact worden

gemorst.
ALTLID ervoor zorgen dat het apparaat op een stabiel oppervlak staat.

ALTLID eerst een proefblad lamineren en het apparaat instellen voordat u originele
documenten lamineert.

ALTID alle nietjes en andere metalen voorwerpen verwijderen voor het lamineren.
ALTLID het apparaat vit de buurt van water en warmtebronnen houden.
ALTLID het apparaat vitschakelen wanneer u klaar bent.

ALTLID de stekker vit het stopcontact trekken wanneer u het apparaat langere fijd
niet gaat gebruiken.

ALTLID de juiste lomineerhoezen en de juiste instellingen gebruiken.
ALTLID dieren vit de buurt van het apparaat houden tijdens het gebruik.

ALTUD vitsluitend zelfklevende hoezen gebruiken met de instelling voor koud
lamineren

KENMERKEN EN TIPS

*  Hoes-volgsysteem
Deze functie detecteert of de invoer niet goed verloopt en of het document
niet volledig door het apparaat is gevoerﬂ binnen de normale werkingstijd.
De gebruiker wordt hierop geattendeerd en het document wordt automatisch
achtervit gevoerd tot het niet meer blokkeert.

Functie 'Terugdraaien'

Om tijdens het lamineren een hoes te verwijderen of opnieuw uit te lijnen
drukt v op de reverse knop en houdt u deze ingedrukt totdat de hoes vit de
invoeropening komt.

Functie 'Hot Swap'

Met de functie "How Swap' kan de gebruiker zonder vertraging onmiddellijk
switchen tussen de instellingen voor dikke of dunne lamineerhoezen.

o Gebruik thermische hoezen van het merk Fellowes ® voor het beste resultaat:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

o Gebruik vitsluitend de instelling voor koud lamineren voor zelfklevende
(koude) hoezen.

NOOIT het netsnoer contact laten komen met een heet oppervlak.
NOOIT het netsnoer aan een kast of plank hangen.

NOOIT het apparaat gebruiken wanneer het netsnoer is beschadigd.
NOOIT proberen om het apparaat te openen of te repareren.
NOOIT de opgegeven specificaties van het apparaat overschrijden.

NOOIT kinderen toestemming geven om het apparaat zonder toezicht door
volwassenen te gebruiken.

NOOIT scherpe of metalen voorwerpen lamineren (bv. nieties, papierclips).

NOOIT warmtegevoelige documenten lamineren (bv. tickets, echografieén enz) met
hete instellingen.

NOOIT met zelfklevende hoezen met hete instellingen lamineren.
NOOIT lege hoezen lamineren.

o Dit apparaat heeft geen drager nodig om te lamineren. Het is een
lamineerapparaat zonder drager.

o Plaats het te lamineren document alfijd in een lamineerhoes met de juiste
afmeting.

o Lamineer alfijd eerst een testdocument van dezelfde grootte en dikie voordat
u het origineel lamineert.

®  Maak de lamineerhoes en het document klaar voor het lamineren. Plaats het
document midden in de lamineerhoes tegen de smeltkant aan. De hoes mag
niet fe groot zijn voor het document.

e Knip na het lamineren en afkoelen indien nodig overtollig materiaal rondom
het document of.

o Wanneer u werkt met lamineerhoezen van verschillende diktes
(temperatuurinstellingen), dan raden wij aan om te beginnen met de dunste
lamineerhoezen.



INSTALLEREN VAN LAMINEERMACHINE

1. Zorg ervoor dat het apparaat op een stabiel oppervlak staat. 3. Steek de stekker van het apparaat in een gemakkelijk toegankelijk
stopcontact.
2. Controleer of er voldoende vrije ruimte (min. 50 cm) achter het apparaat is 4. Bevestig de uitvoerlade voor de beste lamineerresultaten.

voor een ongehinderde doorvoer van de documenten.

LAMINEREN
5. Zet de aan/uit-knop (te vinden aan de achterkant van het apparaat) in de positie 10. Dit apparaat is met een hoes-volgsysteem uitgerust dat verkeerde invoer
Aan. De knoppen van het bedieningspaneel knipperen één keer als deel van een detecteert en de gebruiker hiervoor waarschuwt. Als een doorvoerstoring
lampcontroleproces. Na dit proces gaan de 75 micron-lampies knipperen. wordt gedetecteerd, draait het apparaat automatisch de doorvoerrichting
1-2 seconden om om de storing te verhelpen. Wanneer de doorvoerrichting
6. Het apparaat wordt standaard op 75 micron ingesteld, wat ongeveer is omgedraaid, gaat de knop Reverse automatisch branden. Als de
60 seconden duurt. Wanneer het apparaat klaar is voor lamineren op de doorvoerstoring hierna niet volledig is verholpen, dient u de knop Reverse
75 micron-instelling, gaat de knipperende 75 micron-LED gestaag rood branden. mgedruki fe houden Ien{\(ul u aan het hoesje [rek[om hef lominaat volledig
uit het apparaat te verwijderen. Zodra de storing is verholpen, gaat het

7. Ukunt de hoesinstellingen wiizigen door op de knoppen + en - e drukken om apparaat weer normaal werken.

omhoog of omlaag te gaan in het bedieningspaneel. De schaalinstelling kleurt 11

blouw voor koude laminering en rood voor hete laminering, Als het gelamineerde hoesje het upruruui vitkomt, kan dit heet en zacht

zijn. Verwijder het hoesje onmiddellijk. Dit resulteert in de beste kwaliteit en
voorkomt doorvoerstoringen. Plaats het hoesje op een plat oppervlak om af
te koelen. Weest voorzichtig wanneer u een heet hoesje hanteert. Verwijder
altiid eerst het gelumineerdge document voordat u met de volgende laminering

8. Plaats het document in de open hoes. Zorg ervoor dat het document tegen
het midden van de dichte rand rust. Gebruik een passende hoesmaat voor

het document. begint. Gebruik de uitvoerlade voor een optimale prestatie/resultaten.
9. Zorg ervoor dat de hoes met de dichte rand naar voren het apparaat ingat. 12. Het apparaat vitzetten - Als de bovenste aan/uit-knop wordt ingedrukt,
Houd de hoes recht en in het‘mldden van (!e documel_mm{peropenmg, niet komt het apparaat in de afkoelingsmodus. De hitte-elementen worden
onder een hoek. Gebruik de invoermarkeringen als richtlijn. vitgezet, maar de rollers blijven nog doorlopen tot het apparaat de gewenste
temperatuur voor volledig vitzetten bereiki. Deze functionaliteit reduceert
slijtage van het apparaat op langere termijn.
HULP NODIG?

Laat onze experts u helpen bij het vinden van een oplossing.

Klantenservice: www.fellowes.com

Neem voordat u contact opneemt met de winkel waar u het apparaat heeft gekocht, altijd eerst contact op met Fellowes. Zie achterzijde voor contactgegevens.

PROBLEEMOPLOSSING
Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing
Bedieingspaneel wordh iet vrlchi | Het apparaat staat et aan e s St i ht oot el
De knop Reverse knippert rood Het apparaat heeft een verkeerde invoer gedetecteerd | Automatisch achteruit wordt geactiveerd
Ale LED's knipperen met een zwak licht Eﬁslcmlglxlzr staat in de modus Automatisch B;;uII; gt;:] 52?1 knop of zet het apparaat uit en dan weer aan om het weer

Controleer of de gioede doorvoerdikte is geselecteerd en haal het item

Het item is mogelijk te dik om te lamineren opnieuw door de laminator

De hoes heeft niet het hele item

ingesloten T " Controleer of de goede hoesdikte is geselecteerd en haal het item opnieuw
De temperatuurinstelling is mogelijk verkeerd door de laminator

De hoes vertoont golven of bubbels De temperatuurinstelling is mogelijk verkeerd gomrglerr of de goede hoesdikle is geselecteerd en haal het ifem oprieuw

oor de laminator

De hoes komt niet uit het apparaat De hoes zit vast
De ||10es is et de open kant eerst in het apparaat | oy apparaat draait automatisch de doorvoerrichfing van het document
geplaatst om. Als de doorvoerstoring niet helemaal is opﬁelosi, dient u de knop

Doorvoerstoring De hoes is niet in het midden ingevoerd Reverse ingedrukt te houden ferwijl u aan het hoesje trekt om dit hoesie
De hoes is niet recht gehouden bij invoer volledig te verwideren.
Er is een lege hoes gebruikt

De hoes is na laminering beschadigd De rollers zijn beschadigd of er zit lijm op de rollers | Haal reinigingsvellen door het apparaat om de rollers te festen en te reinigen

OPSLAG EN REINIGING

Het apparaat vitzetten - Als de bovenste aan/uit-knop wordt ingedrukt, komt het apparaat in de afkoelingsmodus. De hitte-elementen worden uitgezet, maar de rollers blijven nog
doorlopen tot het apparaat de gewenste temperatuur voor volledig vitzetten bereikt. Deze functionaliteit reduceert slijtage van het apparaat op langere termijn. Haal de stekker van
het apparaat vt het stopcontact. U kunt de buitenkant van het apparaat schoonmaken met een vochtige doek. Gebruik in geen geval oplosmiddelen of brandLare materialen om het
apparaat te poetsen. U ﬁum reinigingsvellen kopen die u in het apparaat kunt gebruiken. Voer de vellen door het apparaat zodra dit opgewarmd is. Hierdoor wordt eventueel residu
van de rollers verwijderd. Voor een optimale prestatie raden kunt u het best regelmatig reinigingsvellen door het apparaat halen. (Beste?code reinigingsvellen #5320604).

15



SVENSKA G

LAMINERINGSKONTROLLER

A Av/pé-knapp

B Standbyknapp

C Knappar for att vilja ficka ( s, 75, 100, 125 mikron)
D Bakdtknapp )

E Barhandtag

SPECIFIKATIONER

Prestanda

Format A3/ M
Inmatningshredd ﬁz - g]‘g mm
Tjocklek ficka (min) 75 mikron (per sida)
Tijocklek ficka (max) 125 mikron (per sida)
Uppvérmningstid (beriiknad) 1 minut
Nedkylningstid 6090 minuter
Lamineringshastighet (+/— 5 %) Upp till 48 cm/min
Antal valsar 2

Klormeddelande Lampa och pip

Ingdngslucka for ficka/dokument
Stodhylla for inmatning
Utmatningsfack for ficka/dokument
Lufthél for kylsystemet
Utmatningsfack

Automatisk backning/Bakat Jo/la
Fri passage/antistoppmotor Ja
Kall laminering Jo

Tekniska data

A3 =220-240 V AC, 50/60 Hz, 3,4 A

Spinning/frekvens/strom (amp) A = 720-240 V AC 50/60 Hz. 34 A

Stromforbrukning ﬁz - ;gg wgn

. A3=109,22 x 569 x 155 mm
Mt (H x B x D) A = 109'x 449 58 x 145 mm
Nettovikt ﬁ z %’é Ilig

Max. dokumenttjocklek (lamineringskapacitet) 0,021 tum / 0,55 mm

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR — SPARA FOR FRAMTIDA REFERENS

— Anslut maskinen till ett ldttillgdngligt uttag.

— For att forhindra elektrisk stot ska du infe anviinda utrustningen niira vatten eller spilla vatten pé utrustningen, elkabeln eller viigguttaget.

DU SKA se fill att maskinen str pd ett plant underlag.

DU SKA testa lamineringspapper och stiilla in maskinen innan slutlig laminering.
DU SKA avligsna hiiftklamrar och andra metallféremal innan laminering.

DU SKA hdlla maskinen pa behrigt avstand frén virme och vatten.

DU SKA stiinga av maskinen efter varje anviindningstillflle.

DU SKA koppla ur maskinen ndr den inte ska anvéndas under en liingre tid.

DU SKA anviinda fickor som dir avsedda for anvéindning med de relevanta
instiillningarna.

DU SKA hilla husdjur borta under anviindning.
DU SKA se fill att sjdlvhiftande fickor endast anviinds med den kalla instillningen.

FUNKTIONER OCH TIPS

e  Fickspdrningssystem
Denna funktion detekterar och varnar anvéindaren om det sker en
felinmatning, eller om dokumentet inte har passerat hela viigen igenom
maskinen inom den normala drifttiden, och backar dé aufomatiski ut
dokumentet tills stoppet har rensats.

Bakdtfunktion

)
O Ta bort eller justera fickan under lamineringen genom att trycka pa och
™ < | hélla in bakétknappen fill fickan matas ut genom ingangsluckan.

.1, )

',

Hot Swap-funktion

Med hiiilp av Hot Swap-funktionen kan anviindaren véixla direkt mellan
instéllningarna for tjocka och tunna fickor utan processfordrdjningar.

HOT SWAP

o For biista resultat bor Fellowes ®-miirkesfickor anviindas:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

DU SKA INTE lita elkabeln komma i kontakt med heta ytor.

DU SKA INTE lita elkabeln hnga frén skdp eller hyllor.

DU SKA INTE anviinda utrustningen om elkabeln @r skadad.

DU SKA INTE forsoka dppna eller pd annat siitt reparera maskinen.
DU SKA INTE dverhelasta maskinens kapacitet.

DU SKA INTE lta barn anviinda maskinen utan fillsyn av en vuxen.

DU SKA INTE laminera vassa foremél eller metallforemal (t.ex. hiftklamrar och
gem).

DU SKA INTE laminera virmekansliga dokument (t.ex. biljetter, ultraljud osv.) med
varma instillningar.

DU SKA INTE lominera med sjdlvhiftande fickor vid varma instiillningar.
DU SKA INTE laminera en tom ficka.

o For sjilvhaftande fickor (kalla fickor) ska endast de kalla instéllningarna
anviindas.

o Muslliinen behéver inte ndgon carrier for att laminera. Det dr en carrier-fri
maskin.

o Ligg alliid det foremdl som ska lamineras i en ficka v ritt storlek.

e Provlaminera alltid med en liknande storlek och tjocklek innan den slutliga
processen.

o Forbered ficka och foremal for laminering. Placera foremalet mitt i fickan sa
att det ror vid den forsta forseglade kanten. Kontrollera att fickan inte dr for
stor for foremdlet.

®  Om det behdvs ska overflodigt material kring féremlet avlgsnas efter
laminering och nedkylning,

o N du arbetar med olika ficktjocklekar (temperaturinstillningar) bér du
bérja med de tunnaste fickorna.



FORBEREDA LAMINERINGSMASKINEN

1. Kontrollera att maskinen star pd ett plant underlag. 3.  Anslut maskinen till ett lttillgiingligt viigguttag.

2. Kontrollera att det finns fillrickligt med utrymme (minst 50 cm) bakom 4.  Anslut uimatningsfacket for biista lamineringsresultat.
maskinen sd att dokumenten kan passera fritt igenom.

LAMINERA
5. il in stromknappen péi liget pd (on) (den sitter pi maskinens 10. Denna enhet iir utrustad med ett avancerat ficksparningssystem som
baksida). Knapparna pa kontrollpanelen blinkar en géng som en del i en detekterar och varnar anviindaren om det sker en felinmatning. Om ett
kontrolljusprocess. Efter denna process s kommer 75-mikronslampan att stopp detekteras kommer maskinen att automatiskt backa i 1-2 sekunder for
bérja blinka. att hjdlpa rensa stoppet. Reverse-knappen dr tiind under tiden automatisk
backning ir aktiv. Om stoppet inte dir helt rensat efter detta, tryck och
6. Maskinen anviinder automatisk standardinsfillningen pé 75 mikron, vilket hal ner Bakéit-knappen medan du drar i fickan fér aft helt avligsna
tar ungefiir 60 sekunder. Niir maskinen ir redo for laminering pd 75 mikron- lomineringen frin maskinen. Nar stoppet har rensats kommer enheten aft
instiillningen s lyser den blinkande 75 mikron-lampan stadigt rétt. dtergs fill normal drift
7. Fir att tindra fickinstllningar tryck pé knapparna + och — fr att bliddra 11. vid utmatning kan fickan vara mycket varm och mjuk. Far biista kvalité
upp eller ner i kontrollpanelen. Vaginstiillningen kommer att vara bld vid OEh for aft forhlndrufio‘pp., u\{lagsnu f'fk“" pd en gang. Lat f"kf?" 5V0|““‘
kalla och réd vid viirma insfillningar. pd en plan yta. Var forsiktig vid hantering av en varm ficka. Avldgsna allfid
det laminerade dokumentet innan du hérjar med néista laminat. Fér bista
8. Placera dokumentet i den dppna fickan. Skerstill at dokumentet liger i prestanda/resultat, anviind utmatningsfackef.
mitten mot den férseglade kanten. Anviind limplig fickstorlek for dokumentet. 3 ] o
12. Hur man stinger av maskinen — Om man trycker pa av-/paknappen som
9. Sikerstil att fickan firs in i moskinen med den forseglande sidan forst. Se finns uppe pa maskinen s gr den in nerkylningslige. Varmningselementen
till att fickan ligger rakt och i mitten i dokumentinmatningsluckan, och inte sftings av, men rullarn kommer att fortsitta ga ils enhefen nr den ratta
snett. Anviind inmatningsmarkeringarna som viigledning. temperaturen for att kunna stiingas av helt. Denna funktion minskar pd
enhetens slitage i lingden.
BEHOVER DU HJALP?

Lat véra experter hjilpa dig att finna en lsning.

Kundtjinst www.fellowes.com

Ring allfid Fellowes innan du kontaktar din dterforsdliare. Se emballagets baksida for kontaktuppgifter.

FELSOKNING
Problem Méilig orsak Losning
Ingen belysning pd kontrollpanelen Maskinen dr infe paslagen Sla pa maskinen bakill néra kontaktingdngen och vid viigguttaget.
Reverse-knappen blinkar rott Maskinen har upptiickt en felinmatning Automatisk backning dr aktiverat

Laminatorn har triidit in i automatiskt

avstingningslige Tryck pd valfri knapp eller anvéind strémbrytaren for att starta om maskinen

Alla lysdioder blinkar svagt

Objektet kanske dr for tjockt for att lamineras | Kontrollera att korrekt fjocklek @r vald for genomféringen och prova igen

Fickan forsluter inte objektet helt
! Temperaturinstiillningen kan vara felaktig | Kontrollera att korrekt tjocklek @r vald for fickan och prova igen

Det finns vagor eller bubblor i fickan Temperaturinstiillningen kan vara felaktig | Kontrollera att korrekt tjocklek @r vald for fickan och prova igen

Fickan har fastnat i maskinen Fickan har fastnat

Fickan placerades med den "Gppna dinden” forst Maskinen backar dokumentet automatiskt. Om stoppet inte har rensats

Fickan placerades inte i mitten vid inmatningen | helt, tryck och héll ner Reverse-knappen medan du drar i fickan for att helt

Matningssto i i
glom Fickan var inte rak vid inmatningen avldgsna fickan.
Tom ficka anviindes
Lamineringen skadade fickan Skadade rullar eller lim pa rullar Fér in rengdringsark i maskinen for att testa och rengdra rullar

FORVARING OCH RENGORING

Hur man stiinger av maskinen — Om man trycker pd av-/paknappen som finns uppe pd maskinen s gér den in i nerkylningsliige. Viirmningselementen stiings av, men rullarna
kommer att fortsiitta g tills enheten ndr den riitta temperaturen for att kunna stingas av helt. Denna funktion minskar pa enhetens slitage i lingden. Koppla frin maskinen vid
viigguttaget. Maskinens utsida kan rengdras med en fuktig trasa. Anvéind inte lsningsmedel eller littantéindlign material vid polering av maskinen. Rengdringsark kan képas for
anviindning med maskinen. Néir maskinen dr varm - kér arken genom maskinen for att rensa bort eventuella rester frdn rullarna. For optimal prestanda @r det rekommenderat att
rengoringsark anviinds regelbundet. (Rengdringsark bestiillningskod #5320604).
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REVERSE

N——/

G

HOT SWAP

DANSK

LAMINERINGSKONTROLLER

A Teend/sluk-knap

B Standbyknap

C Knapper il valg af lommer ( #% , 75, 100, 125 pm)
D Tilbagefarselsknap )

E Brehdndiag

KAPACITET

Ydeevne

Format A3/ M
Indfaringshredde ﬁz N g]‘g mm
Lommetykkelse (min.) 75 pm (pr. side)
Lommetykkelse (maks.) 125 pm (pr. side)
Opvarmningstid (anslaet) 1 minut
Nedkelingstid 60-90 minutter

Lamineringshastighed (+/- 5 %) Op til 48 cm/min
Antal ruller 2

Klormelding Lys & bip

- Saet maskinen fil en let ilgeengelig stikkontakt.

Lomme-/dokumentindferingsabning
Indferingshjeelp
Lomme-/dokumentudgang
Kolesystem/ventilation
Udgangshakke

Automatisk tilbagefersel/Tilbagekarselsknap ~ Ja/Ja
Frit gennemlab/blokeringssikring Jo
Koldlaminering Ja

Tekniske data

A3 =220-240 V A, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240 V A, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =720 Watt

A4 =720 Watt

A3 =109,22 x 569 x 155 mm

A4 =109 x 449,58 x 145 mm

Speending/frekvens/stramstyrke (Amp)
Effekt

Mal (HxBxD)

Nettovaegt ﬁ - %’é tg
Maks. dokumenttykkelse 0,021 /0,5 mm

(lamineringskapacitet)

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER — GEM TIL FREMTIDIG REFERENCE

- For at forhindre elekirisk sted — brug ikke apparatet tzet pa vand, spild ikke vand pa apparatet, stremledningen eller stikkontakten.

DU SKAL sarge for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

DU SKAL pravelaminere affaldspapir og indstille maskinen for endelige laminer-
inger.

DU SKAL fierne hzfieklammer og andre metalgenstande fer laminering.

DU SKAL holde maskinen vaek fra varme- og vandkilder.

DU SKAL slukke maskinen efter brug.

DU SKAL tage maskinen ud af stikkontakten, nér den ikke skal anvendes i en
lengere periode.

DU SKAL anvende lommer, der er beregnet til brug med de relevante indstillinger.
DU SKAL holde husdyr vaek, ndr maskinen anvendes.
DU SKAL sarge for, at selvklaebende lommer kun anvendes med kold indstilling.

FUNKTIONER OG TIPS

®  Registreringssystem af lomme
Denne funktion vil registrere og meddele brugeren, hvis der er forkert indfaring,
eller hvis dokumentet ikke er gdet helt igennem maskinen pd den normale
drifistid og automatisk farer dokumentet filbage, til blokeringen er fiernet.

"Tilbageforsel"-funktion

Hvis du vil fierne eller justere en lomme under lamineringen skal du holde
tilbageferselsknappen nede, indtil lommen keres ud of indfaringsabningen.

“Hot Swap”-funktion

Hot Swap-funktionen sztter brugeren i stand il at skifte mellem indstillinger
for tykke og tynde lommer uden forsinkelser i processen.

o Brug termiske lommer of Fellowes ®-mzerket for at fa de bedste resultater:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

DU MA IKKE lade stremledningen vasre i kontakt med varme overflader.
DU MA IKKE lude stramledningen hznge ned fra skabe eller hylder.

DU MA IKKE anvende enheden, hvis stramledningen er beskadiget.

DU MA IKKE forsage at dbne eller pa anden vis reparere maskinen.

DU MA IKKE overstige maskinens angivne ydeevne.

DU MA IKKE lade barn benytte laminatoren uden opsyn af en voksen.

DU MA IKKE laminere skarpe eller metalgenstande (for eksempel: heefteklammer,
papirclips).

DU MA IKKE laminere varmefalsomme dokumenter (for eksempel: billetter, ultralyd
osv.) pd varme indstillinger.

DU MA IKKE laminere med selvklahende lommer pa varme indsfillinger.
DU MA IKKE laminere en tom lomme.

o Selvklzbende (kolde) lommer mé kun lamineres pé kold indstilling.

o Denne maskine har ikke brug for en indfaringsark for at laminere. Den er
en mekanisme uden carrier.

o Lag altid den genstand, der skal lamineres, i en lomme i passende starrelse.

o Pravelaminer altid med en lignende sterrelse og tykkelse inden den endelige
proces.

e Forbered lomme og genstand fil laminering. Placer genstanden centreret
inde i lommen, s den rerer den forreste lukkede kant. Kontroller, af
lommen ikke er for stor il genstanden.

o Huis det er nadvendigt, skal du skaere overskydende materiale af
genstanden efter laminering og nedkeling.

o Nar der arbejdes med forskellige lommetykkelser (temperaturindstillinger),
anbefales det at starte med de tyndeste lommer.



OPSATNING AF LAMINERINGSMASKINEN

1. Serg for, at maskinen stdr pd en stabil overflade. 3.

2. Kontroller, at der er plads nok (min. 50 cm) bag laminatoren til, 4.
at dokumenterne kan passere uhindret igennem.

SADAN LAMINERER DU

5. Tend pé teend/sluk-knappen (placeret pé maskinens bagside).

Kontrolpanelknapperne blinker en gang som en del af signallampeproces.
Efter denne proces begynder 75 mikron-lampen at blinke.

6. Maskinen bruger som standard automatisk 75 mikron-indstillingen,
hvilket tager omkring 60 sekunder. Nar maskinen er klar til ot laminere
med 75 mikron-indstillingen, skifter den blinkende 75 mikron-lampe il

konstant red.

1. Lommeindstillingerne andres ved at trykke pd knapperne + og — for at rulle 11

kontrolpanelet op eller ned. Méleindstillingen vil vaere bla for kold indstilling

og red for varm indstilling.

8. Leeg dokumentet i den dbne lomme. Serg for, at dokumentet er midterstillet
i forhold il den forseglede kant. Brug en lomme i passende starrelse

til dokumentet.

12.

9. Sorg for, at lommen ssttes i maskinen med den forseglede kant
farst. Hold lommen lige og midt pé i dbningen, ikke i en vinkel. Brug

indferingsmarkeringerne som guide.

HAR DU BRUG FOR HJELP?

Lad vores eksperter hjzlpe dig med en lasning.

Kundeservice... www.fellowes.com

Ring altid il Fellowes, inden du kontakter kabsstedet, se bagsiden for kontaktoplysninger.

FEJLFINDING

Tilslut maskinen til en let tilgaengelig stikkontakt.

Pasaet udgangshakken for at fa de bedste lamineringsresultater.

10. Denne enhed er udstyret med et registreringssystem af lommen, som vil

registrere og gere brugeren opmarksom pa, at der er en forkert indfering.
Hvis der registreres en blokering, kerer maskinen automatisk bagleens i

1-2 sekunder for at hjzelpe med at fierne blokeringen. Tilbagefarselsknappen
lyser, mens automatisk baglzns er aktiveret. Derefter, hvis blokeringen ikke
er fiernet helt, trykkes og holdes filbagefarselsknappen, mens der traekkes

i lommen for helt at fierne lamineringen fra maskinen. Nér blokeringen er
fiernet, gar enheden filbage til normal drift.

Ved udgang kan den laminerede lomme vaere varm og blad. Fiern straks
lommen for den bedste kvalitet og for at forhindre blokering. Leeg lommen
pd en flad overflade for at kele of. Veer forsigtig ved handtering of en varm
lomme. Fiern altid det laminerede dokument far den naeste laminering
startes. Brug udgangshakken for bedste prastation/resultater.

Slukning af maskinen — Hvis der trykkes pd den averste tznd-knap,

gdr maskinen i afkelingstilstand. Varmerne slukker, men rullerne kerer
stadig, il enheden ndr den anskede temperatur for af slukke helt. Denne
funktionalitet reducerer slitage pd langt sigt.

Problem

Mulig drsag

Losning

Kontrolpanelet er ikke oplyst

Der er ikke teendt for maskinen

Teend for maskinen pé bagsiden ved siden of stik-indgangen og pa
stikkontakten

Tilbagefarselsknappen blinker radt

Maskinen har registreret en forkert
indfgring

Automatisk ilbagefersel bliver akfiveret

Alle lysdioder blinker svagt

Laminatoren er i Autosluk-tilstand

Tryk pa en vilkérlig knap eller tryk to gange pa tendy/sluk-knappen for at
starte maskinen igen

Lommen forsegler ikke artiklen helt

Artiklen er méske for tyk til laminering

Kontrollér, at gennemfarselstykkelsen er valgt korrekt og for artiklen
igennem igen

Temperaturindstillingen er méske forkert

Kontrollér, at lommens tykkelse er valgt korrekt og fer artiklen igennem igen

Lommen har belger eller bobler

Temperaturindstillingen er méske forkert

Kontrollér, at lommens tykkelse er valgt korrekt og fer artiklen igennem igen

Lommen er vk i maskinen

Lommen sidder fast

Tilstopning

Lommen blev brugt med den dbne ende
farst

Lommen var ikke midterstillet ved
indfering

Lommen var ikke lige efter indfering

Der blev anvendt en tom lomme

Maskinen kerer automatisk dokumentet baglaens. Hvis blokeringen ikke er
fiernet helt, rykkes og holdes tilbagefarselsknappen, mens der traekkes i
lommen for helt at fierne lommen.

Lommen er beskadiget efter laminering

Beskadigede ruller eller lim pa rullerne

Ker rengeringsark gennem maskinen for at afprave og rengare rullerne

OPBEVARING OG RENGORING

Slukning af maskinen — Hvis der trykkes pd den averste stramknap, gar maskinen i afkelingstilstand. Varmerne slukker, men valserne karer stadig, til enheden ndr den
anskede temperatur for at slukke helt. Denne funktionalitet reducerer slitage pa langt sigt. Ah
klud. Brug ikke oplesningsmidler eller brandfarlige materialer til at polere maskinen me?i. Rengeringsark kan kebes il brug med maskinen. Nar maskinen er varm — ker

arkene gennem maskinen for at rengare enhver rest fra rullerne. For optimal ydeevne anbefales det, af rengeringsarkene anvendes sammen med maskinen regelmaessig.
(Bestillingsnummer fil rengeringsark nr. 5320604).

ryd maskinen fra veggen. Maskinen kan rengeres udvendigt med en fugtig
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SUOMI CF>

LAMINAATTORIN OHJAIMET

A Virtakytkin

B Valmiuspainike

C Taskun valintapainikkeet ( +% , 75,100, 125 mikronia)
D Suunnanvaihtopainike ()

E Kantokahva

LAITTEEN TIEDOT

Suorituskyky

Formaatti A3/ M

Sydteleveys ﬁi N glg mm
Taskun paksuus (viih.) 75 mikronia (/puoli)
Taskun paksuus (enint.) 125 mikronia (/puoli)
Limpenemisaika (arvio) 1 minuutti
Jiidhtymisaika 6090 minuuttia
Laminointinopeus (+/-5 %) Jopa 48 cm/min
Rullien midird 2

Valmiuden osoittimet Valo ja ddnimerkki

F Tasku / dokumentin systtoaukko
6 Syoton tukihylly
H Taskun / dokumentin ulostulo
| Jidhdytysidirjestelmdn aukot
J Poistolevy
Automaattinen peruutus / Suunnanvaihto Kyllé/ Kylli
Esteetdn kulku / Tukosten esto -moottori Kylld
Kylmélaminointi Kylld
Tekniset tiedot
Jinnite / Taajuus / Virta (ampeeria) ﬁ - %gg:%ﬁg z ﬁ% ggégg ll:lli: ?:;:?I ﬁ
Tehonkulutus ﬁ - ;ggw
. A3=109,22 x 569 x 155 mm
Mitat (KxLxS) A = mqu 449,58 x 145 mm
Neﬁopuino' o ﬁ - %::3 kg
Dokl{me‘nt!n enln?muls.puksuus 0,021 /0,55 mm
(laminointikapasiteetti)

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA: SAILYTA MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

— Kytke laite pistorasiaan, joka luo on helppo piistd.

— Al kidyti loitetta veden lihettyvilld ldka ldikytd vetti laitteen, virtajohdon tai pistorasian pille. Sihkaiskuvaara.

VARMISTA, ettii laite on vakaalla alustalla.

TEE koelaminointi jiitearkeilla ja siiddd laitteen asetuksia ennen lopullista laminointia.
POISTA niitit jo muut metalliosat ennen laminointia.

PIDA laite etiidlli limmanlahteistd jo vedestd.

MUISTA katkaista laitteen virta kéyton jdlkeen.

IRROTA laitteen virtajohto, kun se on kéyttimiittd pidemmén aikaa.

KAYTA kiiytettiivid asetuksia varten suunniteltuja taskujo.

PIDA lemmikit efidlld laitteesta kiiyton aikano.

MUISTA varmistaa, ettd itsekiinnittyvi taskuja kiiytetdn ainoastaan
kylmélaminointiasefuksen kanssa.

OMINAISUUDET JA VINKKEJA

*  Taskun sevrantajiirjestelmi
Tiimi toiminto ilmoittaa kéiyttiidlle havaitsemistaan sydttavirheisti tai jos
asiakirja ei ole edennyt tdysin laitteen lipi normaalin kéyttoajon kuluessa.
Asiakirjaa my6s peruutetaan automaattisesti, kunnes tukos on selvitetty.

Suunnanvaihtotoiminto

O Taskun voi poistaa tai kohdistaa vudelleen laminoinnin aikana pitimilld

suunnanvaihtopainiketta painettuna, kunnes tasku tulee ulos sydttoaukosta.

REVERSE

( -, Kaytonaikainen vaihtotoiminto
(jj Kﬁltﬁnuikuisiu vaihtotoimintoa kéytettdessi voidaan vaihtaa vilittomasti

paksusta ohueen taskuun ja péinvastoin ilman kisittelyviiveitd.

—
\ HOT SWAP
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ALA anna virtajohdon joutua kosketuksiin kuumien pintojen kanssa.

ALA anna virtajohdon roikkua kaapista tai hyllystd.

ALA kiyti laitetta, jos virtajohto on vaurioitunut.

ALA yriti avata tai muuten korjata laitetta.

ALA ylitd loitteen ilmoitettua suorituskyky.

ALA anna lasten kayttiid laitetta iiman aikuisen valvontaa.

ALA laminoi feriivid esineitd tai metalliesineitd (kuten niitteji tai paperiliittimid).

ALA laminoi limmélle herkkid dokumentteja (kuten lippuja tai ultradinikuvia)
kuumalaminointiasetuksilla.

ALA laminoi itsekiinnittyvid taskuja kuumalaminointiasetuksilla.
ALA laminoi tyhjid taskua.

o Saat parhaat tulokset kiyttdmilli Fellowes®-merkkisid
kuumalaminointitaskujo:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

e Kéyti ainoastaan kylmilaminointiasetusta itsekiinnittyville taskuille
(kylmétaskuille).

o Tiimii luite ei tarvitse kelkkaa laminointia varten. Siini on kelkaton mekanismi.
e Aseta laminoitava kohde aina sopivan kokoiseen taskuun.

o Tee aina koelominointi samankokoisella ja -paksuisella kohteella ennen
lopullista prosessia.

o Valmistele tasku Lu kohde laminointia varten. Aseta kohde taskun keskelle
siten, ettii se koskettaa suliettua etureunaa. Varmista, et tasku ei ole
kohteelle liian suuri.

o Leikkaa ylimiirdinen materiaali kohteen ympirilti tarvittaessa laminoinnin
ja jiichdytyksen jilkeen.

o Jos laitteessa kiiytetiiin eripaksuisia taskuja ([imp6asetukset), on suositeltavaa
aloittaa ohuimmista taskuista.



LAMINAATTORIN ASENNUS

1. Varmista, et laite on vakaalla alustalla.

2. Varmista, et laitieen takana on ritiviisi tyhji filaa (véhintiidn 50 cm),
jotta kohteet pédseviit siirtymiin vapaasti laitteen liipi.

LAMINOINTI

5. Kainni virtapainike On-asentoon (sijaitsee laitteen tokana). Ohjauspaneelin
painikkeet vilkkuvat kerran osana valojen tarkastusprosessia. Tamén jiilkeen
75 mikronin valo alkaa vilkkua.

6. Laite siirtyy automaattisesfi 75 mikronin oletusasetukseen, miki kestiii
noin 60 sekuntia. Kun laite on valmis laminointiin 75 mikronin asefuksella,
vilkkuvaan 75 mikronin valoon syttyy pysyvii punainen valo.

7. Voit muuttaa taskun asefuksia painamalla painikkeita + jo — siirtyiiksesi ylds
tai alas ohjauspaneelissa. Asteikossa nikyvi sininen viiri ilmaisee kylmii filaa
ja punainen kuumaa tilaa.

8. Aseta asiokirja avoimeen taskuun. Varmista, etti asiakirja on asefeffu
umpinaista reunaa vasten. Kiyti asiakirjan kokoon néhden sopivaa taskua.

9. Varmista, etfi fasku sysetiidn laitieeseen umpinainen reuna edell. Pidi

tasku suorassa ja sydttoaukkoon kohdistettuna, il pitele sitd vinossa. Kiytd
sydttoaukon merkindji opasteina.

TARVITSETKO APUA?

Ammattilaisemme voivat auttaa ongelmien ratkaisussa.

Asiokaspalvel:: www.fellowes.com

3. Kytke laite seindipistorasiaan, johon piidsee helposti ksiksi.

4.  Suat parhaat laminointitulokset kiinnittémiilli poistolevyn.

havaitessaan sydttovirheen. Jos laite havaitsee tukoksen, asiakirjaa
peruutetaan automaattisesti 1-2 sekunnin ajan fukoksen selvittimiseksi.
Suunnanvaihtopainikkeeseen syttyy valo, kun automaattinen suunnanvaihto
on kéynnissi. Mikli fiimd ei selvitdi tukosta téysin, pidd suunnanvaihtopainike
alospainettuna ja poista laminaatti kokonaan luitteesta faskua vetdmilld. Kun
tukos on selvitetty, laite palaa normaliin toimintatilaan.

11. Laitteesta ulos fullessaan laminointitasku saattaa olla kuuma jo pehme.
Poista tasku laitteesta vilittomdsti parhaan laadun takaamiseksi ja tukosten
taskua kisitellessisi. Poista laminoidut asiakirjat laitteesta aina ennen uden
lominoinnin aloitfamista. Saat parhaat tulokset kayttimilld poistolevyd.

12. Laitteen sammutiaminen — Laite siirtyy jiichdytysfilaan ylempii
virtapainiketta painettaessa. Limmitfimet sammuvat, mutta telat kyvit,
kunnes laite saavuttaa laitteen tiydelliseen sammumiseen farvittavan
[mpétilan. Tamii toiminto viihentiid laitteen kulumista.

Soita aina Fellowesille ennen kuin otat yhteytti jiilleenmyyididsi, katso yhteystiedot takakannesta.

VIANETSINTA

Ongelma Mahdollinen syy

Ratkaisu

Hallintapaneeliin i syty valoa Laite ei ole kytketty piille

Kytke laite paille sen takaosan liittimen vieressd olevasta
virtakytkimesti ja liittdmilla pistoke pistorasiaan.

Suunnanvaihtopainikkeessa vilkkuu punainen valo

Laite on havainnut sydttovirheen

Automaattinen suunnanvaihfotoiminto kiiynnistyy

Kaikissa merkkivaloissa vilkkuu himmed valo sammutus -filaan

Laminointikone on siirtynyt Automaattinen

Paina mitii tahansa painiketta tai sammuta laite jo kéynnistd
se uudelleen

Laminointitasku ei sulkeudu tiysin kohteen

Kohde saattaa olla liian paksu laminoitavaksi

Tarkista, ettii oikea paksuus on valittu ja sydtd uudelleen

ympirille

Limpétilo-asetus saattaa olla virheellinen

Tarkista, etti oikea taskun paksuus on valittu ja sydtd vudelleen

Tasku aaltoilee tai siin on ilmakuplia

Limpétila-asetus saattaa olla virheellinen

Tarkista, ettii oikea taskun paksuus on valittu ja sydtd vudelleen

Tasku katosi laitteeseen Tasku jumiutui

Tasku tydnnettiin laitteeseen avoin reuna edelld

Laite peruuttaa asiakirjan automaattisesti. Jos tukosta ei selvitetty

Taskua ei asetettu sydtidaukon keskelle

kokonaan, pidi suunnanvaihtopainike alaspainettuna ja poista tasku

Tukos

Tasku ei ollut suorassa laitteeseen sydtettiessi

kokonaan vetimilli siti.

Laitteeseen tydnnettiin tyhii tasku

Laminointi vahingoitti taskua

Telat ovat vioittuneet tai niissii on limaa

Testaa ja puhdista telat viemilld puhdistusarkkeja laitteen lapi

SAILYTYS JA PUHDISTUS

Laitteen sammuttaminen — Laite siirtyy jidhdytystilaan ylempid virtapainiketta painettaessa. Limmittimet sammuvat mutta felat kii{viii vield, kunnes laite saavuttaa laitteen

tiiydelliseen sammunmiseen tarvittavan lamptilan. Tamd toiminto vihentiid laitteen kulumista. Irrota pistoke pistorasiasta. Laitteen ulkopuoli voidaan puhdistaa kostealla

pyvhkeelli. Al kiiytd livottimia tai herkisti syttyvid aineita laitteen kiillotukseen. Puhdistusarkkeja voidaan ostaa laitteessa kytettiviiksi. Puhdista jacmit teloista ajamalla

arkit laitteen ldpi sen ollessa ldmmin. Parhaisiin tuloksiin pédstidn, kun puhdistusarkkeja kiytetiidn stidnndllisesti. (Puhdistusarkkien tilauskoodi #5320604).
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\ HOT SWAP

NORSK

LAMINATORKONTROLLER

A Pa/av-bryter

B Standbyknapp

C Lommevalgknapper ( %, 75, 100, 125 mikroner)
D Reversknapp ()

E Barehandtak

KAPASITET

Kapasitet

Format A3/ M
Innleggshredde ﬁ - g]‘g mm

Lommetykkelse (min.)
Lommetykkelse (maks.)

75 mikroner (pr. side)
125 mikroner (pr. side)

Oppvarmingstid (estimert) 1 minutt

Avkiolingstid 6090 minutter
Lamineringshastighet (+/- 5 %) Opptil 48 cm/min
Antall ruller 2

Klarsignal Lys og lyd

- Koble maskinen til naermeste, lett-ilgjengelige kontakt.

Innleggsstettehylle

Kielesystemventiler
Utskuff

Automatisk reversering/Revers
Klor bane- / antiblokkeringsmotor

Kaldlominering
Teknisk data

Spenning/frekvens/strom (ampere)
Wattforbruk

Dimensjoner (HxBxD)

Inngang for lomme/dokument

Utgang for lomme/dokument

Jo/la
Ju
Ju

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 = 220240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =720 Watt

A4 =720 Watt

A3=109,22 x 569 x 155 mm

A4 =450 x 144 x 108 mm

A3=21kg
Muks‘. d({kumeniiy‘l(kelse 0,021 /0,55 mm
(lamineringskapasitet)

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — TA VARE PA DISSE FOR FREMTIDIG BRUK

- For @ unng elekirisk stot ber du ikke bruke maskinen neer vann. Ikke sel vann pd maskinen, ledningen eller veggkontakten.

HUSK d forsikre deg om at maskinen stdr pd e stabilt underlag.

HUSK d teste biter av laminatark og stille inn maskinen for endelig laminering.
HUSK d fierne stifter og andre metallartikler for laminering.

HUSK d holde maskinen unna varme- og vannkilder.

HUSK d sl av maskinen etter hver bruk.

HUSK d koble fra maskinen ndr den ikke skal brukes pé en stund.

HUSK a bruke lommer som er lagd for de gjeldende innstillingene.

HUSK d holde kjeeledyr unna maskinen nar den er i bruk.

HUSK d forsikre deg om at selvklebende lommer kun blir brukt pé kald innstilling.

EGENSKAPER OG TIPS

e System for lommedeteksjon
Denne funksjonen detekterer og varsler brukeren dersom et dokument
er fastkjert eller ikke har gétt helt gjennom maskinen innen en viss fid,
og reverserer dokumentet automatisk til det er fiernet.

Reversfunksjon

For d fierne eller justere posisjonen til en lomme mens lamineringen
pdgr, trykk pd og hold inne reversknappen fil lommen har kommet ut

O

REVERSE

= _J av innleggsporten.

Varmbyttefunksjon

Med vurmhyﬂefunksi(onen kan brukeren umiddelbart veksle mellom
innstillingene for tykke og tynne lommer uten d forsinke prosessen.

1

IKKE la siremkabelen komme i kontakt med varme overflater.

IKKE la siremkabelen henge fra skap eller hyller.

IKKE bruk apparatet hvis stramkabelen er skadet.

IKKE forsek d dpne maskinen eller reparere den.

IKKE overskrid maskinens oppgitte kapasitet.

IKKE la mindredrige betjene maskinen uten oppsyn av en voksen.

IKKE laminer skarpe gjenstander eller metallgjenstander (f.eks: stifter, binders).

IKKE laminer varmesensitive dokumenter (f.eks: billetter, ultralydbilder osv.) pd
varme innstillinger.

IKKE laminer med selvklebende lommer pd varme innstillinger.
IKKE laminer tomme lommer.

®  For hest resultat anbefaler vi Fellowes® termiske lommer:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

e Piselvklebende (kalde) lommer bruk kun kald innstilling.

o Denne maskinen trenger ikke en beerer for @ laminere. Det er en barer-fri
mekanisme.

®  Legg alltid artikkelen som skal lamineres, i en lomme i passende strrelse.

o Test alltid laminering med noe i lignende starrelse og tykkelse for endelig
laminering.

o Klargjor lomme og artikkel for laminering. Plasser artikkelen sentrert i
lommen og i beraring med den farende forseglede kanten. Forsikre deg om
at lommen ikke er for stor for artikkelen.

o Om nedvendig, klipp bort overfladig materiale rundt artikkelen etter
laminering og avkjeling.

o Ved arbeid med forskjellige lommetykkelser (temperaturinnstillinger) er det
anbefalt d starte farst med de tynneste lommene.



SETTE OPP LAMINERINGSMASKINEN

1. Forsikre deg om at maskinen stdr pd et stabilt underlag. 3.

2. Kontroller at det er nok @pen plass (min. 50 cm) bak maskinen, slik af 4.

artiklene kan passere fritt gjennom.

HVORDAN LAMINERE

5. Sla pa av/pi-knappen (bak pd maskinen). Knappene pé betieningspanelet vil

blinke én gang som en selvtest. Etter dette begynner 75 mikron-lyset d blinke.

6. Som standard bruker maskinen automatisk 75 mikron-innsfillingen. Dette
tar ca. 60 sekunder. Nér maskinen er klar il laminering pa 75 mikron-
innstillingen, begynner det blinkende 75 mikron-lyset  lyse radt konstant.

7. Hvis du onsker  endre lommeinnsfillingene, trykker du p knappene + og —
for a rulle opp eller ned pa betjeningspanelet. Skalainnstillingen er blé for

kalde og red for varme innstillinger.

11

8. Legg dokumentet i den dpne lommen. Serg for at dokumentet er sentrert
mot den forseglede kanten. Bruk riktig lommestarrelse for dokumentet.

9. Sorg for at lommen gar inn i maskinens forseglede kant farst. Hold lommen
rett og sentrert i sporet, ikke pé skrd. Bruk merkingen pa maskinen som

en guide.

TRENGER DU HJELP?

12.

La vére eksperter hjelpe deg med d finne en lasning.

Kundeservice: www.fellowes.com

Koble maskinen fil en lett filgjengelig kontakt.

Sett pd utskuffen for best resultat.

10. Denne maskinen er utstyrt med et system for lommedeteksjon som vil

detektere og varsle brukeren ved fastkjering. Dersom maskinen detekterer
en blokkering, vil den automatisk reversere dokumentet i et par sekunder
slik at dokumentet kan fiernes. Reverseringsknappen vil lyse nér automatisk
reversering pagdr. Hvis papirstoppen ikke fiernes helt, ma du holde inne
reverseringsknappen mens du trekker ut lommen fra maskinen for

fierne laminatet. Nar blokkeringen er fiernet, vil maskinen ga tilbake til
normal modus.

Nér dokumentet kommer ut av maskinen, kan den laminerte lommen veere
varm og myk. For best resultat og for & hindre fastkjering ma du straks
fierne lommen fra maskinen. Plasser lommen pa et flatt underlag slik at den
kan kiele seq ned. Vaer forsiktig ndr du handterer et varmt laminat. Fiern
alltid et laminert dokument for du starter neste laminering. Bruk utskuffen
for best ytelse/resultat.

Sld av maskinen — Hvis du trykker pa av/pd-knappen averst, vil maskinen
gd i nedkjelingsmodus. Varmeelementene slds av, men valsene vil fortsatt gé
rundt frem til maskinen har nédd ansket temperatur, for deretter d slds helt
av. Denne funksjonaliteten reduserer slitasie pd maskinen over fid.

Ta alltid kontakt med Fellows for du kontakter kigpsstedet. Se dekslet pa baksiden for kontaktinformasjon.

FEILSOKING

Problem

Mulig drsak

Losning

Ingen belysning i betjeningspanelet

Maskinen er ikke sldtt pa

Sl pa maskinen pa baksiden og kontroller at stepselet er satt i stikkontakten

Reverseringsknappen blinker radt

Maskinen har oppdaget en matingsfeil

Autoreversering er aktivert

Alle lysdioder blinker svaki

Lamineringsmaskinen har sltt seg
av automatisk

Trykk pa en knapp eller sl av/pé-knappen av og pé for & starte maskinen
pd nytt.

Lommen forsegler ikke gjenstanden helt

Gienstanden er for tykk til  bli laminert

Kontroller at riktig tykkelse er valgt, og prav pa nytt

Temperaturinnstillingen kan vaere feil

Kontroller at riktig lommetykkelse er valgt, og prav pd nytt

Det er hobler eller belger pd lommen

Temperaturinnstillingen kan vere feil

Kontroller at riktig lommetykkelse er valgt, og prav pd nytt

Papiret er forsvunnet i maskinen

Lommen sitter fast

Fastkjering

Lommen ble satt inn med den apne
enden ferst

Lommen var ikke sentrert ved innkjering

Lommen var ikke rett ved innkjering

Det ble brukt en fom lomme

Maskinen vil automatisk reversere dokumentet. Hvis blokkeringen ikke
fiernes helt, md du trykke pa reverseringsknappen og holde den nede mens
du trekker i lommen for d fierne den helt.

Lommen er skadet etter laminering

Valsene er skadet eller det er lim pd
rullene

Send rengjeringsark giennom maskinen for @ prave valsene og rengjere dem

LAGRING OG RENGJORING

Sl av maskinen — Hvis du trykker pd den averste stramknappen, gdr maskinen i nedkjolingsmodus. Varmeelementene slds av, men valsene vil fortsatt gd rundt frem il
maskinen har nadd ensket temperatur, for deretter @ slés helt av. Denne funksjonaliteten reduserer slitase pa maskinen over tid. Trekk ut kontakten fra veggen. Maskinen
kan rengjeres utvendig med en fukfig klut. Bruk ikke lasemidler eller lett antennelige materialer pa maskinen. Det er mulig @ kjepe rengjeringsark for bruk med maskinen.
Nér maskinen er varm — kjer arkene gjennom maskinen for d fierne eventuelt restmateriale fra valsene. For optimal ytelse anbefaler vi at du kjerer rengjeringsark gjennom
maskinen regelmessig. (Rengjeringsark bestillings-nr. #5320604).
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POLSKI

ELEMENTY SYSTEMU 0BStUGI LAMINATORA

-—_——rx a m

Szczelina do wprowadzania dokumentu do laminacji
Podpérka wprowadzanego dokumentu

Wyjscie zalaminowanego dokumentu

Szczeliny wentylacyjne uktadu chtodzenia

Taca odbiorcza

A Przycisk whycz/wytacz

B Przycisk trybu czuwania

C Przyciski wyboru folii (3 , 75,100, 125 mikron6w)

D Przycisk cofania ()

E Uchwyty do przenoszenia

PARAMETRY

Wydajnos¢

Format A3/ A4
P A3=318mm

Szeroko$¢ wejsciowa A = 240 mm

Grubo$¢ folii [aminacyjnej (min.)
Grubosc folii laminacyjnej (maks.)

(zas nagrzewania (przyblizony)
(zas stygniecia
Szybkos¢ laminowania (+/- 5%)
Liczba watkéw

Sygnalizacja stanu gotowosci

75 mikrondw (kazda strona)
125 mikrondw (kazda strona)

1minuta
60-90 minut
Do 48 cm/min

2

Swietlna i dZwiekowa

(ofanie automatyczne/Cofanie Tak/Tak
Mechanizm czystej Sciezki/zapobiegania Tak
zakleszczaniu

Laminowanie na zimno Tak

Parametry techniczne
Napiecie / czestotliwo$¢/ natezenie

Moc znamionowa

Wymiary (wysoko$¢ x szeroko$¢ x
gtebokos¢)

Masa netto

Maksymalna grubos¢ dokumentu
(zdolnos¢ laminowania)

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A
A4 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A
A3=720W

AM=720W

A3 =109,22x 569 x 155 mm

A4 =109 x 449,58 x 145 mm
A3=2,1kg

M =18kg

0,021"/0,55 mm

m WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO UZYTKU

—

O

2%

- Podfacz urzadzenie do tatwo dostepnego gniazdka.

- Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nie nalezy stosowac urzadzenia w poblizu wody, rozlewa¢ wody na obudowe urzadzenia, przewdd zasilajacy ani

gniazdko elektryczne.

NALEZY ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni.

NALEZY przeprowadzi¢ prébna laminacje i dostosowac parametry urzadzenia przed
jego uzytkowaniem.

NALEZY usunac zszywki i inne metalowe przedmioty przed rozpoczeciem laminagji.
NALEZY umiesci¢ urzadzenie z dala od zrédet ciepfa i wody.

NALEZY wytaczy¢ urzadzenie po kazdym uzyciu.

NALEZY odfaczy¢ wtyczke, gdy urzadzenie nie jest uzywane przez diuzszy czas.
NALEZY dostosowac ustawienia do uzywanej folii laminacyjnej.

NALEZY uniemozliwi¢ dostep zwierzat domowych do urzadzenia bedacego w uzyciu.

NALEZY stosowac folie samoprzylepna tylko do laminowania na zimno.
NIE pozostawiac przewodu zasilajacego w stycznosci z goracymi powierzchniami.

FUNKCJE | PORADY

+  System monitorowania folii laminacyjnej
Dzieki tej funkgji urzadzenie wykrywa, ze dokument zostat wprowadzony
nieprawidfowo lub nie przeszedt w catosci przez laminator w normalnym czasie
dziatania, ostrzega o tym uzytkownika i automatycznie wycofuje dokument do
(zasu usuniecia blokady.

Funkgja cofania
Aby usuna¢ lub wyréwnac folie podczas laminowania przycisnij i trzymaj
przycisk cofania az do wycofania folii ze szczeliny laminatora.

REVERSE

(1., ) Funkca Hot Swap

—
\ HOT SWAP

Funkgja Hot Swap umozliwia uzytkownikowi szybka zmiane ustawien
laminacji pomiedzy gruba i cienka folia bez Zadnych opdznieri w pracy.

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy stosowac folie do
laminowania na gorgco marki Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

NIE dopuscic, aby przewdd zasilajacy zwisat z szafek lub potek.

NIE uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

NIE otwierac ani nie podejmowac prob naprawy urzadzenia.

NIE przekracza¢ podanych parametrow wydajnosci urzadzenia.

NIE pozwalac dzieciom na samodzielng obstuge urzadzenia.

NIE laminowac ostrych ani metalowych przedmiotéw (np. zszywki, spinacze).

NIE laminowac na goraco dokumentéw wrazliwych na wysokie temperatury (np.
bilety, zdjecia USG itp).

NIE laminowac na goraco z uzyciem samoprzylepnych folii do laminacji (ktére
wymagaja ustawienia laminacji na zimno).

NIE laminowac pustych folii do laminagji.

Folie samoprzylepna nalezy stosowac tylko do laminowania na zimno.

Ten model laminatora nie wymaga uzywania carriera. Jest to urzadzenie
laminujace bez carriera.

Dokument nalezy zawsze umieszcza¢ w folii do laminacji odpowiedniego
rozmiaru.

Przed laminacja wiasciwg nalezy zawsze wykona¢ laminacje probna o
podobnym rozmiarze i grubosci.

Przygotowac folie i dokument do laminacji. Umiesci¢ dokument w folii tak,
aby byt wysrodkowany i stykat sie z wiodaca krawedzia zgrzana. Upewnic sie,
ze folia do laminagji nie jest za duza dla laminowanego dokumentu.

W razie potrzeby, po zalaminowaniu i ostygnieciu mozna przycia¢ nadmiar
materiatu wokét dokumentu.

Korzystajac z folii 0 réznych grubosciach (ustawieniach temperatury) zaleca
sie rozpoczecie od najcieiszych folii.



PRZYGOTOWANIE LAMINATORA DO PRACY

1.
2,

Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnej powierzchni.

Sprawdzi¢, czy za urzadzeniem znajduje sie dostateczna wolna przestrzen
(minimum 50 cm), aby umozliwi¢ swobodne wysuwanie laminowanych
dokumentdw.

JAK NALEZY LAMINOWAC

5.

Wihaczy¢ zasilanie przyciskiem znajdujacym sie z tytu urzadzenia. Przyciski
na panelu sterowania migna jednokrotnie w ramach kontroli systemu przy
pomocy diod. Nastepnie kontrolka stanu 75 mikronéw zacznie migac.

Urzadzenie automatycznie powrdci do ustawienia 75 mikrondw, co zajmie
okoto 60 sekund. Gdy urzadzenie bedzie gotowe do laminowania przy
ustawieniu 75 mikrondw, kontrolka stanu 75 mikronéw przestanie migac
i bedzie stale Swieci¢ na czerwono.

Aby zmieni¢ ustawienia folii, nalezy naciskac przyciski + i —, przewijajac
ustawienia na panelu sterowania. Podziatka ma kolor niebieski dla ustawienia
laminowania na zimno i czerwony dla laminowania na goraco.

Umiesci¢ dokument w otwartej folii. Upewni sie, ze dokument jest
wysrodkowany wzgledem zgrzanego brzegu. Uzyc folii w rozmiarze
odpowiednim dla dokumentu.

Dopilnowac, aby folia byta wtozona do urzadzenia krawedzig zgrzang do
przodu. Folia powinna by¢ wprowadzana prosto i wysrodkowana wzgledem
szczeliny; nie nalezy wsuwac jej pod katem. W tym celu uzy¢ oznaczen

na szczelinie.

POTRZEBNA POMOC?

Nasi eksperci z przyjemnoscia zaoferuja pomoc w rozwiazaniu ewentualnych probleméw.

Dziat Obstugi Klienta.. WWW.fellowes.com

10.

11.

12.

Podfaczy¢ urzadzenie do gniazdka, do ktérego masz fatwy dostep.

Zamocowac tace odbiorcza, aby uzyskac najlepszy rezultat laminowania.

Urzadzenie jest wyposazone w system monitorowania folii [aminacyjnej,
dzigki czemu wykrywa, ze folia zostata wprowadzona nieprawidtowo,

i ostrzega o tym uzytkownika. W razie wykrycia blokady urzadzenie uruchomi
automatyczne cofanie w ciggu 1-2 sekund, aby utatwic usuniecie blokady.

W trakcie automatycznego cofania przycisk Reverse (cofania) bedzie sie
Swieci¢. Nastepnie, jesli blokada nie zostanie catkowicie usunieta, nacisna¢

i przytrzymacd przycisk Reverse (cofania) jednocze$nie pociggajac za folie, aby
catkowicie usuna¢ laminat z urzadzenia. Po usunigciu blokady urzadzenie
powrdci do zwyktego trybu dziatania.

Po wysunigciu zalaminowany dokument moze by¢ goracy i miekki. Aby uzyskac
najlepsza jako$¢ i zapobiec blokadzie, nalezy bezzwtocznie wyjac zalaminowany
dokument. Umiesci¢ dokument na ptaskiej powierzchni do wystygniecia.

Przy przenoszeniu goracego dokumentu nalezy zachowac ostroznos¢. Zawsze
nalezy wyja¢ zalaminowany dokument przed rozpoczeciem laminadji kolejnego
dokumentu. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy uzywac tacy odbiorczej.

Wyfaczanie urzadzenia — po nacisnieciu gdrnego przycisku zasilania urzadzenie
przejdzie w tryb ochtadzania. Elementy grzewcze zostang wytaczone, ale

watki beda nadal dziata¢ do momentu, az urzadzenie osiagnie odpowiednia
temperature umozliwiajaca jego catkowite wytaczenie. Funkgja ta ogranicza
zuzycie urzadzenia w dtuzszym okresie.

Przed skontaktowaniem sie z punktem zakupu urzadzenia prosimy o kontakt telefoniczny z firma Fellowes. Dane kontaktowe znajduja sie na zewnetrznej okfadce.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW TECHNICZNYCH

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Brak podswietlenia panelu sterowania

Urzadzenie nie jest wigczone

Whaczy¢ urzadzenie przetacznikiem znajdujacym sie z tytu obok
gniazda wtyczki oraz przy gniazdku sieciowym

Przycisk Reverse (cofania) miga na czerwono

Urzadzenie wykryto nieprawidtowe wprowadzenie folii

Funkja automatycznego cofania jest aktywna

Wszystkie diody LED migaja przygaszonym
$wiattem

Laminator jest w trybie automatycznego wylaczania

Aby ponownie uruchomic urzadzenie, nalezy nacisna¢ dowolny
przycisk lub wytaczy¢ i wiaczy¢ je przyciskiem zasilania

Przedmiot nie zostat catkowicie zalaminowany
w folii

Przedmiot moze by¢ zbyt gruby do laminowania

Sprawdzic, czy prawidtowo wybrano grubo$¢ szczeliny, a nastepnie
sprébowac ponownie

Ustawienie temperatury moze by¢ nieprawidtowe

Sprawdzi¢, czy prawidtowo wybrano grubosc folii, a nastepnie
sprébowac ponownie

Na folii znajduja sie marszczenia lub pecherzyki
powietrza

Ustawienie temperatury moze by¢ nieprawidtowe

Sprawdzi¢, czy prawidtowo wybrano grubosc folii, a nastepnie
sprébowac ponownie

Folia pozostata wewnatrz urzadzenia

Folia sie zacieta

Blokada

Folie wtozono ,otwartym” brzegiem naprzdd

Urzadzenie automatycznie wycofa dokument. Jesli blokada nie

Folia nie zostata wysrodkowana wzgledem szczeliny

zostanie catkowicie usunieta, nacisnaci przytrzymac przycisk Reverse

Folia nie zostata wiozona do szczeliny pod katem prostym

(cofania), jednoczesnie pociagajac za folie, aby usunac ja w catosci.

Uzyto pustej folii

Folia po laminowaniu jest uszkodzona

Uszkodzone watki lub klej na watkach

Przeciagnac przez urzadzenie arkusze czyszczace w celu sprawdzenia
i wyczyszczenia watkow

PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE

Wyfaczanie urzadzenia — po nacisnieciu gérnego przycisku zasilania urzadzenie przejdzie w tryb ochtadzania. Elementy grzewcze zostang wytaczone, ale watki beda nadal
dziata¢ do momentu, az urzadzenie osiagnie odpowiednia temperature umozliwiajaca jego catkowite wytaczenie. Funkcja ta ogranicza zuzycie urzadzenia w dtuzszym okresie.
Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania sieciowego. Obudowe zewnetrzng urzadzenia mozna czysci¢ wilgotng szmatka. Nie uzywac rozpuszczalnikéw ani tatwopalnych Srodkdw do
czyszczenia urzadzenia. Do urzadzenia mozna naby¢ arkusze czyszczace. Gdy urzadzenie jest rozgrzane, przepuscic arkusze przez urzadzenie, aby wyczysci¢ watki ze wszelkich
pozostatosci. Aby uzyskac optymalng wydajnos¢, zaleca sie regularne stosowanie arkuszy czyszczacych. (Kod do zaméwienia arkuszy czyszczacych #5320604).
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HOT SWAP

PYCCKUIA

JNIEMEHTbI YNIPABJIEHUA NAMUHATOPA

A Bblkntouatenn

B KHonka pexuma oxuganua

C Kxonku Bbibopa naketa (-)X(— , 75,100, 125 MUKpoH)
D KHonka pesepca O

E Pyuku ana TpaHCnopTMpoBKH

TEXHUYECKUE BO3SMOKHOCTH

Pa6ouue xapakTepucTukm

Oopmar A3/ M4
BxogHas wupuHa ﬁi i 34113 m

MuH1ManbHaA ToWKHA NaKeTa
MakcumanbHas TofLMHa nakeTa

75 MUKPOH (Ha OfiHY CTOPOHY)
125 MUKPOH (Ha OZHY CTOPOHY)

Bpems pasorpesa (npumepHo) 1 MuHyTa
Bpema oxnaxpgenua 60-90 MuHyT
CKopocTb NnamuHupoBaHua (+/- 5%) 10 48 cm/MuH
Konuuectso Banukos 2

WHAMKaLma rotoBHOCTU (BeToBOIA 11 3BYKOBOIA CUTHAN

- BkntouuTe yCTpoiicTBO B NETKOAOCTYMHYIO PO3ETKY.

F OTBepcTve AnA nofaum naketa/aoKymeHTa
G OnopHas nonka nogauu AoKymeHTa

H (OTBepcTve BbIX0Aa NakeTa/AOKYMeHTa

| OTBepcTuA oXnaxaatoLLei cuctembl

J BbixoaHoil noToK

Astomatuueckuit 06paTHblii xog/06paTHbii xog  Umeetca/Umeetca

OyHKLNA 3aLWKUTbI OT 3aMATUA Nmeetca
XonogHasa namuHauus Nmeetca
TexHnueckue gaHHble

A3 =220-240 B nepemeHHoro ToKa,
50/60Tu, 3,4 A

A4 = 220-240 B nepemeHHoro ToKa,
50/60Tu, 3,4 A

A3 =720Batt

A4 =1720Barr

A3 =570x155x 108 mm

A4 =450x 143 x 108 mm

Hanpsxenue / Yactota / Tok (A)

MoLuHoctb

Pa3mepbl (BbicoTa/ WwupuHa/ ry6buHa)

A3=21«r
Macca HetTo A =18k
M
AKCMNbHAA TOLLMHA IOKYMEHTa 0,5 M/ 0,021 gioiiwa

(napameTpbl NaMUHNUPOBaHMUS)

BAXKHBIE UHCTPYKLW MO TEXHUKE BE30MACHOCTY - COXPAHUTD 119 MCMO/Ib30BAHMA B AANbHEMLLEN PABOTE

- Bo n3bexanue NnopaKeHnA sSNeKTPUYECKNM TOKOM He I'IOJ'Ib3yl7IT€Cb yCTpOVICTBOM B HeﬂOCpeﬂCTBEHHOVI 6nuzocti ot BOJibl, @ TaKXe n3beraiite nonajiaHnA BoAbl Ha

YCTPOWCTBO, LUHYP MUTaHUA U CTEHHYH PO3ETKY.

OBA3ATENbHO y6eawTech, uTo YCTPOICTBO YCTaHOBNEHO Ha YCTOYNBOI MOBEPXHOCTY.

OBA3ATENbHO nposepsiiTe kauecTBO NAMUHMPOBAHNA 11 HACTPOIKI YCTPOICTBA Ha
6pakoBaHHbIX MCTaX Nepez TeM Kak NPUCTYNUTb K 0KOHUATeNIbHOMY NaMUHUPOBAHMIO.

OBA3ATENbHO ynanute ckobbl v Apyrue MeTannnyeckie AeTany 4o Hayana
NaMUHMPOBAHUA.

OBA3ATENbHO xpanuTe ycTpoiicTBO BAAAM OT UCTOYHUKOB Tenna 1 BRaru.
OBA3ATENbHO oTkniouaiiTe ycTpoilCTBO NOCNe 3aBepLUeHNA paboTbl.

OBA3ATENbHO oTkniouaiiTe yCTpPOICTBO OT 31EKTPOCETU HA NEPUOA ANNTENbHOMO
MpoCTos.

OBA3ATENbHO ncnonb3yiiTe nakeTbl B COOTBETCTBIM € YCTAHOBNEHHBIM 1A HUX
TeMMepaTypHbIM PEXUMOM.

OBA3ATENbHO nckniounTe NpUCyTCTBINE LOMALLHUX XUBOTHBIX B HENOCPEACTBEHHON
6nu30cTy 0T paboTaloLLiero yCTpoilCTBa.

OBA3ATENbHO ncnonb3yiie camoknetoLyecs NakeTbl TONBKO B peXMMe HU3KON
paboueii Temneparypbl.

ONMUCAHUE OYHKLIMA N MPAKTUYECKUE COBETDI

«  (uctema oTCneXMBaHUA NAMUHUPYIOLLUX NAKETOB
J1a QyHKLNA 06HAPYKMBAET HENPaBUIbHYH NoJauY 1 Npeaynpexaaet 06
3TOM NONb30BaTeNs, a Takxe onpeenseT, Koraa AoKyMEHT He NONHOCTbHo
MPOLLEN Yepe3 YCTPOIACTBO 3a 00bIUHOE BpeMs PaboTbl, M aBTOMATUYECKY
BO3BPALLIAET JOKYMEHT [10 YCTPaHeH!A 3aXKnma.

OyHKumA «peBepca»

Y700b1 U3BNIEYUD UM NOMPABITL MAKET BO BPEMS JIAMUHUPOBAHIA, HAXMUTE
W AepXMBaIiTe KHOMKY PeBepCa, NoKa NaKeT He byaeT U3BneyeH u3
NPUEMHOro 0TBEPCTHA.

OyHKLUA <ropAyeil 3ameHbI»

(DyHKLlVIﬂ «ropﬂueﬁ 3aMeHbI» N03BONIAET N0/Ib30BaATENI0 YepeaoBaTb BbI60p
HAaCTpOeK AnA TONCTbIX NAaKeToB C Ha(TpOl7IKaMVI [NA TOHKKX NAKeToB, He
3ameanaa npowecca JaMUHUPOBaHKA.

«  [inAa nonyyeHns onTUManbHbIX Pe3ybTaToB MCMIONb3yiiTe TePMONAKETbI
mapku Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

HE ponyckalite KOHTaKTa LUHYpa NUTaHNA C FopAYel NOBEPXHOCTbIO.

HE ponyckalite CBUCaHNA LUHYPa NMUTaHNA CO LWKAGOB M NOMOK.

HE >kcnnyatupyiite yCTpOACTBO C MOBPEMXAEHHBIM LUHYPOM NUTAHUA.

HE nbiTaiiTecb (aMOCTOATENbHO OTKPbIBATD UAN PEMOHTUPOBATb YCTPOIACTBO.

HE noggepraiite ycTpoiACTBO Harpy3Kkam, NPeBbILIAIOLLIAM XapaKTePUCTUKY, YKa3aHHbIe
B €ro creuuduKkaLmm.

HE paspeLwuaiiTe feTAM N0Ab30BaTbCA YCTPOICTBOM €3 NpUcMOoTpa B3pOCIbIX.

HE namunmpyiite ocTpble 1 MeTananyeckine npesmeTbl (Hanpumep, ckobbl, ckpenki ana
bymar).

HE namunupyiite BOKYMeHTbI, YyBCTBUTENbHbIE K TEMN0BOMY BO3AECTBUIO (Hanpumep,
OuneTbl, PEHTTEHOBCKIE CHUMKY 1 T.[L.) B peXuMMaXx BbICOKOI paboueii Temnepartypbl.

HE ncnonb3yiite camoknetoLLecs NakeTbl B pexxumMax BbICOKOIA paboueil Temnepatypbl.
HE namuHupyiite mycTble NakeTsl.

. Mpu pabote ¢ camokneowmminca naketamu (“xonoaHbIMU” NakeTamm)
WCMONb3YIATe TONbKO PeXUM HU3KOIA paboyeil TemnepaTypbl.

« [lanHblii TUN yCTpOIiCTBA He NpeANoNaraeT Hanuuye HecyLLero
npucnocobneHna ana nammnHMpoBanma. Acnonb3yemblii B HeM MeXaHU3M
NCKNI0YaeT Heo6X0AMMOCTb TaKoro NpucnocobneHns.

. Bceraa BcTaBnaiiTe naMuHUpyemblii npeiMeT B NakeT CO0TBETCTBYHLLMX
pa3mepos.

. I'Iepen OKOHYaTeIbHbIM NaMIUHUPOBAHNEM BCeraa I'IpOBEpﬂI?ITe pa60Ty
YCTPOﬁCTBa Ha 6paKOBaHHbIX JINCTAX TOr0 e pasmepa U TONLLVHBI, YTo 1
J'IaMI/IHVIpyEMbIVI npeamer.

+  [lpuroToBbTe NakeT u namuHUpyemblii npesmer. llomecTute npeamer B
LIeHTp NaKeTa TaK, 4To0bl OH Npuseran K HanpaBAAioLLeid YNN0THeHHOI
KpomKe. Yoenutecb B COOTBETCTBUM NaKeTa pa3Mepam npeamerta.

« B cnyyae HeobxopumocTy, 06pexbre N30bITOUHBIA MaTepuan BOKpyr
npeameTa nocse ero NAMUHUPOBAHNA 1 OXNAXKAEHNA.

« Tlpu pabore ¢ naKeTamu pasHON TONLLYMHDI (Pa3HBIMY TeMEPATYPHbIMM
pexuMamMu) NaMIHIPOBaHIE PEKOMEHZYETCA HAUMHATD C CAMbIX TOHKUX MaKeToB.



YCTAHOBKA 1 TOATOTOBKA TAMUHATOPA K SKCITYATALIUN

1. Y6enurecs, uto YCTPOIICTBO YCTAHOBNEHO Ha YCTOIYMBON NOBEPXHOCTH. 3. BkniouuTe yCTpOiCTBO B NIErKOAOCTYMHYIO PO3ETKY.
2. 06ecreubre 40CTaTOUHOE KOAMYECTBO CBOGOSHOMO NpOCTPaHCTBa (MUHUMYM 4,  TogcoenuHuTe BbIXOAHON 0TOK ANA AOCTUKEHNA ONTUMANbHOFO
50 cm) 3a TbiNbHOIA CTOPOHOI YCTPOICTBA ANA 6eCnpenaTCTBEHHOrO NAMUHMPOBAHA.

MPOXOX/eHNA NpeMeToB Yepe3 pabouyio 06macTb.

OMWCAHMNE NPOLLECCA NTAMWUHWUPOBAHUA

5. Haxmure KHOMKY NUTaHNA (pacnonoxeHa Ha 3aJiHeli NaHenu yCTpoicTaa). 10. 310 ycTpoiicTBO OCHALLIEHO CUICTEMOIA OTCTIEXKIBAHMA AMUHVPYIOLLYX
KHonkw naHeny ynpasneHus MATHYT O4UH pa3 B NPOLIeCce NPoBePKYU paboTbl NaKeToB, KOTOpas 0GHAPYKMBAET HEMPABUNIbHY'I0 NOZAYY U NpeayNpexaaeT
KOHTPOMbHBIX MHAUKATOPOB. [ocne 370ro MHAMKATOP HACTPOIKY 75 MUKPOH nonb3oBatens 06 37oM. Ein 06HapyeHo 3amATIe, YCTPOIACTBO aBTOMATUYeCKH
HauHeT MUraTb. nepeKIounTCA Ha 00PaTHBIA X0 Ha 1—2 CeKYHAbI ANA €ro yCTpaHeHus.

3aropuTcs KHomka 06paTHOTO X0/1a, NOKA BKMIOYAETCA aBTOMATUUECKMIA
06paTHbIii X0A. ECi nocne 31oro nakeT Oy/eT Bee eLwe 3axaT, HaxMuTe I
yOepuBaiiTe KHOMKY 00paTHOTO X0/1a M OIHOBPEMEHHO BbITaCKMBaliTe NaKeT,
M0Ka OH He byZIeT NONHOCTbHO U3BIEYEH U3 YCTPOIiCTBa. Kora 3amaTue byaeT
YCTPaHeHo, YCTPOVCTBO BO3BPATUTCA B OGbIUHDIIA PeXiAM PaboTbI.

6.  YcTpoiicTBO aBTOMATMUECKY NIePeKIUAeTcA Ha 3aaHHYI0 110 YMONYAHMI0
TOSILUMHY NAMUHIPOBAHUA 75 MUKPOH B TEUEHME NPUONNUTENbHO 60 CEKyHA.
Korpa ycTpoiicTBo GyneT roToBo K NaMUHUPOBAHMIO C TOMLUMHOI NAEHKH
75 MUKDOH, MUATAHOLLAI MHAMKATOP 75 MUKPOH HAUHET CBETUTBCA NOCTOSHHBIM
KpaCHbIM LIBETOM.

1 1 [ocne Bbixoaa ﬂaMMHMpOBaHHbIVI naKeT MOXeT 6blTb ropAaYuM n MArkum

o . .
A NepekioYeHna Mmex, JIIYHBIMU peXMaMI HaCcTpoeK NnakeTa HaxKmauT

7' I EpeKnioue EXAY pas bIMW pe a ACTPOEK NaKETa Ha aitre JInAa pocTukeHUA MaKkCUManbHOrO KauecTea i npeaoTBpaLleHna 3aMATuA

;';(Zm(gaﬂm(;5::::ge"MTyPMp::’aaH:ﬂ'i“; X:ﬂgf:(’ri ”;x:m/'EOBaHMH HacTpoVtki Cpa3y e 3abepute nake. [oN0KUTe NAKET Ha NNOCKYI0 NOBEPXHOCTD AfIs
p VA ) 3 ANATOp p ’ OXNaxzeHus. byabre 0CTOPOXHDI, 00paLLAAch € ropaAYMM nakeTom. Beeraa

8. nomecrure JLOKYMEHT B OTPbITbINA NakeT. Y6eauTecs, uto OH NpaBUIbHO ybupalite NaMMHMPOBAHHbIN JOKYMEHT Nepes BCTaBKOI CNlefytoLLero
pa3MeLLieH OTHOCUTENBHO LieHTpa 3anasHHoro kpas. licnonb3yitte ana namuHMpyloLLero naketa. lna MakcumanbHoi 3G ¢eKTUBHOCTI/pe3ynbTaTos
JOKYMEHTOB MaKeTbl COOTBETCTBYHOLLIMX Pa3MepoB. WCMONb3YIiTe BbIXOAHOM JIOTOK.

9. Y6enuTech, uTo OKyMEHT ByAieT N0fiaBaThCA B YCTPOIICTBO 3aNasHHbIM 12. Bbikniouenue ycTpoiicTsa. [ HaXaTUM BepXHeil KHOMKM NUTaHWA YCTPOIICTBO
Kpaem. Pa3mecTiuTe nakeT B NpUeMHIKe JOKYMEHTOB POBHO 1 N0 LIEHTPY. nepeiieT B peXuM 0CTbiBaHA. HarpeBatenu oTKmouatca, HO Banuki Bce
He pa3meLwaiite ero nog yrnom. OpueHTupyiiTech N0 0TMETKaM Ha NpUeMHMKe. ewuje 6yayT NPOKPyuMBATLCA, NOKA YCTPOIMCTBO He OCTIHET 0 TPeByemoli

TEMMNEPATYpPbl 1 NONHOCTHO HE BIKMIOUUTCA. 3Ta GYHKLMA YMEHbLUAET
JBONTOCPOYHbIN U3HOC U CpabaTbiBaHue YCTPOICTBA.

TPEBYETCA MNOMOLLb?

Hawm KBaﬂI/I(bMLlVIpOBaHHbIe CNeLKuanuncTbl rotoBbl NOMOYb.

Cnyxx6a noaAep KN KNNEHTOB: www.fellowes.com

Mpex e yem 06paLuaTbca No MecTy NpuoBpeTeHUs, CBAXUTECH ¢ NpecTaBuTenAMM “Fellowes”; KOHTaKTHaA UHGOPMaLIA yKasaHa Ha 3aiHeil KpbILLKe YCTPOiiCTBa.

NOWUCK U YCTPAHEHUE HEUCTPABHOCTEN

HeucnpaBHocTb Bo3moxcHas npuunHa Cnoco6 ycTpaHeHua

Ha naHen ynpaBneHus oTcyTcTByeT
VHAMKALWA

[ToacoenuHuTe WHYP NUTAHNA B THE3/0 HA 3aJHeli NaHeNu yCTpoiCTBa

YCTpOICTBO He BK/I0YEeHO
P N BKKOYNTE €r0 B PO3ETKY

YCTpoiCTBO 06HApYKI0 HeNpPaBUAbHYI0 MoAauy

KHonka 06paTHOF0 X0[la MUTaeT KpacCHbIM Bxniouen PEXNUM aBTOMATNY€CKOro 06paTHOF0 X0la

naketa
JlamuHupyloLLee YCTPOIACTBO NEPeKKUMN0CH B HaxmuTe niobyto KHOMKY U1 KHOMKY NUTaHKA, YTobbI Nepe3anycTuTb
Bce uHAMKaTOpbI MUrakoT TYCKNbIM CBETOM . !
& p y PEX1M aBTOMATUYECKOTO OTKJIoUeHNA yCTPOWCTBO
[JlokymeHT umeeT cnnwkom 6onbLuyto TonwmHy Ans | poBepbTe, NPaBUAbHO 1M BbIOPaHa TONLLMHA JOKYMEHTa U
3ananBaHus MPOMYCTUTE ero Yepe3 YCTPOICTBO eLLe pa3

MakeT 3ananBaeT JOKYMEHT He NONHOCTbIO
MpoBepbTe, NPaBUIbHO NN BbIOPaHa TONLLMHA NAKeTa M MponycTuTe

€r0 Yepe3 YCTpoiicTBO eLue pa3

MpoBepbTe, NPaBUNbHO N BbIGpaHa TONLLMHA NaKeTa v MponycTUTe
€r0 Yepe3 YCTPOiCTBO elue pa3

B03MOMXHO HENPaBUIbHO HAaCTPOEHa Temneparypa

JlamuHMpOBaHHaA NOBEPXHOCTb UMeeT
MOPLLMHBI 11 Ny3bIpH
[akeT ocTanca B ycTponcTBe [akeT 3axart

TaKeT Gbin BCTaBNIeH B YCTPOIICTBO OTKPBITHIM Kpaem | YCTPOVCTBO aBTOMATUYeCKN BO3BPATUT AOKYMeHT. Ecn naker byaer
BCE ellle 3aXaT, HXXMUTe 1 yAepMBaiiTe KHOMKY 06paTHOro Xoaa
MaKeT He Gbi pa3MeLLIeH MO LieHTpy t ' YREp y 00p A

Bo3amoxHo HENpaBWIbHO HACTPOEHA TeMNepaTypa

3axum 0ZHOBPEMEHHO BbITacKMBaiiTe NAKeT, 0K OH He 6yﬂ6T NONHOCTbIO
[aket bbin BCTaBNEH HEPOBHO N3BMNeYeH u3 y(Tpoﬁ(TBa,
bbin BcTaBneH nycToil naket

MaKeT NoBpeXaeH NOCTE TaMUHIPOBAHNS POH!lKVl noBpeXaeHbl UNK Ha HIX CKonKNoCb ”pOI'Iy(TVlTe yepes yCTpouCTBO YNCTALLNE NIACTBI, NPOBEPbLTE UX
KJenKoe BeLLecTBo COCTOAHNE 1 OYUCTUTE OT rPA3N

YUCTKA N XPAHEHWE

BbikntoueHue ycTpoiicTBa. Mpy HaxaTuv BepXHeii KHOMKIM NUTaHNA YCTPOIACTBO NepeilAeT B pexiM oCTbiBaHA. HarpeBaTen 0TKAKUATCA, HO BanuKi Bee eLye byayT
MPOKPYYNBaTLCA, NOKA YCTPOICTBO He OCTbIHET [0 Tpebyemoii TeMnepaTypbl i NONHOCTbIO He BLIKMIOUMTCA. ITa QYHKLIMA YMeHbLUAeT JOATOCPOYHDII U3HOC U cpabaTbiBaHMe
YCTPOICTBA. BbIKMtounTe YCTPOIACTBO 13 po3eTKir. HapyXHble NaHenm YCTPOiCTBa MOXHO NPOTepeTb BaXKHOIA TPANKOIA. [1NA UnCTKI YCTPOICTBA 3anpeLLaeTca UCnonb3osaTb
pacTBOPUTENV UMM NErKOBOCMNIAMEHAIOLLMECA XUAKOCTI. [INA UNCTKN YCTPOIACTBA MOKHO MPUOBPECTI CneLManbHble YUCTALLME IUCTbI. YT0ObI 0UMCTUTD PONIMKM OT HanuUnLLeld
rpA3i, NPONyCTUTe NIUCTbI Yepe3 YCTPOIACTBO, KOTAa OHO HAXOAWTCA B Pa30rpeTom coCToAHNI. YTobbl 06ecneunTs onTuManbHy paboTy YCTPOICTBa, pekoMeHZyeM perynapHo
NoNb30BaTbCA yncTALMMM AncTamu. (Kop 3aka3a unctawmx nuctos #5320604). 97
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HOT SWAP /
.

EAAHNIKA R

XEIPIZTHPIA LYZKEYHL NMAAZTIKOMNOIHZHZ

A Makomtng Aettoupyiag (on/off)

B Koupmi avapovrig

C Koupmia emhoyrg adkou (* , 75,100, 125 micron)

D Koupmi avaotpogrig O

E Napn petagopdc
AYNATOTHTEXZ

Anodoon

Awaotaceig eyypagou A4

, , A3 =318 mm

MM\dto¢ s10060u A = 240 mm

MéyeBog adkou (ehdy.) 75 micron (ava mevpd)
Mayoc odkou (péy.) 125 micron (avd mheupd)

Xpovog mpoBéppavong (ektipnon) 1 \entd

Xp6vog yia va Kpuwoel 60-90 /Aemtd (peraBaropevn)

TayUtnta maotikomoinong
(+/-5%)

Ap1Bpdc¢ kuhivopwv 2

‘Ew¢ 48cm/min

Evderén etowpdtnTag pnyavipatog Auyvia katfyog “pmn”

- ZuvéaTe To pPnydvnpa og pia eOkoha mpoaPdotpn mpida.

— = = m

Aiokoc E¢600v

Ymodoyn eloaywyng oakou/eyypdpou
Pdg1umoothpiéne loaywync

E€0d0¢ odkou/eyypagou

Ipikieg e€aepiopol ouoTApatog Po§ng

Autépatn Avaotpogry/Avtiotpogn Na/ Na
Motép kaBapri¢ Stadpopri¢/anotpomic
UMKV

Yuypr mhaotikomoinon Nat
Texvika ovotysia

Tdon / Zuyvétnta / Evraon pevpatog

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A

(Amps) A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
lov A3 =720 Watt
Xv¢ A4 =720 Watt
TR
vy A3=2,1k
KaBapd pdpoc AM=18 kg

Méy. mdyoc eyypapou
(Suvatétnta maotikomoineng)

IHMANTIKEZ OAHTIEZ A THN AZOAAEIA - OYAAZTE A MEAAONTIKH ANAOOPA

0,021 ivtoec/ 0,55 mm

- Na va amogevyBei Tuyov nhektpomAnéia - punv XpnotLomoLEiTe Tn) GUOKEUR KOVTA G€ VPO, PNV XUVETE vepO EMAVK 0TN GUOKEUH, To Kahwdlo pedpatog i T mpida.

NA diao@alilete v TomoBETnon Tou pnxavipatog o€ pa otadepr emedvela.

NA ekteheite dokipéc mhaotikomoinong o€ mpoyelpec oeNidec kat va pubpiete 0
HNXAvnpa, TpIv EKTENEOETE TIC TEAIKEC TAAOTIKOMOIAOELC.

NA agaipeite Ti¢ Berdveg ouppagric kat dMa petalhika mpoaBeta and Tt oehiba, mpwv
amo TV MAAoTIKOTOINoN.

NA diatnpeite T0 pnxavnua pakpid amo Ti¢ myég BeppoTnTag Kai 1o vepo.

NA amevepyomoleite To pnyavnpa petd and kabe xprion.

NA amoouvdéete 1o pnyavnpa anmd Ty mpia tav dev mpokettal va xpnatpomoinOei yia
TIAPATETAEVO XPOVIKO StdaTnpa.

NA xpnotpomoteite 6dkoug mou éxouv oxediaoTei yia Xpron pe T KatdMnAeg
puBpioeic.
NA diatnpeite 10 pnyavnpa pakptd amd ta katokidia {wa, evoow Ppioketal o€ xprion.

NA @povriete 0T 01 auTOKOAANTOL GAKOL XPNOIUOTIOLOUVTAL ATTOKAELOTIKG e TN
p0OBon Yuxpri¢ MaaTikomoinon.

XAPAKTHPIZTIKA KAl LYMBOYAEX

«  Ibotnpa Aviyveuong Zakov
Auté o Xapaktnplotiké Ba eviomioel Tuydv Kakr Tpo@odoaia i €dv To éyypago
dev éxel mepdoel péoa amd To pnydvnpa otov cuviiBn xpévo Aertoupyiag,
€160MOLCVTAC TOV XPROTN KAl AVAGTPEPOVTAC AUTOHATA TO £YYpago péxpLva
amokataotadei n ePmAoKN.

Matnv agaipeon f Ty emaveuBuypdppion evog odkou katd tn dtdpkela g
TAAOTIKOTIOINONG, TATAOTE MOPATETAPEVA TO KOUTT avTioTpo@nc Aertoupyiac,
W06TOV 0 0AKOG val Byl amd To EUMPAC PEPOG TOU HNYAVIHATOG.

( O ) «Avtictpogn» Aetroupyia

H Netroupyia Hot Swap emitpémet oto xpriotn va aAdlet apéowg Tiq pubpioeig
yla 6dKo pikpoU Kat eydhou mayoug, xwpic kabuotépnon.

( : J,,/ ) Aciroupyia «<Hot Swap» (apeong evalhaync)

la kahbtepa amotehéopiata, Xpnotpomotrote Tiq Beppuikég cakovAeg Fellowes ©:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

NA MHN agrivete 1o KaAdlo peVpaTo o€ EMaQr e BeppEC Em@avelec.

NA MHN a@rvete 10 KaAwdlo peVpATOC va KpEPETal amd vIouAdma 1j pagla.

NA MHN ypnotpomoleite T uokeun €v To kahwdio pedpatog Exel umoatei fnpid.
NA MHN emiyeipeite va avoiete 1 va emokevaoete pe AMov Tpomo To pnydvnpa.
NA MHN unepBaivete ta avaypagopeva oTolyeia amédoong Tov punyavipatoc.

NA MHN emitpénete o maidid va ypnotpomolodv autd To pnxdvnia Xwpic emmpnon
am6 kdmolov eviAiko.

NA MHN nm\agtikoroleite putepd 1y petalhika avikeipeva (.. BeNdveg ouppagng,
OUVOETHPEC).

NA MHN maotikomolite éyypaga evaiodnta otn Beppotnta (m.y.: elortipia,
umepnyoypapnuata K.Am.) otig pubpioeig {eatou.

NA MHN maotikomoleite i€ auTokOMNTOUC 6aKouG pe pubpioeic Beppnc
mAagTikomoinong.

NA MHN mhaotikomoleite Kevo odko.

la autokdMnTOUC 0dKOU¢ (PuxprC TAAGTIKOTTOINONC) XPNOIHOTIOIOTE LOVOV
N p0BpLon Yuxpri¢ maoTikomoinong.

Auto To pnydvnpa dev ypetaetat popéa yia va ektehéael mAaoTIKomoino.
Eival évag pnyaviopog xwpic popéa.
Autd To pnydvnpa dev xpetdletar gopéa yla va ektehéael MhaoTikomoinon.

Na dokipdlete mdvtote Tn Aettoupyia mAacTIKOMOINONG e Eva QVTIKEIpEVO
TapopolwV SlaoTdeewv Kat mayoug, mpwv amd Tnv Tehikn dladikaaia.

MpoeTolpdoTe 10 0aKo Kal To avTiKeipevo yia mhaoTikomoinon. TomoBetote
TO QVTIKEIPIEVO PEGA OTO OAKO, KEVTPAPIOWEVO KAl OUYKPATWVTAG TO A0 TO
EUMPOC, 0ppaylopévo akpo. Bepaiwbeite 011 0 0dkog dev eival umepPoAikd
HEYAAoG Y10 TO QVTIKEIpEVO.

Edv amarteitar, va amokémtete 1o medvaopa UAKoU yOpw armd To avTIKEipevo,
petd Ty mhacTikomoinon Kat Ty mepiodo KpUWpAToc.

Otav epydleate pe adkoug dlagopetikol mayou (pubpioeic Beppokpasiac),
OUVIOTATAL Va apYIOETE pIE TOUG OAKOUG TOU PIKPOTEPOU TIAYOUC.



PYOMIZH MAAZTIKOMOIHZHX

1. Na 1aopahilete Ty TomoBéTnon Tou pnyavAaToC o jita 0TabepR mavela.

2. BeBawBeite oTl umdpyet apketoc eNelBepo¢ xwpog (touhdytotov 50 cm) miow

amo To pnAvnua, TPoKeluEvou va mepvoly eAelBepa Ta avTikeipeva.

MO 6A KANETE MAAZTIKOMOIHZH

5.

Evepyomouote tov Slakomtn Aertoupyiag (Bpioketal 610 miow pépog Tou
pnxaviuatoc). Ta koupmia otov mivaka eNéyxou Ba avaBooBrvouy we pépog
¢ dladikaoiag eAéyyou. Metd amd avtn T Siadikacia, n pwrewn évdeiln
75 micron Ba {ekivioel va avaBooprvel.

To pnxavnpa petapaivet autopata ot puBuien 75 micron. H cuykekpipévn
dladikaoia dapkei mepimou 60 devtepolemta. Otav To pnydvnua ivat £Toiyo yia
mhagTIkomoinen otn puBpien 75 micron, n ewtewn évdein 75 micron Ba avapel
oTaBepd pe KOKKIVO Ypwa.

la va aldéete Tig pubpioeic 6aKov MATAOTE TA KOUWMIA + Kal — yia val
petaknBeite mpog Ta EMAvw 1} TPog Ta KATw oTov mivaka eNéyyou. H puBion
khipakag Ba ivar pmhe yia Yuypéc pubpioei kat KOKKIvN yla Beppéc pubioeig.

TomoBetrote T0 £yypago oTov avolkT adko. BePaiwbeite 611 To £yypago
éxet TomoBetn Bei 010 KEVTPO TNG 0QPAYIGHEVNS AKPNG. XPNOILOTIOLAOTE TO
katdMnAo péyeBog adkou yia To éyypago.

BefaiwOeite 01 0 0dKo¢ Ba €10€NBEL TO Py Avnpa pe TV o@paylopévn dkpn
mpwta. Kpatiote Tov 6dko o¢ eubeia ypappn kat 0To KEVTPO TG umodoxric Kat
Ot umo ywvia. XpnolpomoloTe Ti¢ onpdveels £10650u w¢ 0dnyo.

XPEIAZELTE BOHOEIA;

Agriote Toug e161koUc va oag BonBroouv va Bpeite pia Aoon.

Ymnpeoia eumnpétnong meAatwy... www.fellowes.com

10.

11.

12.

Yuvbéote To pnyavnpa o€ pa evkoha mpoopaotun mpia Siktoou.

Yuvdéate 10 ioko £€000U yia KaADTEPA amoTeAéopaTa MAOTIKOMOINGN.

H povada diabétel Zootnua Avixveuong Lakov mov Ba eviomioel Tuyov

kaki Tpo@odoaia, eldomolwvtag Tov xpriot. Edv evomotei epmhokn, 0
pnxdvnua Ba kdvel autopata avactpon yia 1-2 deutepOlenta mpokelévou
va d1eukohuvBei n amokatdotaon e epmokic. To koupmi avactpogric Ba
avayel eve evepyomoleital N autopatn avaotpor. Metd amd autd Katav 1)
epmokn ev éxel amokataotadei Mpw, MATAOTE MAPATETAWEVA TO KOUWTT
avaoTpPoPRC eV TpaPATE TAUTOXPOVA TOV GAKO YIa VA AQAIPECETE TENEINC TNV
mhaoTikomoinon amé To pnydvnua. Otav n epmoki amokataotabei, n povada
Ba emavéNDer otV KavoviKi Aertoupyia.

Katd v €060, 0 mhagtikomoinpévog 6dKog evdéxetat va eivat {EaTog Kat pahakd.
a v kahUTepn duvatr TOLOTITA Kal Yi Vo amo@UyeTe EUMAOKT, ApalpéoTe
ap€0w T0 0aKo. TomoBETHOTE TO 0AKO O€ it EMimedn EMPAVELD YIa Ve KPUGEL.
Na €iote mpoaekikoi dtav Xelpileate évav {eatd adko. Agaipeite mdvta 0
TINOTIKOMONEVO €yYPAPO TIPOTOU EEKIVOETE TV EMdpev maoTikomoinon. a
TV kahUTepn duvatr amddoon/amoteléaparta, xpnotpomnotrote To dioko e§odov.

Anevepyomoinan Tou unyavipatog — Edv manBei to emdvew koupm
nhextpodotong, to pnxavnua Ba petapei otn Aertoupyia Yoéng. Ot Beppavirpeg
Ba amevepyomotnBoly, aAhd ot kuhvdpot Ba e§akohouBroouv va Aerroupyolv péxpl
n povada va eBdoel otn embupntr Beppokpacia yia miijpn anevepyoroinon.
Aut n Aertoupyia petwvel T pakpompoBeapin eBopd ¢ povadag.

Na kaheite mdvrote Ty etatpeia Fellowes mpwv eMKOVWVAGETE e To KATAOTNA amd 6mou ayopdoate T ouokeur. Avatpé€te oTo omaBogUAO yia aTolxEia EmKOVWViaC.

EMIAYZH NPOBAHMATON

MpopAnpa

Evdexopevn artia

Aoon

Evepyomotqote To pnydvnpa, TatwvTag 1o Koupni oto miow pépog kal

0 mivakag eNéyxou dev puwtiletal

To unxavnua dev €iva evepyormoinpévo

Bddovtag Ty mpia tpo@odosiag aTov Toiyo

To koupmi avaoTpo@ric avaBooprivel pe KOKKN
évdeién

To pnydvnpa evtomioe Kakr Tpo@odosia

Exet evepyomonOei n avtopatn avaotpogn

'O\eg o1 purewvég evdeiéeic LED avaBooPrivouy
ayva

0 mhaotikomontrg €xel Teei og Aertoupyia
Autopatng Amevepyomoinong

Matrote omoL0drmoTe KOUWT 1) aMmevePYOTIOLROTE TO PUNXAvNpa Kat Béote
T0 €K VEOU 0€ AerToupyia

0 6dkog dev KahOmTel TARPWG TO AVTIKE(jEVO

To avTikeipevo pmopei va eivat moAD mayy yia va
mhaotikomotndei

ENéy€te ot éyete emhégel To owotd mdyo kat mepdote To {avd

H puBpion Beppokpaciag pmopei va pny ivat owoT

ENéy€re edv 1o mayog Tou 0dKou €xel EmAeyei 0wOTA Kat mepAoTe To §ava

0 adkog €xe1 Toakioeig 1} uoahideg

H pUBpion Beppokpaciag pmopei va pny ivat owoT

ENéy€re edv To mayog Tou 0akou €xel Emeyei owoTa Kat mepaote To ava

0 6dKog XaBnke 0To PnyYavnpa

0 0dkog éxel koMol

Epmokég

0 adKog xpnotpomolBnKe MPWTA amd TV AVOIKTH
mheupd

0 odkoc dev TomoBehBnKe 010 KEVTPO TG £10000U

0 odkoc dev TomoBethBnke eubeia otn cicodo

XpnotpomouBnke ddelog 6dKog

To punydvnua Ba avaotpépet 1o éyypago autépata. Edv n epmhokr dev
AmoKaTaoTadei, TaTHOTE MAPATETAUEVA TO KOUT TG AVAGTPOPRC EVE
Tpapdre TAUTOXPOVA TOV GAKO YIa VA TOV APALPETETE EVTENWC.

0 adkog €xet umooTei {npud petd Ty
mAaoTIKoToinoN

Kohvdpot pe {npud n pe koMa

Nepdote pUMa kaBapiopol péoa amd To pnydvnua yia va eNéyéete kaiva
kaBapioete Toug KUAivOpoug

ANOOHKEYZH KAI KAGAPIZMOX

Anevepyomoinon Tou pnyavipatog — Edv matnBei to endvw koupmi nhektpodotnong, To punydvnpa Ba petaBei o Aettoupyia Yogng. 01 Beppavtrpeg Ba amevepyomonBovy,
aAd ot kbAwdpot Ba e€akohoudroouv va Aertoupyouv péxpt N povada va Bdoel oty emBupnth Beppokpacia yia mnpn amevepyomoinen. Auth n Aertoupyia pelwvel T
pakpompdBeapn @Bopd ¢ povadac. Apaipéate T mpila tpogodosiag Tou pnyavipatog and Tov Toiyo. Mmopeite va kabapioete T E{WTEPIKO TOU HNYAVAHATOC PE Eva VRO
mavi. Mnv xpnotpomoteite Stahuteg i e0pAekta Mka yia va yuahioeTe To pnydvnpa. Me v ayopd Tou pnxavruatog pmopeite va mpopnBeuteite kat @OMa kabapiopov. 0oo to
pnxdvnpa mapapével (oo, mepdote Ta UM kaBapiopol péoa amd to pnxdvnpa yia va agaipebolv Tuxov umoleippata koAag amé toug kuhivopoug. Na kahitepn amédoon,
ouvigTdtal va xpnotpomoleite @UMa kaBapiopol Taktikd. (Kwdikd mapayyehiag oMo kabapiopou #5320604).
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REVERSE
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HOT SWAP
.

TURKCE

LAMINASYON MAKINESI KONTROLLERI

A A¢ma / kapama diigmesi

B Bekleme diigmesi

C Kaplama se¢me diigmeleri (-)X& ,75.100, 125 mikron)

D Ters hareket diigmesi ()

E Tasima kolu

OZELLIKLER

Performans

Bicim A3/ A4

Girig genigligi ﬁi : glg mm

Kaplama kalinligi (min) 75 mikron (taraf bagina)
Kaplama kalinligi (maks) 125 mikron (taraf basina)
Isinma siiresi (tahmini) 1 dakika

Soguma siiresi 60-90 dakika
Laminasyon hizi (+/- %5) 48 cm/dk'ya kadar
Merdane adedi 2

Hazir gostergesi Lamba ve sesli ikaz

- Makinenin fisini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

F Kaplama / dokiiman girisi yuvasi

G Giris destek rafi

H Kaplama / dokiiman cikisi

| Sogutma sistemi havalandirma delikleri
J Cikis tepsisi

Otomatik Ters Hareket/Ters islev Evet/ Evet
Tikanmaz Girisli / Stkisma onleyici motor Evet
Soguk laminasyon Evet

Teknik Veriler

A3 =220-240V AC, 50/60Hz, 3,4A

Voltaj / Frekans / Akim (Amper) A4 = 220-240V AC. 50/60Hz. 3.4A

- A3 = 720 Watt
Watt Giici A4 =720 Watt

A3 = 109,22 X 569 x 155 mm
Boyutlar (¥xGxD) A4 =109 449,58 x 145 mm
Net agirlik ﬁiz%; tg

Maks. dokiiman kalinligi

. - 0,021in¢/ 0,55 mm
(laminasyon kapasitesi)

ONEMLI GOVENLiK YONERGELERI - GELECEKTE KULLANMAK iGiN SAKLAYIN

- Elektrik carpmasini 6nlemek icin cihazi suya yakin yerlerde kullanmayin, cihaza, elektrik kablosuna veya prize su dokmeyin.

HER ZAMAN makinenin diizgiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun.

HER ZAMAN son laminasyon isleminden dnce bos kagitlarda laminasyon testi yapin ve
makineyi ayarlayin.

HER ZAMAN laminasyon dncesinde zimba ve benzeri metal parcalar ¢ikartin.
HER ZAMAN makineyi su ve ist kaynaklarindan uzak tutun.

HER ZAMAN kullandiktan sonra makineyi kapatin.

HER ZAMAN uzun siire kullanmayacaksaniz makinenin fisini prizden ¢ekin.
HER ZAMAN uygun ayarlarda tasarlanmis kaplamalar kullanin.

HER ZAMAN kullanim sirasinda evcil hayvanlardan uzak tutun.

HER ZAMAN kendinden yapiskanli kaplamalarin yalnizca soguk ayarla kullaniimasini
saglayin.

OZELLIKLER VE iPUCLARI

«  Posetizleme Sistemi
Bu dzellik, hatali yerlestirme oldugunda ya da normal calisma siiresinde
belgenin makineden tamamen gegmemesi durumunda kullaniciyr uyaracak ve
sikisma giderilene kadar belgeyi otomatik olarak ters yonde hareket ettirecektir.

"Ters Hareket" islevi

Laminasyon sirasinda bir kaplamayi ¢ikartmak veya yeniden hizalamak icin,
kaplama, girig yuvasindan ¢ikana kadar ters hareket diigmesini basili tutun.

"Sicak Degistirme"

Sicak Degistirme iglevi, hicbir islem gecikmesi olmaksizin kullanicinin kalin ve
ince kaplama ayarlari arasinda aninda geis yapabilmesini saglar.

En iyi sonuglan almak icin Fellowes ® marka termal posetleri kullanin:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

HiCBIR ZAMAN elektrik kablosunu sicak yiizeylerle temas ettirmeyin.

HiCBIR ZAMAN elektrik kablosunu dolap ya da raf iizerine asili birakmayin.
HiCBIR ZAMAN elektrik kablosu hasarliysa cihazi kullanmayin.

HiCBIR ZAMAN makineyi acmaya veya tamir etmeye calismayin.

Hi¢BIR ZAMAN makinenin belirtilen performans degerlerini asmayin.

HiCBIR ZAMAN cocuklarin yetiskin gozetimi olmadan kullanmasina izin vermeyin.
HiCBIR ZAMAN keskin veya metal nesneleri kaplamayin (or: zimba atag).

HiCBIR ZAMAN 1s1ya karsi hassas dokiimanlan (r: bilet ultrason, vb.) sicak ayarlarla
lamine etmeyin.

HiCBIR ZAMAN kendinden yapiskanli kaplamalari sicak ayarlarla lamine etmeyin.
HiCBIR ZAMAN bos kaplamalari lamine etmeyin.

Kendinden yapiskanli kaplamalar (soguk kaplamalar) icin yalnizca soguk
ayari kullanin.

Bu makine, laminasyon icin bir tastyiciya ihtiyac duymaz. Tagiyicisiz
mekanizmaya sahiptir.

Kaplanacak 6geyi her zaman uygun boyutta bir kaplama icine yerlestirin.

Son islemden dnce her zaman benzer boyut ve kalinlikta test laminasyonu
yapin.
Laminasyon kaplamasini ve 6geyi hazirlayin. Ogeyi, kaplamayi ortalayarak ve

on kapali kenara dokunacak sekilde yerlestirin. Kaplamanin dge icin ok genis
olmadigindan emin olun.

Gerekirse, laminasyon ve soguma isleminden dnce 6Genin cevresindeki
malzeme fazlaligini kirpin.

Farkli kalinlikta kaplamalar (sicaklik ayarlan) kullanirken, isleme ilk 6nce en
ince kaplamalarla baglanmas nerilir.



LAMINASYON MAKINESiNi AYARLAMA

1. Makinenin diizgiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun.

2. Ogelerin serbestce gegebilmesi igin makinenin arkasinda yeterli bogluk
mesafesi (min. 50 cm) olup olmadigini kontrol edin.

LAMINASYON iSLEMi

5. Giic diigmesini acik konuma getirin (makinenin arkasindadir) Kontrol 151
stirecinin bir parcasi olarak kontrol paneli diigmeleri bir kez yanip sonecektir.
Bu siirecin ardindan 75 mikron i51G1 yanip séner.

6. Yaklasik 60 saniye sonra makine otomatik olarak varsayilan 75 mikron ayarina
ddner. Makine 75 mikron ayarinda laminasyona hazir oldugunda yanip sonen
75 mikron LED'i kirmizi renkte yanar.

7. Poset ayarlarini degistirmek lizere kontrol panelinde yukari ya da asag
hareket etmek i¢in + ve — diigmelerine basin. Boyut ayan soguk ayarlar icin
mavi, sicak ayarlar icin kirmizi olacaktir.

8. Belgeyi acik pogete yerlestirin. Belgenin kapali kenara gore ortalandigindan
emin olun. Belge icin uygun boyutta bir poset kullanin.

9. Makineye ilk olarak posetin kapali kenarinin girdiginden emin olun. Pogeti

yuva icinde diiz ve ortada tutun, agili olarak tutmayn. Giri isaretlerini kilavuz
olarak kullanin.

YARDIMA MI iHTiYACINIZ VAR?

Uzmanlanmiz sizin igin en uygun ¢6ziimii bulsun.

Miisteri Hizmetleri... www.fellowes.com

3. Makinenin fisini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

4, 0 iyi laminasyon sonuglari icin Cikis Tepsisini takin.

10. Buiinite, hatali yerlestirme oldugunu algilayarak kullaniciyr uyaran Poset
izleme Sistemi ile donatilmistir. Bir sikisma algilanirsa sikismanin giderilmesine
yardima olmak icin makine 1-2 saniye boyunca otomatik olarak ters yonde
hareket eder. Ters yone hareket gerceklestirilirken ters hareket diigmesi
yanacaktir. Bunun ardindan sikisma tamamen giderilemezse laminasyon
malzemesini makineden tamamen ¢ikarmak icin pogeti cekerken ters hareket
diigmesini basili tutun. Sikisma tamamen giderildiginde iinite normal sekilde
calismaya devam edecekir.

11. Qikanldiginda laminasyon poseti sicak ve yumusak olabilir. En iy kaliteyi elde

etmek ve sikismayi onlemek icin poseti derhal alin. Sogumasi icin poseti diiz bir

yiizeye yerlestirin. Sicak posetle ilgilenirken dikkatli olun. Bir sonraki laminasyon
islemine baglamadan dnce her zaman laminasyon malzemesiyle kaplanan
belgeyi alin. En iyi performans/sonug icin Cikis Tepsisini kullanin.

12. Makineyi Kapatma — Ust kisimdaki giic diigmesine basildiginda makine

soguma moduna girecektir. Isiticilar kapatilacak, ancak iinite tamamen

kapanmak icin gerekli sicakliga ulagana kadar merdaneler calismaya devam
edecektir. Bu ozellik tinitenin uzun vadede yipranma oranini azaltacaktir.

Uriinii satin aldiginiz yeri aramadan 6nce her zaman Fellowes'i arayin, iletisim bilgileri arka kapakta bulunmaktadr.

SORUN GiDERME

Sorun Olasi neden

Coziim

Kontrol panelinde 151k yanmiyor Makine agilmamigtir

Makinenin arkasinda bulunan fis girisinin yanindaki ve prizdeki
anahtarlarla makineyi agin

Ters hareket diigmesi kirmizi renkte yanip soniiyor

Makine hatali yerlestirme algilamistir.

Otomatik ters hareket etkinlestirildi

Tiim LED'ler soluk sekilde yanip soniiyor moduna girmistir

Laminasyon makinesi Otomatik Kapatma

Makineyi yeniden calistirmak icin herhangi bir diigmeye basin ya da gii¢
anahtarini kapatip agin

Poset nesneyi tamamen kaplamiyor olabilir

Nesne lamine edilemeyecek kalinlikta

Dogru gecis kalinliginin secildigini kontrol edin ve yeniden geirin

Sicaklik ayari yanlis olabilir

Poset kalinhiginin dogru secildigini kontrol edin ve yeniden gecirin

Posette bombeler ya da baloncuklar var Sicaklik ayari yanlis olabilir

Poset kalinliginin dogru secildigini kontrol edin ve yeniden gegirin

Poset makinenin i¢inde kayboldu Poset sikismistir

kullanilmistir

Poset "agik ucu" once gelecek sekilde

Makine otomatik olarak belgeyi ters yonde hareket ettirecektir. Sikisma

Stkisma Poset giriste ortalanmamistir

tamamen giderilemediyse poseti tamamen ¢ikarmak icin poseti ¢ekerken

Poset giriste diiz degildir

ters hareket diigmesini basili tutun.

Bos poset kullaniimigtir

Poset laminasyon sonrasinda hasar gormiistiir

Merdaneler hasar gormiistiir ya da
merdanelere yapistirici bulasmigtir

Merdaneleri test etmek ve temizlemek icin makineden temizleme
sayfalarini gecirin

SAKLAMA VE TEMIZLiK

Makineyi Kapatma — Ust kisimdaki gii¢ digmesine basildiginda makine soguma moduna girecektir. Isitialar kapatilacak, ancak iinite tamamen kapanmak icin gerekli sicakliga
ulasana kadar merdaneler calismaya devam edecektir. Bu 6zellik initenin uzun vadede yipranma oranini azaltacaktir. Makinenin figini prizden cekin. Makinenin disi nemli

bir bezle temizlenebilir. Makineyi parlatmak icin solvent ya da yanici malzeme kullanmayin. Makinede kullanmak {izere temizleme sayfalari satin alinabilir. Merdanelerdeki
kalintilari temizlemek icin makine sicak oldugunda sayfalari makineden gegirin. En iyi performans icin makinenin diizenli olarak temizleme sayfalariyla temizlenmesi onerilir.

(Temizlik sayfasi siparis kodu #5320604).
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CESKY @

OVLADACI PRVKY LAMINATORU

Otvor pro vkladéni laminovacich folii/dokumentd
Opérnd pfihrddka pro vkladani

Vystup laminovacich félii/dokument

Ventilacni otvory chladiciho systému

A Spinac zap/vyp
B Tlacitko Pohotovostni rezim
C Tlacitka pro vybér typu laminovaci folie
(+%¢, 75,100, 125 mikrond)
D Tlacitko Zpét ()
E Rukojet pro prenaseni
VLASTNOSTI
Vykon
Format A3/ A4
Vstupni ifka o mm

Min. tloustka folie
Max. tloustka folie

Zahfati do pracovniho rezimu (minuty)
Doba vychladnuti
Rychlost laminovani (+/- 5 %)

Pocet valci

Indikace pfipravenosti

75 mikron(i na stranu
125 mikronti na stranu

1 minuta
60-90 minut
Max 48 cm/min

2

Svételnd a zvukovd

- = am

Vystupni podavac

Automatické obraceni/Zpét
Technologie Clear Path/Ochrana proti
zablokovani dokumenti

Studena laminace
Technicka data

Napéti / frekvence / proud (A)
Vykon
Rozméry (VxSxH)

(ista hmotnost

Maximalni tloustka dokumentu
(kapacita)

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — UCHOVEJTE PRO POZDEJSI POUZITI

Ano/ Ano
Ano

Ano

A3 =220 - 240V =, 50/60 Hz, 3,4 A
A4 =220 - 240V =, 50/60 Hz, 3,4 A
A3=720W

AM=720W

A3 =109,22x 569 x 155 mm

A4 =109 x 449,58 x 145 mm
A3=2,1kg

A =18kg

0,021"/0,55 mm

N—/

HOT SWAP /
.

- Zapojte zafizeni do snadno pfistupné zasuvky.

- Pristroj nepouzivejte v blizkosti vody, zabrarite politi pfistroje, napajeci Siiliry nebo zasuvky vodou - pfedejdete tak riziku zasazeni elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl stroj umistén na stabilnim povrchu.

Pied provedenim finalni laminace provedte zkusebni laminaci zbytkovych listti a
nastaveni pfistroje.

Pted laminovanim odstrarite svorky a jiné kovové pfedméty.
Uchovavejte stroj mimo zdroje tepla a vody.

Vypinejte stroj po kazdém pouZiti.

Pokud stroj nepouzivate po delsi dobu, odpojte jej ze sité.

Pouzivejte pouze félie urcené pro pfislusnd nastaveni.

Pfi poutziti dbejte na to, aby se k zafizeni nepfiblizovala domaci zvifata.
Pro studené [aminovani pouZivejte pouze samolepici folie.

Napdjeci kabel by se nemél dostat to styku s horkym povrchem.

VLASTNOSTI A TIPY

«  Systém sledovani folie
Tato funkce detekuje chybné zavedeni félie a upozorfiuje uZivatele, pokud
k tomu dojde, nebo pokud dokument neprojde pfistrojem za normalni cas.
V takovém pfipadé je posuv dokumentu automaticky obracen, dokud neni
zablokovani uvolnéno.

( ) Funkce reverzace
< > K vyjmuti nebo srovnani folie v priibéhu laminovani stisknéte a pidrZte

tlacitko reverzace, dokud neni fdlie vyhozena z vkladaciho otvoru.

REVERSE

Funkce rychlého piepinani (Hot Swap)

1,
@ Tato funkce umoziiuje uZivateli rychle pfepinat mezi nastavenim na silnou a

tenkou fdlii bez jakéhokoliv zdrZeni.

Prodosazeni nejlepsich vysledkii pouZivejte folie znacky Fellowes ® pro
tepelnou laminaci:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

Napéjeci kabel nesmi viset ze skinék nebo polic.

Stroj nepouzivejte, pokud je napdjeci kabel poskozen.

Stroj neotevirejte ani jinak neopravuijte.

Stroj nezatéZujte nad uvedenou Uroven.

Stroj nesméji obsluhovat déti bez dohledu dospélych.

Nepokousejte se laminovat ostré nebo kovové piedméty (napf. svorky, sponky na papir).

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové
snimky apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Neprovadéjte laminaci samolepicich foli pfi nastaveni pro teplou laminaci.
Nelaminujte prazdné félie.

Pro samolepici félie (studend laminace) pouZivejte pouze nastaveni pro
studenou laminaci.

S pfistrojem neni tfeba pouZivat nosic f6lii. Jeho mechanismus pracuje bez
vyuZiti nosice.
Predméty k laminovani vkladejte vzdy do folie pfiméfené velikosti.

Ped laminovanim vZdy provedte zkuSebni laminovani s folii stejné velikosti
a tloustky.

Pripravte laminovaci félii a laminovany dokument. Dokument vlote do
stfedu félie tak, aby se dotykal zataveného zavédéciho okraje. Presvédcte se,
zda laminovaci folie neni pro laminovany dokument pfilis velikd.

Podle potieby po skonceni laminovani a ochlazeni félie odriznéte piebytecny
materidl na okrajich.

Pracujete-li s laminovacimi féliemi o rizné tloustce (s rozdilnym nastavenim
teploty), doporucujeme zacit nejdrive s nejtencimi foliemi.



NASTAVEN{ LAMINATORU

1. Zajistéte, aby stroj byl umistén na stabilnim povrchu.

2. Zkontrolujte, zda je za zafizenim dostatecny volny prostor (min. 50 cm)
zajistujici hladky vystup laminovanych dokumentd.

POSTUP PRI LAMINOVAN

5.

Tlacitko napadjeni prepnéte do polohy zapnuto (je na zadni strané pfistroje).
Tlacitka na ovlddacim panelu jedenkrat bliknou jako soudast kontrolniho
svételného procesu. Po tomto procesu zacne blikat svételnd indikace

75 mikrond.

Pristroj se automaticky prepne na nastaveni 75 mikrond, coZ trvd cca
60 sekund. Kdyz bude pfistroj pfipraven k laminovani pfi nastavené hodnoté
75 mikrond, blikajici LED kontrolka 75 mikronGi bude svitit cervené.

Chcete-li zménit nastaveni félie, stisknéte tlacitko + a — pro pohyb v ovladacim
panelu nahoru a dold. Nastaveni méfitka bude modré pro studené a cervené pro
horke tvrzeni.

Vlozte dokument do oteviené laminovaci folie. Zajistéte, aby byl dokument
vystfedény k uzaviené hrané. PouZijte vhodnou velikost félie pro dokument.

Ujistéte se, Ze folie vchdzi do pfistroje nejprve uzavienou hranou. Dbejte na to,
aby byla laminovaci félie v otvoru pro dokumenty narovnana a vycentrovand,
nikoli nakfivo. Ridte se znackami na vstupnim otvoru.

POTREBUJETE POMOC?

Dovolte nasim odbornikiim, aby vdm pomohli s feSenim.

Sluzby pro zékazniky.. Www.fellowes.com

3.
4,

10.

11.

12.

Pfipojte stroj do snadno pfistupné elektrické zasuvky.

Pro dosaZeni nejlepsich vysledkd s laminovanim pfipojte vystupni podavac.

Tento pfistroj je vybaven pokrocilym systémem zavddéni laminovaci folie,
ktery detekuje chybné zavedeni félie a upozoriiuje uZivatele, pokud k tomu
dojde. Je-li zjiSténo zablokovani, piistroj automaticky obrati jeho posuv na
1-2 sekund a pokusi se tak zablokovani uvolnit. Tlacitko Obracené se rozsviti,
kdyz je aktivovana funkce automatického obraceni chodu. Neni-li zablokovani
zcela odstranéno, potom stisknéte a pridrzte tlacitko Obracené a soucasné
tahem vyjméte laminovaci folii z pfistroje Gplné. Jakmile je zablokovani
uvolnéno, pfistroj se vréti k normalnimu chodu.

Po vysunuti miZe byt laminovaci félie horkd a mékkd. Pro dosazeni nejvyssi
kvality a zabrénéni dal3im zablokovanim ihned folii vyjméte. Umistéte folii
na rovny povrch, aby mohla vychladnout. Pfi manipulaci s horkou félii budte
opatrni. Pfed zapocetim dal3i laminace vZdy vyjméte laminovany dokument.
Pro dosazeni nejlepsich vysledkd a funkce pouZijte vystupni zasobnik.

Vypnuti pfistroje — pokud stisknete horni napéjeci tladitko, pristroj se pfepne
do rezimu ochlazovéni. Topné jednotky se vypnou, aviak vélecky se budou
stdle otdcet, dokud pfistroj nedosahne pozadované teploty, pak se tipiné
vypne. Tato funkce sniZuje dlouhodobé opotfebovani jednotky.

Pfedtim, neZ se obratite na vaseho prodejce, kontaktujte telefonicky spolecnost Fellowes. Kontaktni Udaje naleznete na zadni strané obalu.

RESENi PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

Reseni

Ridici panel nesviti

Pfistroj neni zapnuty

Zapnéte pfistroj tlacitkem vzadu vedle vstupni pfipojky a u ndsténné zasuvky

Tlacitko Obracené blika cervené

Pistroj detekoval chybné poddvani

Aktivované automatické obraceni

V3echny LED kontrolky slabé blikaji

Laminator je pfepnuty do rezimu
automatického vypnuti

Stisknéte libovolné tlacitko nebo vypnéte a zapnéte sitovy vypinac pro opétné
spusténi stroje

Laminovaci félie neuzavrela dokument tplné

Dokument je pro laminadi asi pilis silny

Zkontrolujte, zda je spravné zvolend priichozi tloustka a provedte
prlchod znovu

Nastavena teplota asi neni sprdvnd

Zkontrolujte, zda je zvolend sprévnd tloustka félie a nechejte projit
piistrojem znovu

Félie je zvinénd nebo mé bubliny

Nastavena teplota asi neni sprdvnd

Zkontrolujte, zda je zvolend spravnd tloustka fdlie a nechejte projit
pfistrojem znovu

Félie zmizela v pfistroji

Félie je zablokovand

Uviznuti dokumentu

Félie byla pouZzita nejprve ,otevienym
koncem”

Félie nebyla na vstupu vystiedéna

Félie nebyla na vstupu rovné

Byla pouZita prazdnd folie

Pristroj automaticky obrati posuv dokumentu. Stisknéte a podrzte tlacitko
Obrdcené a soucasné folii tahem dplné vyjméte z pfistroje.

Félie je po laminaci poskozena

Poskozené vélecky nebo lepidlo je na
vdleccich

Pro testovéani a vycisténi véleckd provedte priichod Cisticich listdi skrz pfistroj

UCHOVAVANI A CISTENI
Vypnuti pfistroje — pokud stisknete horni napajeci tlacitko, pfistroj se prepne do reZimu ochlazovani. Topné jednotky se vypnou, avsak valecky se budou stéle otacet, dokud pfistroj
nedosahne pozadované teploty, pak se iplné vypne. Tato funkee snizuje dlouhodobé opotfebovani jednotky. Odpojte pfistroj od ndsténné zasuvky. VnéjSek pfistroje Ize istit vihkym

hadfikem. Pro CiSténi pfistroje nepouZivejte rozpoustédla ani hotlaviny. Pro poufZiti s pfistrojem Ize koupit Cistici listy. KdyZ je piistroj teply — nechejte listy projet pfistrojem pro
odstranéni jakychkoli nanosd z valeckd. Pro optimalni vykon je doporuceno, aby se €istici listy se strojem pravidelné pouzivaly. (Objednévkovy kéd disticiho listu #5320604).
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HOT SWAP

SLOVENSKY GO

OVLADACIE PRVKY LAMINATORA

A Vypinac

B Tlacidlo pohotovostného rezimu

C Tlacidla na vyber puzdra (5 , 75,100, 125 mikronov)
D Tlatidlo spatného chodu ()

E Rukovét na prenasanie

PARAMETRE

Vykon

Format A3/ A4

& A3=318mm
Sirka vstupu A4 = 240 mm
Hrdbka puzdra (min.) 75 mikrénov

Hridbka puzdra (max.) 125 mikrénov

(as zahrievania (priblizne) 1 mintta

Cas vychladnutia 60 — 90 min.

Rychlost laminovania (+/- 5 %) max. 48 cm/min
Pocet valcekov 2
Indikétor pripravenosti Svetelny indikdtor a pipanie

- Zariadenie zapojte do jednoducho pristupnej zasuvky.

Otvor na vstup puzdra/dokumentu
Podpera vstupu

Vystup puzdra/dokumentu
Chladiace otvory

- —xam

Vystupny zasobnik

Automaticky spétny posuv/

Spétného chodu Ano/ Ano
Vydistenie drahy/zariadenie proti fino
zaseknutiu

Laminovanie za studena fino
Technické udaje

A3 =220-240Vstr, 50/60 Hz, 3,4 A

Napatie/frekvenia/prid (A) A4 = 220 — 240V str., 50/60 Hz, 3.4 A

i)

homry v A= 10549 5145
Cista hmotnost ’/ﬁ - %; tg

Maximélna hribka dokumentu 0,021/0,55 mm

(kapacita laminovania)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — USCHOVAJTE NA POUZITIE V BUDUCNOSTI

- Predchddzajte zdsahu elektrickym pridom a nepouzivajte zariadenie v blizkosti vody a nerozlejte vodu na zariadenie, napdjaci kébel ani na zésuvku.

DBAJTE NA TO, aby zariadenie bolo na stabilnom povrchu.

OTESTUJTE laminovanie pomocou skisobného hérka a nastavte zariadenie, aZz potom
uskutocnite findlne laminovanie.

ODSTRANTE pred laminovanim svorky a iné kovové predmety.
UDRZUJTE zariadenie mimo zdrojov tepla a vody.

VYPNITE zariadenie po kazdom pouZiti.

ODPOJTE zariadenie od elektrickej siete, ak ho nebudete dlhsie pouzivat.
POUZIVAJTE puzdra uréené na pouzivanie pri prislu3nych nastaveniach.

DBAJTE NATO, aby sa domdce zvieratd nezdrZiavali v blizkosti zariadenia pocas jeho
pouZzivania.

DBAJTE NA TO, aby sa samolepiace puzdra pouZivali len pri laminovani za studena.

FUNKCIE A TIPY

«  Systém sledovania vrecka
Pomocou tejto funkcie sa zistuje zlé vloZenie dokumentu alebo Ze dokument
v normalnom prevadzkovom rezime dpIne nepreiel zariadenim. Funkciou sa
pouZzivatel upozorni na tito skutocnost a automaticky sa zapne spatny posuv
dokumentu, az kym sa zaseknutie neuvolni.

Funkcia spatného chodu

Ak chcete vybrat alebo opdtovne zarovnat puzdro pocas laminovania, stlacte
a podrzte tlacidlo spatného chodu, aZ kym sa puzdro nevysunie zo vstupného
otvoru.

( .., ) Funkcia Hot Swap
(b Funkcia vymeny za chodu Hot Swap umoziiuje pouzivatelovi okamzite

prepniit medzi nastavenim hrubého a tenkého puzdra bez oneskoreni.

« Nadosiahnutie ¢o najlepich vysledkov pouzivajte tepelné laminovacie vreckd
znacky Fellowes®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

NEDOVOLTE, aby sa napdjaci kabel dostal do kontaktu s horticimi povrchmi.
NENECHAVAJTE elektricky kébel preveseny cez skrifiu alebo policku.
NEPOUZIVAJTE zariadenie, ak je napéjaci kabel poskodeny.

NEPOKUSAJTE SA otvorit ani inak opravit toto zariadenie.

NEPREKRACUJTE menovity vykon zariadenia.

NEDOVOLTE malym detom pouZivat toto zariadenie bez dohladu dospelych osdb.
NELAMINUJTE ostré ani kovové predmety (napr. spinky alebo svorky).

NELAMINUJTE dokumenty citlivé na teplo (napr. vstupenky, ultrazvukové snimky a
pod.) s pouzitim tepla.

NELAMINUJTE samolepiace puzdrd pri hordcich nastaveniach.
NELAMINUJTE prazdne puzdro.

- Samolepiace puzdrd (na laminovanie za studena) pouZivajte len pri
laminovani za studena.

«  Toto zariadenie nevyzaduje nosi¢ na laminovanie. lde o mechanizmus bez
nosica.
«  Laminovany predmet vzdy vlozte do puzdra vhodnej velkosti.

« Pred findlnym laminovanim otestujte laminovanie pomocou skisobného
harka podobnej velkosti a hrdbky.

+  Pripravte puzdro a predmet na laminovanie. VloZte predmet do stredu puzdra
tak, aby bol v strede a dotykal sa predného zataveného okraja. Dbajte na to,
aby puzdro nebolo pre predmet prili$ velké.

«  Akjetopotrebné, po laminovani a vychladnuti odstrihnite nadbytocny
material puzdra z okolia laminovaného predmetu.

« Priprdci s rdznymi hrdbkami puzdier (s adekvatnym réznym nastavenim
teploty) sa odportica zacat' s najtensimi puzdrami.



NASTAVENIE LAMINATORA

1. Skontrolujte, €i je zariadenie na stabilnom povrchu. 3.

2. Skontrolujte, Ci je za zariadenim dostatok volného miesta (min. 50 cm), aby

nim mohli laminované dokumenty volne prechddzat.

POSTUP LAMINOVANIA
5.

Prepnite vypina¢ do zapnutej polohy (nachddza sa na pravej zadnej casti

10.

zariadenia). V ramci kontroly kontroliek tlacidla na ovladacom paneli raz
zablikajd. Potom zacne blikat kontrolka s oznacenim,,75 mikrometrov”,

Zariadenie sa automaticky nastavi na predvolené nastavenie

75 mikrometrov”, o trva priblizne 60 sekind. Ked'je zariadenie pripravené na
laminovanie pri hribke, 75 mikrometrov*, kontrolka, 75 mikrometrov” zacne

trvale svietit nacerveno.

Ak chcete zmenit nastavenia vrecka, stlacanim tlacidiel + a — sa mozete

11.

prestvat nahor a nadol po ovlddacom paneli. Kontrolka nastavenia hribky
bude na tcely laminovania za studena svietit namodro a pri nastaveniach

reZimu laminovania za tepla nacerveno.

Vlozte dokument do otvoreného vrecka. Dbajte na to, aby bol dokument viozeny

v strede zlepenej hrany. Pre laminovany dokument zvolte vhodny rozmer vrecka.

12.

Dbajte na to, aby ste vrecko vloZili do lamindtora zlepenou stranou napred.

Vrecko udrZujte rovno a v strede vstupnej Casti na dokument, nie pod uhlom.

PouZite vstupné znacky ako vodidlo.

POTREBUJETE POMOC?

S rieSenim vam pomozu nasi odbornici.

Sluzba zakaznikom... Www.fellowes.com

Zapojte zariadenie do jednoducho pristupnej zasuvky.

Na zabezpecenie Co najlepsich vysledkov laminovania pripevnite
vystupny zasobnik.

Toto zariadenie je vybavené systémom sledovania vrecka, ktory zisti
zaseknutie a pouZivatela upozorni na dany stav. Po zisteni zaseknutia pristroj
automaticky na T - 2 sekundy zapne spatny posuv, aby sa zaseknutie uvolhilo.
Pocas automatického spatného posuvu bude tlacidlo spatného posuvu svietit.
Ak sa ndsledne zaseknuty dokument nepodari iplne uvolhit, stlate a podrite
tlacidlo spatného posuvu a sticasne tahajte vrecko, aby ste zalaminovany
dokument tpIne vytiahli. Po uvolneni zaseknutia sa pristroj prepne spat do
normalnej prevadzky.

Po vytiahnuti moze byt laminovacie vrecko hortice a méakké. Okamzitym
vytiahnutim vrecka dosiahnete najvysSiu kvalitu a predidete zasekdvaniu.
Vrecko poloZte na rovny povrch, aby sa vychladilo. Pri manipuldcii s horticim
vreckom budte opatrni. Pred zacatim dalSieho laminovania vZdy najprv
vyberte zalaminovany dokument. Na dosiahnutie o najvysieho vykonu a
najlepsich vysledkov laminovania pouZite vystupny zésobnik.

Vypnutie pristroja — stlacenim vypinaca na hornej strane sa pristroj prepne do
rezimu chladenia. Ohrievace sa vypnu, ale valce sa budu stale otacat, az kym
zariadenie nedosiahne teplotu poZadovani na ipIné vypnutie. Touto funkciou
sa znizuje dlhodobé opotrebovanie zariadenia.

Predtym ako sa obratite na predajcu, kontaktujte telefonicky spolocnost Fellowes. Kontaktné informacie najdete na zadnej strane obalky.

RIESENIE PROBLEMOV

Problém

Mozna pricina

Riesenie

Ovlddaci panel nesvieti

Zariadenie nie je zapnuté

Zapnite zariadenie vypinacom na zadnej strane zariadenia vedla konektora
elektrického kabla a zapojte ho do zdsuvky

Tlacidlo spatného posuvu blika nacerveno

Zistilo sa zIé vloZenie dokumentu

Spusti sa automaticky spatny posuv

Vietky kontrolky LED timene blikaju

Lamindtor sa prepol do reZzimu
automatického vypnutia

Stlacenim lubovolného tlacidla alebo opdtovnym zapnutim vypinaca
zariadenie znovu zapnite

Vrecko neuzavrelo laminovanu polozku tipine

Polozka je pravdepodobne na laminovanie
prili$ hrubd

Skontrolujte, €i je spravne nastavend hribka laminovania, a zopakujte
laminovanie

Nastavenie teploty mdze byt nesprévne

Skontrolujte sprdvne nastavenie hrdbky vrecka a zopakujte laminovanie

Vrecko je zvinené alebo sa v iom
nachddzaju bubliny

Nastavenie teploty moze byt nespravne

Skontrolujte spravne nastavenie hrubky vrecka a zopakujte laminovanie

Vrecko uviazlo v zariadeni Vrecko sa zaseklo
Vrecko ste vloZili otvorenym koncom napred
. Vrecko ste pri vloZeni nezarovnali na stred
Zaseknutie

Vrecko ste nevloZili rovno

Vlozili ste prdzdne vrecko

Pristroj automaticky spusti spatny posuv dokumentu. Ak sa zaseknuty
dokument nepodari Gplne uvolnit, stlate a podrzte tlacidlo spatného posuvu
a slicasne tahajte vrecko, aby ste ho Gplne vytiahli.

Vrecko je po laminovani poskodené

Valce st poskodené alebo sa na nich
vytvorila lepiva vrstva

Na kontrolu a vycistenie valcov vlozte do zariadenia Cistiace harky a nechajte
ich zariadenim prejst

USKLADNENIE A CISTENIE

Vypnutie pristroja — stlacenim vypinaca na hornej strane sa pristroj prepne do reZzimu chladenia. Ohrievace sa vypnd, ale valce sa budu stéle otacat, a7 kym zariadenie
nedosiahne teplotu pozadovani na Gplné vypnutie. Touto funkciou sa znizuje dlhodobé opotrebovanie zariadenia. Zariadenie odpojte zo zasuvky. Povrch zariadenia sa moze cistit
vihkou handrickou. Na leStenie zariadenia nepouZivajte rozptstadld ani horfaviny. Na pouZitie s tymto zariadenim je mozné zakupit Cistiace harky. Na vycistenie akychkolvek
usadenych zvyskov z valcov nechajte prejst Cistiace hdrky stale zahriatym zariadenim. Na dosiahnutie optimalneho vykonu zariadenia sa odporica pravidelné pouZivanie

Cistiacich hdrkov. (Kod na objednanie distiacich harkov #5320604).
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HOT SWAP
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MAGYAR (i

LAMINALOGEP VEZERLOI

A Be/Ki kapcsold

B Készenlét gomb

C Foliavélaszt gombok ( 4% , 75,100, 125 mikron)
D Hatrameneti gomb ()

E Hordozéfogantyu
TELJESITMENY

Jellemzdk

Formdtum A3/ A4
Bemeneti szélesség ﬁi : ;13 mm
Félia vastagsaga (minimum) 75 mikron (oldalanként)

125 mikron

Félia vastagsaga (maximum) (oldalanként)

Bemelegedési id6 (becsiilt) 1 perc

Lehiilési idd 60-90 perc
Lamindlds sebessége (+/- 5%) Akér 48 cm/percig
Gorgok szdma 2

Elkésziilés jelzése Fény és hangjelzés

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK - ORIZZE MEG

- Csatlakoztassa a gépet egy kinnyen hozzdférhetd dugaszaljzatba.

Félia / irat bemeneti nyildsa
Bemeneti adagoldpolc
Fdlia / irat kimenete
Rendszerh(it6 ventilatorok

- B |

Kiadétalca

Automatikus megfordités/Hatrameneti lgen/ Igen
Akadalymentes haladds / |
Elakaddsmentes motor gen
Hideg lamindlas Igen

Miiszaki adatok

A3 =220-240V, 50/60 Hz, 3,4 A

Fesziiltség / Frekvencia / Aramerésség A4 — 220-240V. 50/60 Hz. 3.4 A

Co A3 =720 Watt
Teljesitmény A4 =720 Watt
i A3=109,22 x 569 x 155 mm
Méretek (M x Sz xH) A4 =109x 449,58 x 145 mm
Nett6 sy b 'ﬁg
Maximalis iratvastagsdg ”
0,021"/0,55 mm

(laminalé kapacitds)

- Az éramiités elkeriilés érdekében ne haszndlja a késziiléket viz kozelében, ne ontson vizet a késziilékre, a kébelre vagy a fali dugaszaljzatra.

MINDIG stabil feliiletre helyezze a késziiléket.

MINDIG tesztelje a lamindlast prébaoldalakkal, és dllitsa be a késziiléket a végs6
laminélds el6tt.

MINDIG tavolitsa el a tiiz6kapcsokat és az egyéb fém alkatrészeket laminalds el6tt.
MINDIG tartsa tavol a késziiléket hé- és vizforrasoktol.
MINDIG kapcsolja ki a késziiléket hasznélat utén.

MINDIG huizza ki a késziilék csatlakozojat a konnektorbdl, ha hosszabb ideig nem
haszndlja.

MINDIG az adott bedllitdshoz kifejlesztett foliat haszndlja.
MINDIG tartsa tdvol a hazidllatokat, amig a gép mikodik.

MINDIG gydz6djcn meg arrdl, hogy az Gntapadés félia csak hideg bedllitassal
hasznalhatd.

FUNKCIOK ES TIPPEK

+  Tasak-ellendrzé rendszer
Ez a funkci6 észleli a nem megfeleld behelyezést, vagy ha a dokumentum
a normal iizemiddn beliil nem haladt &t teljesen a berendezésen, illetve
riasztast kiild err6l a felhasznalénak és a beakadas megsziintetése érdekében
automatikusan megforditja a dokumentumot.

+Hatramenet” funkcioé

Ha hasznélat kdzben ki szeretné venni vagy Ujrailleszteni a laminalé foliat,
nyomja le a hdtrameneti gombot és tartsa addig lenyomva, amig a gép ki
nem adja a féliat.

“Meleg csere” funkcio

A Meleg csere funkci6 lehetdvé teszi a felhasznalonak, hogy késedelem
nélkiil vélthasson dt vastag- és vékonyfdlia bedllitds kdzott.

A legjobb eredmeny elerese erdekeben, hasznaljon Fellowes ® markaju
termikus tasakokat, ezek:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

SOHA ne hagyja, hogy a tdpkabel forrd feliiletekkel érintkezzen.

SOHA ne hagyja a tapkabelt polcokrdl vagy szekrényekrdl lelogni.

SOHA ne haszndlja a késziiléket, ha a tapkdbel megsériilt.

SOHA ne prébalja meg kinyitna vagy mas médon megjavitani a késziiléket.

SOHA ne Iépje tdl a késziilék névleges teljesitményét.

SOHA ne engedje, hogy gyerekek hasznéljék a késziiléket felnétt feliigyelete nélkiil.
SOHA ne lamindljon éles vagy fém targyakat (pl.: tdiz6kapcsokat, gemkapcsokat).

SOHA ne lamindljon hére érzékeny iratokat (pl.: jegyeket, ultrahangképeket stb) forré
bedllitdsokkal.

SOHA ne lamindljon dntapada félidkkal forré beallitasokat alkalmazva.
SOHA ne lamindljon dires félidt.

Az ontapadés (hideg) flia csak hideg beallitassal hasznalhato.

Ez a késziilék nem igényel hordozét a laminaldshoz. A gép hordozémentes
mechanizmussal mikddik.

A lamindlni kivant tételt mindig megfeleld méretd folidba kell tenni.

A végsé lamindlds eldtt mindig tesztelni kell egy hasonlé méretii és
vastagsagu probadarabbal.

Készitse eld a foliat és a lapot a lamindldshoz. Helyezze a lapot a félia
kdzepére Ugy, hogy érintse a félia zart szélét. Gydz6djon meg réla, hogy a
félia nem til nagy a laphoz.

Ha sziikséges, a laminalds és leh(ilés utan le lehet végni a felesleges anyagot
a lamindlt lap koril.

Ha kiilonboz6 vastagsagu félidkkal dolgozik (kiilonboz6 homérsékleti
bedllitdsok mellett), ajanlott a legvékonyabb félidval kezdeni.



A LAMINALOGEP BEALLITASA

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilék stabil feliileten all. 3. Csatlakoztassa a gépet eqy kinnyen hozzaférhetd dugaszaljzatba.

2. Ellenérize, hogy elég szabad hely (min. 50 cm) van a gép mdgott, és a lapok 4, Azeredményes laminélds érdekében helyezze fel a kiadé talcat.
szabadon ki tudnak jonni.

HOGYAN LAMINALJUNK

5. Kapcsolja a Bekapcsolas gombot a,Be” dllasba (a gép hatuljan talalhato). 10. A egység Pouch Tracking System (Tasak-ellendrz6) rendszerrel van ellétva,
A vezérlGpult gombjai ekkor, a megfeleld fényrendszer folyamaténak részeként, amely észleli a tasak nem megfeleld behelyezését és riasztja a felhasznélot. Ha
egyszer felvillannak. A folyamat utan a 75 mikronos Iampa pirosan villogni kezd. beakadast észlel, akkor a berendezés 1-2 masodpercre automatikusan megforditja

a dokumentumot, igy segitve a beakadds megsziintetését. A reverse (megfordités)

6. A gép automatikusan a 75 mikronos ldmpa bedllitdsanak megfeleld allapotba gomb az auto-reverse (automatikus megforditds) funkcié mékadésekor vildgit.
keriil, ami koriilbeliil 60 mdsodpercig tart. Ha a gép készen dll a laminaldsra a Ezutén, ha nem tudta teljesen megsziintetni az elakaddst, nyomja meg és tartsa
75 mikronos bedllitdshan a 75 mikronos LED folyamatosan pirosan vildgit. nyomva a reverse (megforditds) gombot, mikdzben teljesen kihtizza a tasakot a

késziilékhdl. Ha az elakadds megsz(int, az egyséq visszatar a normél izemmédba.
7. Atasak bedllitasanak véltoztatésahoz nyomja meg a + és — gombokat, hogy

a vezérldpulton lefelé vagy felfelé tudjon mozogni. A skala bedllitasa hideg 11, Akiadott laminalt tasak altalaban forr6 és l4gy. Ha azonnal kiveszi a tasakot,
bedllitas esetén kék, meleg esetén pedig piros. azzal megakadalyozhatja az elakadést és nvelheti a lamindlas minGségét.
Hagyja lehdilni a tasakot egy sima feliileten. Legyen dvatos, ha a forrd

8. Helyezze a dokumentumot a nyitott tasakba. Bizonyosodjon meg arrél, hogy tasakhoz kell nytlnia. A kvetkezd lamindlés el6tt mindig vegye ki a laminalt
a dokumentum a zdrt él kozepén van. A dokumentumnak megfeleld méret( dokumentumot a késziilékhdl. A legjobb teljesitményt / eredményt a kiaddtalca
tasakot hasznlja. haszndlatdval érheti el.

9. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tasak zart éle ér elGszor a gépbe. Tartsa a 12, Akésziilek kikapcsolasa — Ha megnyomja a feliil taldlhatd bekapcsolds gombot,
tasakot egyenesen és a nyilds kozepén, ne tartsa ferdén. A behelyezésnél akkor a berendezés cool-down (lehdités) izemmddra valt. A hevitelemek
kdvesse a jeloléseket. kikapcsolnak, de a gdrgdk tovabbra is forognak, amig az egység el nem éri

a teljes kikapcsolashoz sziikséges hémérsékletet. Ez a funkcid hosszi tavon
csokkenti az egység kopasat és elhasznéldddsat.

SEGITSEGRE VAN SZUKSEGE?

Szakértdink szivesen segitenek Onnek megtalalni a megoldast.

Ugyfélszolgalat.. www.fellowes.com

Mieldtt felkeresné a vasdrlds helyét, mindig Iépjen kapcsolatba a Fellowes vallalattal. A kapcsolattartdsi adatokat Id. a késziilék hatuljan.

HIBAELHARITAS
Probléma Lehetséges ok Megoldas
g C1x (et Kapcsolja be a késziilék hatuljan, a csatlakozbemenet mellett elhelyezkedd
Nem vildgit a vezéridpult. Akészilék nincs bekapcsalva. kapcsolét, valamint a megszakitd kapcsol6t a fali konnektorndl.
A megforditas gomb pirosan villog. A késziilék nem megfeleld behelyezést észlel. | Az automatikus megforditds be van kapcsolva.
. . . A lamindlé Automata kikapcsolds modra A késziilék djrainditdsahoz nyomja meg barmelyik gombot vagy a

Minden LED halvanyan villog. véltott. teljesitménykapcsolt.

A dokumentum valdszin(i tul vastag a Ellendrizze, helyesen vélasztotta-e ki az dtmend vastagsagot és bocsdssa
L . laminalashoz. at ujhol.

A tasak nem zdrja le teljesen a dokumentumot. Valészind felel6 2 homérséklet
bg aOIIS|ZtIanslz: nem megrelelo a homersekle Ellendrizze, helyesen valasztotta-e ki a tasak vastagsagat és engedje at Gjbdl.

Atasak hulldmos vagy buborékos. X:LO”SIZthSg nem megfeleld a hdmerséklet Ellendrizze, helyesen vélasztotta-e ki a tasak vastagsdgat és engedje at djbol.

A tasak eltiint a késziilékben. A tasak elakadt.
A tasak, nyitott véget” hasznalta eldszor. A késziilék automatikusan megforditja a dokumentumot. Ha nem tudta

, A bemenetnél nem volt kzépen a tasak. teljesen megsziintetni az elakaddst, nyomja meg és tartsa nyomva a

Elakadas ' forditas gombot, mikzben teljesen kihuizza a tasakot a késziilékbél
A bemenetnél nem volt egyenes a tasak. megforditds gombot, mikdzben teljesen kihtizza a tasakot a késziilékbl.
Ures tasakot hasznélt.

e - Hibds gorgdk vagy nem megfeleld a ragasztd | Bocsasson dt a késziiléken egy tisztitd lapot, hogy ellendrizze és
Alamindlas utén a dokumentum megsériilt. 2 gorgokon. megtisztitsa a grgoket,

TAROLAS ES TISZTITAS

A késziilék kikapcsoldsa — Ha megnyomija a feliil taldlhato bekapcsolds gombot, akkor a berendezés cool-down (leh(ités) lizemmédra valt. A hevitGelemek kikapcsolnak, de a gorgdk
tovabbra is forognak, amig az egyséqg el nem éri a teljes kikapcsoldshoz sziikséges hdmérsékletet. Ez a funkcid hosszd tavon csokkenti az egyséq kopasat és elhasznalédasét. Huzza ki a
késziiléket a fali aljzatbdl. A késziilék kiilsejét nedves kenddvel tisztitsa. A késziilék tisztitdsahoz ne haszndljon olddszert vagy gylékony anyagot. Vasarolhat a késziilékhez hasznalhaté
tisztitolapokat. Amig a késziilék meleg — engedje dt a lapokat a késziiléken, hogy eltavolitsa a gorgékon tallhaté barmiféle szennyez6dést. Az optimalis miikodés érdekében haszndlja
rendszeresen a tisztitolapokat a késziilékkel egyiitt. (A tisztitolap rendelési kddja #5320604).
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PORTUGUES @D

COMANDOS DO LAMINADOR

Interruptor liga / desliga

Botdio Standby

Botdes de seleccdio da bolsa ( +3, 75,100, 125 microns)
Botiio de inversio ()

Pega de transporte

m o AN w >

CAPACIDADES

Desempenho
Formato A3/ M
Largura de entrada ﬁz : %mm

75 microns (por lado)
125 microns (por lado)

Espessura da bolsa (min.)
Espessura da bolsa (mdx.)

Ranhura de entrada da bolsa/documento
Prateleira de suporte da entrada

Saida de bolsa/documentos

Respiros do sistema de refrigeracéo
Bandeja de saida

——xom™

Inversio automdfica/Inversdo Sim/ Sim
Motor de desobstrucdo/eliminaciio de Sim
encravamentos

Laminaciio a frio Sim

Dados técnicos

A3 = 220-240V A, 50/60Hz, 3 4A
A4 = 220-240V AC, 50/60Hz, 3,4A
A3 =720 Watts

Tensdo / Frequéncia / Corrente(Amps)

Tempo de aquecimento (estimativa) 1 minuto
Tempo de arrefecimento 60-90 minutos
Velocidade de laminacéio (+/- 5%) Até 48 cm/min
Nomero de roletos 2

—

—
( \ Functio “Hot Swap”

38

Indicacdio “Ready” (Pronto) Luz e aviso sonoro

- Ligue o aparelho a uma tomada de fdcil acesso.

Consumo em watts A = 720 Wats

Dimensies (AXLxP) A3 =109,22 x 569 x 155 mm
A4 =109 x 449,58 x 145 mm

Peso liquido ﬁ - % tg

Espessura mdx. do documento

(capacidade de laminacdio) 0,021 pol. /0,55 mm

IMPORTANTES INSTRUCOES DE SEGURANCA - GUARDAR PARA UTILIZACAO FUTURA

- Para impedir choque eléctrico - niio utilize o aparelho proximo de dgua, ndo derrame dgua sobre o aparelho, sobre o cabo eléctrico ou sobre a tomada de parede.

CERTIFIQUE-SE de que o aparelho se encontra numa superficie estavel.

TESTE a laminaciio em folhas que tencione deitar fora e ajuste o aparelho antes das
laminacdes finais.

REMOVA os agrafos e outros artigos de metal antes de laminar.
CERTIFIQUE-SE de que mantém o aparelho afastado de fontes de calor e dgua.
CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho depois de cada utilizaggo.

CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho da tomada quando ndo o for ufilizar
durante um longo periodo de tempo.

UTILIZE bolsas concebidas para ufilizaciio com as definicoes adequadas.
MANTENHA os animais de estimacdo afastados enquanto estiver a utilizar a
maquina.

ASSEGURE que as bolsas autocolantes s6 sio usadas com ajuste a frio.

FUNCOES E SUGESTOES

o  Sistema de monitorizacéo de bolsa
Esta funcionalidade ird detetar e alertar o utilizador se a bolsa for colocada
de forma incorreta, ou se o documento ndo passar completamente através da
mdquina no tempo de funcionamento normal, e ird inverter automaticamente
o fluxo do documento até resolver o congestionamento.

Fungiio de inversiio

Para remover ou realinhar uma bolsa durante a laminacio, prima e
mantenha premido o botdo de inversdo até a bolsa ser ejectada pela
ranhura de entrada.

O

REVERSE

"

A funcdo “Hot Swap” (permuta automdtica) permite ao utilizador alternar
instantaneamente entre definicdes de bolsas grossas e finas sem quaisquer

vorswar ) (frasos de processumento.

o Para obter melhores resultados, utilize bolsas térmicas da marca Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Enhance 80 ou a frio.

NAO deixe o cabo de alimentacdio em contacto com superficies quentes.
NAO deixe o cabo de alimentacio pendurado em armdrios ou prateleiras.
NAO utilize o aparelho se o cabo de alimentagio estiver danificado.
NAO tente abrir nem efectuar reparacges no aparelho.

NAO exceda o desempenho indicado do aparelho.

Ndf\lo permita que menores de idade utilizem esta mdquina sem supervisdo de
adultos.

NAO lamine objectos afiados ou de metal (ex.: agrafos, clipes).

NAO lamine documentos sensiveis ao calor (ex. hilhetes, papel para ecografias, etc.)
com definicdes a quente.

NAO lamine com bolsas autocolantes em definices a quente.
NAO lamine uma bolsa vazia.

e No caso das autocolantes (bolsas a frio), use somente o ajuste a frio.

o Este aparelho niio necessita de um transportador para laminar. Trata-se de
um mecanismo sem transportador.

®  (ologue sempre o artigo a ser laminado na bolsa com as dimensdes
adequadas.

e Antes do processamento final, teste sempre o laminado com uma dimenstio e
uma espessura semelhantes.

e Prepare a bolsa e o artigo para laminacdo. Cologue o uriigo na bolsa
centrada e em contacto com a extremidade dianteira selada. Cerfifique-se de
que a bolsa niio tem uma dimensdo excessiva para o arfigo.

o Se necessdrio, corte o excesso de material  volta do artigo apés a laminacdo
e depois de arrefecer.

®  Quando utilizar bolsas com espessuras diferentes (ajustes de temperatura),
recomenda-se que comece pelas mais finas.



PREPARACAO DO LAMINADOR

1. Certifique-se de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

2. Verifique se existe espaco suficiente (min. 50cm) na traseira da mdquina para

permitir que os arfigos passem sem obstructio.

COMO LAMINAR

5. Cologue o hotdio de ligar/desligar (localizado na traseira da mdquina) na

posico de ligar (“ON"). Os hotdes do painel de controlo iriio piscar uma vez
como parte do processo de verificaco das luzes. Apés este processo, a luz de

75 micrones comega a piscar.

6. Amdquina demora cerca de 60 segundos para assumir automaticamente a

predefinicdo de 75 micrones. Uma vez a mdquina pronta para proceder @
plastificactio na definicio de 75 micrones, o indicador LED intermitente de
75 micrones fica vermelho solido.

7. Para alterar os definicGes da bolsa, prima os botdes + e — para deslocar-se
para cima ou para baixo no painel de controlo. As definicdes da escala sercio

azul para a plostificacio a frio e vermelho para a plastificacdo a quente.

8. (ologue o documento na bolsa aberta. Certifique-se de que o documento
se encontra cenfrado e encostado d extremidade selada. Utilize uma bolsa
adequada ao tamanho do documento.

9. Ceriifique-se de que introduz primeiro a exiremidade selada da bolsa na

mdquina. Mantenha a bolsa direita e centrada na ranhura, néo curvada.
Utilize as marcactes da entrada como guia.

NECESSITA DE AJUDA?

Permita que os nossos especialistas o ajudem a encontrar uma solucdo.

Assisténcia ao Cliente.. www.fellowes.com

3,
4,

10.

11

12.

Ligue o aparelho a uma tomada de alimentacdo de fdcil acesso.

Cologue a bandeja de saida para obter melhores resultados de plastificacio.

Esta unidade estd equipada com um sistema de monitorizacdio de bolsa que deteta
e alerta o ufilizador se a bolsa for mal colocada. Em caso de congestionamento, a
mdquina inverterd automaticamente durante 1-2 sequndos para ajudar a resolver
o congestionamento. O bottio de inverstio acender-se-d enquanto o processo de
inverstio automtica é executado. Se isso ndo resolver o problema, mantenha
premido o botdio de inversdo enquanto puxa a bolsa para a remover totalmente
da mdquina. Depois de resolvido o congestionamento, a unidade voltard ao seu
funcionamento normal.

A saida, a bolsa plastificada pode estar quente e mole. Para o maximo de
qualidade e para evitar congestionamentos, remova imediatamente a bolsa.
Cologue a bolsa numa superficie plana para arrefecer. Tenha cuidado ao
manusear uma bolsa quente. Remova sempre o documento plastificado
antes de iniciar a proxima plastificacdo. Para obter um melhor desempenho/
resultado, utilize a bandeja de saida.

Desligar a mdguina — Se premir o botdo de ligar/desligar na parte superior,

a mdquina entrard no modo de arrefecimento. As unidades de aquecimento
desligar-se-dio, mas os roletes confinuardio a trabalhar até que a unidade afinja
a temperatura desejoda para se desligar completamente. Esta funcionalidade
reduz o desgaste a longo prazo e o desgaste da prépria unidade.

Contacte sempre a Fellowes antes de contactar o local onde adquiriu o aparelho; veja os detalhes de contacto na contracapa.

DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Causa provavel

Soluciio

As luzes do painel de controlo néo se acendem

A mdquina ndo estd ligada

Ligue o interruptor situado na parte posterior da mdquina e
certifique-se de que a ficha estd ligada & tomada

0 botiio de inversdio estd a piscar a vermelho

A mdquina detetou uma md colocacdio da holsa

0 processo de inversio automdtica é ativado

Todos os indicadores LED estdio a piscar

A plastificadora entrou em modo de encerramento
aufomdtico

Prima qimlquer botéio ou desligue e volte a ligar o méquina para
reinicid-lo

0 documento pode ser demasiado espesso para ser
plastificado

Certifique-se de que a espessura de passagem foi correfamente
selecionada e volte a passar o documento

A bolsa ndio sela completamente o documento

A definicdio de temperatura pode estar incorreta

Certifique-se de que a espessura da holsa foi corretamente
selecionada e volte a passar o documento

A bolsa tem ondas ou bolhas

A definicdio de temperatura pode estar incorrefa

Certifique-se de que a espessura da bolsa foi corretamente
selecionada e volte a passar o documento

A bolsa ficou presa dentro da mdquina

A bolsa ficou blogueada

A bolsa foi inserida com a extremidade aberta em
primeiro lugar

Obstruciio

A bolsa ndo foi centrada na entrada de documento

A bolsa ndo foi mantida direita na entrada de documento

Foi usada uma bolsa vozia

A mdquina ird automaticamente inverter o fluxo do documento. Em
caso de congestionamento, mantenha premido o botiio de inversdio
enquanto puxa a bolsa para a remover totalmente da mdquina.

A bolsa ficou danificada depois de ser plastificada

Roletes danificados ou adesivos nos roletes

Cologue folhas de limpeza na mdquina para testar e limpar os roletes

ARMAZENAMENTO E LIMPEZA

Desligar a maquina — Se premir o hotiio de ligar/desligar na parte superior, a méquina entrard no modo de arrefecimento. As unidades de aquecimento desligar-se-Go, mas os rolefes
continuardo a frabalhar até que a unidade atinja a temperatura desejoda para se ﬂesligur completamente. Esta funcionalidade reduz o desgaste a longo prazo e o desgaste da prépria
unidade. Refire a ficha de alimentaciio da méquina da fomada. A superficie externa da mdquina pode ser limpa com um pano himido. Ndo ufilize so[(\llemes ou materiais inflamdveis para
lustrar a médquina. Podem ser adquiridas folhas de limpeza para limpar a méquina. Depois de ligada e devidamente aquecida, introduza as folhas de limpeza na méquina para remover
qualquer residuo dos roletes. Para um desempenho dtimo, recomenda-se a utilizacdo regular de folhas de limpeza na méquina. (Cédigo de encomenda de folhas de limpeza #5320604).
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HOT SWAP

bbJITAPCKU

BYTOHU 3A YNPABJIEHUE HA NAMUHATOPA

A byToH 3a BKntouBaHe / u3KkntouBaHe (On/off)

B byToH 32 pexum Ha rotoBHOCT

C ByToHu 3a u36op Ha Gonno, Harope 1 Hagony ("X" , 75,100, 125 mukpoHa)
D ByToH 3a cMAHa Ha nocokaTa O

E [lpbKKa 3a HoceHe

OYHKLUMOHANHU Bb3MOMHOCTH

Xapakrepucruku
Oopmar A3/ A4
Llinpuna Ha BXoAa ﬁi z ;jlg m

[llebenuHa Ha donunoto (MIH.) 75 MMKpOHa (Ha CTpaHa)

[llebenuHa Ha ponuoTo (MaKc.) 125 MUKpOHa (Ha cTpaHa)

Bpeme 3a 3arpABaHe (npubausutento) 1 MUHyTa

Bpeme 3a oxnaxpae 60-90 MuHyTH
CKopocT Ha namuHmpaHe (+/- 5 %) Jlo 48 cm/MuH
bpoii ponku 2

MH,EMKaTOp 3a rOTOBHOCT (BeTnmHeH 1 3BYKOB CUrHan

- BknioyeTe Lyencena Ha MalLnHaTa B IeCHO A0CTbMNHA €JIeKTpuyecka po3eTka.

F BxopeH oTBOp 32 GonmoTo / JoKymeHTa

G [TopabpalLa npucTaBKka Ha BXOAA

H W3xopeH oTBOp 33 doNMOTO / AOKyMEHTa

| BeHTunaumonH1 0TBOPY Ha OXNaX}fallara cucrema
J I13xonHa TaBa

ABTOMaTuHO peBepcupaHe/

(MsHa Ha nocokaTa R/ R
[naako npemuHaBaHe / YCTpoiicTBO NpoT!B lla
3aJlpbCTBaHe

CTyeHo namMuHupaHe [l
TexHNYeCKN faHHN

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =720Bara

A4 =720Bata

A3 =109,22 x 569 x 155 mm

A4 =109 x 449,58 x 145 mm
A3=2,1kg

Ad=138kg

0,0217/0,55 mm

Bontax / Yectota / Tok (Amn.)
MowHocT Ha notpebnexne
Pasmepn (Buc. x Lup. x fbnx.)

Heto Terno

Makcumanta gebenuna Ha [I0KyMeHTa

(KanauwTeT Ha namuHNpaHe)

BAMHW UHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT - 3AMASETE 'l 3A BbJELLIA YITIOTPEBA

-3 fla NpeoTBPATUTE ENEKTPUYECKN Yaap, HE u3non3gaire ypenas 6nnzoct [0 BOJa, He pa3n|/|Ba17|Te BOJa BbpXy ypeaa, enekTpuyeckna kaben i creHHaTa po3eTKa.

YBEPETE CE, ue malunHaTa e BbpXy paBHa MOBbPXHOCT.

HANPABETE TecT ¢ 6pakyBaHu NMCTOBE W HACTPOITe MaLLHATa ey OKOHYATENHOTO
NaMuHupaHe.

OTCTPAHETE Ten 604 1 Apyry MeTanHI YacTin Npean NamMuHIpaHxe.

MA3ETE MalLm1HaTa 0T U3TOYHULIM Ha TONIMHA U BOAA.

U3KTH0YBAWTE mawnHata cnep BcAaka ynotpeba.

U3KMIOYBATE mawvnara oT Lwiencena, KoraTo He ce 3M0n38a NPOABMKUTENHO BPeMe.
U3MOM3BANTE onvo, npeHazHayeHo 3a ynoTpe6a npyu NOAXOASLLLY HACTPOVK.
MA3ETE mawunHaTa 0T JOMALLHV XKUBOTHM, KOTaTo € B MpoLeC Ha U3non3Bake.

MPOBEPETE panu camo3anensalLioto $onuo ce U3Mmon3Ba camo B PeXMM Ha CTyaeHo
NaMUHMpaHe.

XAPAKTEPUCTUKU U CHBETU

. Cuctema 3a cnefieHe Ha JNlaMUHUpaLLo ¢OIWIO
Tazn ¢yHKuI/Iﬂ OTKpWBa 1 Npeflynpexaasa I'IOTpE6I/IT€J1ﬂ [Jani ima HenpaBUnHoO
NoAaBaHe Ha JOKYMEHT UN OKYMEHTBT He € NPeMUHaN HabIHO Npe3 MalliiHaTa
B pamMKuTE Ha HOPMAJTHOTO Bpeme 1 aBTOMATUYHO peBepcipa AOKYMEHTa, 10KaTo
3acapaHeTo bbae OTCTpaHeHO.

( \ OyHkumsa,(MaHa Ha nocokata”

3apa OTCTPAHUTE UNI U3PaBHUTE OTHOBO ¢OHMOTO N0 BpeMe Ha laMUHUPaHe,

HATUCHETE U 3apbKTE 6ymHa 3a (MAHa Ha NocoKarta, 10Kato ¢0ﬂVIOT0 6bﬂ,e
REVERSE

\ J 0CB060J1EHO OT BXOHYS OTBOP.

: j'l/ OyHkuua 3a,6bp30 npeBknoyBaHe”

OyHKumATa, bbp30 NpeBKNIoYBaHe” JaBa Bb3MOXHOCT Ha NOTPebuTeNA fa C(MeHa
MUTHOBEHO HACTPOIAKMTE 3a 1e6eno 1 ThbHKo Gponno 6e3 HUKaKBo 3abaBaHe.

« 3aHali-gobpy pe3ynTaTit U3non3gaiite TEepMUYHO TAMUHMPALLO GONMO MapKa
Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

HE ocTaBsiite eneKkTpuyeckus Kaben B KOHTAKT C ropeLLy NOBBPXHOCTH.

HE ocaBaiite enekTpuueckusa kaben fa Bucu ot Wwkadose unu padrose.
HE u3non3Baiite ypena, ako eneKkTpuueckuAT kaben e noBpeseH.

HE npagete onuTy Ja 0TBapATe UM 1a peMOHTMpaTe MaLUMHaTa.

HE HapBuwwaBaiiTe 0603HaueHOTO Bpeme 3a paboTa Ha MaLuMHaTa.

HE no3BonsBaiiTe Ha feLa fia M3n03BaT MaluMHaTa 6e3 Haa3op.

HE namunupaiite octpu unu meTanHu npegmetin (Hanp. Ten 6og, knamepn).

HE namuHupaiiTe TonMouyBCTBUTENHI JOKYMEHTY (Hanp. GUneTy, ynTpa3ByKoBY 3CTefBaHUs)

B PEXUM Ha TONNO NaMUHMpPaHe.
HE namuHupaiite cbc camo3anenBatLo Gonmo B pexum Ha TON0 NaMUHUpaHe.
HE namunupaiite npasto dponmo.

« Tlpn paboTa cbc camo3anenBaLLoto Goano (Gonuo 3a CTyaeHo NaMUHIpaHe),
M3M0/3BAIITE CAMO PEXMM Ha CTY/IEHO TAMUHIpPaHe.

. 3a ja Moxe fia ce N3BbPLLUBA IAMUHUPAHE, He € Heo6XoMMOo HocelLo y(TpOVICTBO.
ToBa e MexaHu3bM 6e3 HocelLo yCTpOI?ICTBO.

. Bunarn nocragsiite [OKYMEHTA 3a JlaMUHUMPaHe B NOAXO0AALL pa3mep ¢OJ'IVIO.

« BuHarv u3BbpLuBaiiTe NPOGHO NAMIHUPaHE CbC CXofieH pasmep 1 AebenuHa npeau
OKOHUATE/IHMA NPOLLEC Ha NIAMUHIPAHE.

« TlogrotBeTe $onMoTO M SOKYMEHTA 32 laMUHUPaHe. MoCTaBeTe JOKYMEHTa B
LieHTbpa Ha oNMoTo, Taka Ye 1a I0KOCBA FOPHISA CleneH Kpail. YBepeTe ce, ye
$ONMOTO He e MpeKaneHo LUNPOKO 3a JOKYMeHTa.

. Akoe HEOﬁXO,U,I/IMO, NnoApeXxeTte N3NNHUA MaTepnan 0Kono JOKYMEHTa, Cief] KaTo
0 amMUHKpaTe U Cnej Kato ce oxnaau.

. Korato pabotuTe c pasnuuHa sebenuHa Ha Gponnoto (TemnepaTypHn HaCTPOIiKM),
(e NpenopbyBa Aa 3anoyHeTe C Hail-TbHKOTO GoAmo.



HACTPONBAHE HA IAMWUHATOPA

1. MpoepeTe fany MalmHaTa e NoCTaBEHa BbpXY CTAOWIHA MOBBPXHOCT.

noa brbn. MoxeTe fa ce pbKoBOMTE 0T MAPKUPOBKIATE HA BXOAA.

BknioueTe Liencena Ha MaluuHaTa B necHO AOCTbIHA €NIeKTpuyecka po3eTtka.

2. [poBepeTe Aanu MMa JOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO 33 MaLLHaTa (MUH. 50 cv), 4, lpuKkpeneTe U3xoaHaTa TaBa 3a Haii-406pK pe3ynTaTn Ha NaMUHUPaHe.

3a J1a MOTaT IAMUHMPAHWTE JOKYMEHT [1a NpeMUHaBaT (BO6OAHO.

5. Hatucuere 6yToHa 3a 3axpaHBaHe 10 BKJIOUEHO NoNoXeHue (pa3nonoxeH B 10. Tosa YCTPOIACTBO € 060pyABaHO CbC CUCTeMa 3a ClIeieHe Ha aMUHKpaLLI0 Gonino,
3a/lHaTa YacT Ha MalUnHaTa). byToHUTe Ha KOHTPONHMA NaHeN Lye NpUCBETHAT KOATO OTKpMBA 11 NpeaynpexaaBa notpedutens 3a HaNMUMeTo Ha HenpaBUTHO
BeIHbX KaTo YacT 0T MPOBepKa Ha BeTWHHaTa cuctema. (nep 103 npouec nopazeHo namMuHIpaLLio donuo. Ako bbze 3aceueHo 3acAaaHe, MalliHata
(BET/IMHATA 33 75 MUKPOHa LLe 3anoyHe a Npemuraa. ABTOMATIYHO LLie peBepc1pa AOKyMeHTa 3a 1-2 ceK., C KOeTo nognomara 3a

6 , 0TCTPaHABaHe Ha 3acAfaHeTo. byToHBT 3a peBepcupaHe Lue (BeTH, A0KaTo e

« (Cnepn okono 60 cekyHaM MalLMHaTa aBTOMATUYHO 33/1aBa HACTPOIiKaTa no .

33/ie/iCTBaHO aBTOMATUYHOTO peBepcupaHe. (nef ToBa, ako 3aCAAAHETO He

nogpa3sbupate ot 75 MukpoHa. Korato malumHaTa e rotoBa 3a NaMUHUpaHe
, 6bae HaMbIHO M3YMCTEHO, HATUCHETE U 3aApbXTe byTOHa 33 peBepcupaHe,

HacTpoilkaTa oT 75 MuKpoHa, npucgeTBalumat LED nnamkatop 3a 75 MuKpoHa

J0KaTo AbpriaTe IamMUHMPALLOTO GO0, 3a Aa M3BAAUTE HAMbAHO TaMUHATa OT
LLie 3aM0yHe Aa CBETV NOCTOAHHO B YepBEHO.

MalLHara. (nef Kato 3apbCTBaHETo 6b/ie MOUNCTEHO, MALLVHATA LLE ce BbPHEe

7. 3apa MPOMEHWTE HACTPOIIKaTa 32 NAMUHMPALLOTO (OANO, HATUCHETe byToHUTe KbM HOpMarneH pexvim Ha pabora.

+ 11 -, 32 ;2 NPeBbPTUTE HArope U HaaoAy Npe3 KOHTPONTHUA NaHen. ,
HacrlomflaTa za CKgna ce CVFI)Hﬂ 3acT ﬂeHZ M‘LG Beuapsa r0DeLLA HACTDOMKa 11, Cnen u3nuare namuupaHoTo GonMo MoXKe f1a € FopetLio U MeKo. 3a Haii-5o6po
p t v p peu poViKa. KauecTBO U C Liefi Npefj0TBpaTABaHe Ha 33APbCTBaHe, BEHara 0TCTpaHeTe

8. MNocrasere JOKYMEHTa B 0TBOPEHOTO TaMUHpaLLo Gponuo. Yepere ce, namuHmpaLyoto donuo. MoctaseTe HoAMOTO BbPXY MAOCKA NOBLPXHOCT A ce
Ye JOKYMEHTDT e LIeHTpUpaH CpAMO 3aneyatanua Kpa. /13non3gaiite oxnazy. Buumasaiite korato 6opasuTe ¢ ropeLwo donuo. Buaru npemaxsaiite
MOAX0AALNA pPa3mep NaMUHMPALLO G0N0 33 IOKYMEHTA. NaMUHIPaHKA JOKYMEHT NpeAu i 3aMoyHeTe CNefBalLoTo NamMUHIpaHe. 3a Hait-

9 , Lo6pa Npou3BOAUTENHOCT/pe3ynTaTy U3non3BaliTe U3X0AHaTa TaBa.

« YBepere ce, ue Gonno BAKM3a CbC 3aneyataHua Kpaii Hanpep. lpbxTe
NaMUHMPALLOTO GONMO U3NPaBEHO U LIEHTPUPaHO B paMKuTe Ha 0TBOPa, a He 12. W3kniouBare Ha mawmHaTa — ako Hail-rOpHUAT OYTOH 3a 3axpaHBaHeTo bbae

HATWCHAT, MalllliHaTa NpemMiiHaBa B PEXUM Ha OXNlaXaaHe. Hal'peBaTEJ'IVITE

LL{e C€ N3KNI0YaT, HO PONKKTE LLie NPOABNIXaBaT ia (e BbPTAT A0KATO
MallWHaTa AOCTUTHE XeNnaHaTa TeMnepaTtypa, 3a ia U3KN0YM HabHO. Tazn
d)yHKLl,VIOHaJ'IHOCT NOHMKaBa N3HOCBAHETO Ha MallliHaTa B AbNITOCPOYEH
nnaH.

WUMATE HYXX1A OT MTOMOLL?

HalwuwTe ekcnepTy Morat Aa Bv NOMOrHar Aa peLuute npobnema.
06cnyxBaHe Ha KNneHTI: www.fellowes.com

BuHaru ocbluecTBABaiiTe KOHTAKT ¢ Fellowes, npeau Aa ce (BbpxeTe ¢ MACTOTO, OTKDAETO CTE KyNun NPoAYyKTa, BUXKTE 3aAHaTa 06/10%Ka 33 JaHHM 3@ KOHTaKT.

OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTU

Mpobnem Bb3moxHa npuumHa Pewenne

Ha KOHTpONHNA NaHen He (BETBAT HUKAKBI BknioueTe MaLLMHaTa OT 3a/3HaTa yacT 611130 A0 rHe3[0To
P MaluuHaTa He e BKntoyeHa A A A

6yTOHU 32 LLencena v B enekTplyeckusa KOHTaKT

EyTOH'bT 3a peBepcpaHe NpuUCBETBd B YEPBEHO MawmHata e OTKPIANa HENPaBWIHO NOAAAE€HO JIaMUHNPALLL0 ¢OJ'IVIO AKTI/IBVIpaHO € dBTOMATI4yHO peBepcupaHe

HatucHete npoun3BoneH 6yTOH W U3KNKYeTe 1 BKITKOYETE
3aXPaHBAHETO, 3a [la pecTapTipaTe MalllliHaTa

MNpoBepeTe fanu febenuHaTa Ha NpemMuHaBaHe e u3bpaHa
NPaBWIHO 1 T0 MPOKapaliTe 0THOBO

MpoBepeTe Aanu aebenuHaTa Ha NAMUHUPALLOTO GONNO €
u36paHa NpaBuTHO 1 Fo NPOKapaiite 0THOBO

MpoBepeTe aany Ae6enuHaTa Ha NaMUHNPALLOTO GonKo e
u36paHa NpaBuTHO 1 o NPoKapaiite 0THOBO

Bcvukm LED nHAMKaTopy NpemMureat 3amMbreHo | JlaMuHaTopBT e HaBNA3BA B peXMM Ha aBTOMATUYHO M3KIIOUBaHe

[loKyMeHTBT MOXe /ia € TBbPAIE MTbTEH 33 NaMIHUpaHe
JlamuHMpaLL0To (oo He 3aneyaTBa HambiHO

[0KyMeHTa

TemneparypHata HacTpolika MoXe fia e HenpaBusHa

JlaMrHMpaLLoTo (oMo MMa BBITHUYKI UIn
Bb3/yLUHN MeXypy

JlamuHMpaLLioTo (oo ce u3rybea B MalLMHaTa

TemnepaTypHaTa HacTpoiika MOXe /ia € HenpaBUNHa

JlamuHmpaLyoto Gonno e 3acesHano

JlamuHupatLoto Gonmo e 6uno BbBeAeHo C 0TBOPEHNA Kpail Hanpen
JlaMuHMPaLLOTO GO0 He e U0 LIEHTPUPAHO NpH BNI3aHe
JlamuHmrpaLLoTo Gponno He e U0 M3npaBeHo Npy BAN3aHe
/3non3BaHo e npasHo donno

MaLuiHaTa aBTOMATUYHO LLe PEBEPCUPa AOKYMEHT.
AKO 3aCS/1AHETO He Ce U3UMCTU HAMbAIHO, HATUCHETe W
3aapbxTe GyTOH 33 peBepcApaHe, 4OKaTo U3gbpnBaTe
NaMUHUPALLOTO OO, 33 ia T0 OTCTPAHMTE HAMbBAHO OT
MallHaTa.

3acapane

ﬂpeKapaVlTe NOYNCTBALLM TNCTOBE NPe3 MallnHaTa, 3a ia

noroen H MWHUPaH
Oonworoe OBPEACHO CNIEA N1a pare TeCTBATE U U3UNCTUTE PONTKNTE

HOBPGAEHM PONKU UNK nenuno No ponkute

CbXPAHEHME N MOYUCTBAHE

W3kntouBaHe Ha MaLLMHaTa — aKo Hait-ropHUAT OYTOH 3a 3aXpaHBaHeTo Gbje HaTUCHAT, MalLMHATa MPeMUHaBa B PEXIUM Ha oxnaxaaHe. HarpesaTtenuTe Lue ce U3K/I0UaT, HO
PONKUTE LLie MPOABIKABAT A (e BbPTAT, J0KATO MaLLUMHaTa OCTUTHE XenaHaTa Temneparypa, 3a Aa 3K/ HambHo. Tan GyHKLMOHANHOCT NOHMXaBa U3HOCBAHETO Ha
MaLlHaTa B AbArocpoyeH nnaH. M3KkntoueTe MalunHaTa 0T KOHTaKTa. BbHLWHaTa CTpaHa Ha MalLHaTa MOXe Aa ce MOYMCTI ¢ BaxHa Kbpna. He 13non3Baiite pasteoputenyt unm
3ananumn Matepuanii 3a nonvpaHe Ha MawunHata. MoxeTe [ia 3aKynuTe noUNCTBALLI IMCTY 3a M3N0N3BaHe C MalunHata. KoraTo MaluuHata e Tonna - npokapaiite incTuTe npe3
MaLLVMHATa, 3a 1 NOYNCTUTE BCAKAKBIN 0CTATbLM OT PONIKMTE. 33 ONTUMaNHa paboTa ce Npenopbysa PeAOBHO U3MON3BaHE Ha MOYNCTBALLM IMCTY ¢ MaLLMHaTa. (Kog 3a nopbuka
Ha noyunctaatLy nncti N25320604).
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\ HoT swAP

ROMANA

COMENZI LAMINATOR

A Comutator Pornire / Oprire

B Buton Standby

C Butoane de selectie a foliilor ( ’X" , 75,100, 125 microni)

D Buton“Inversare” O

E Maner de transport

SPECIFICATII

Performante

Format A3/ A4

Latime intrare A3 =318 mm
’ A4 =240 mm

Grosime folie (min)
Grosime folie (max)

75 microni (per fatd)
125 microni (per fatd)

Timp de incdlzire (estimativ) 1 minut

Timp de rdcire 60-90 minute
Viteza de laminare (+/- 5 %) Pand la 48 cm/min

Numar de role 2

Indicatie stare de pregatire Luminoasa si sonora

- Conectati aparatul la o priza usor accesibila.

F Fanta de intrare a foliei / documentului
G Raft de suport al intrdrii

H legire folie / document

| Gduri de ventilatie ale sistemului

J Tavd de iesire

Inversare automata/ Inversare Da/Da
Eliberare cale / Motor antiblocare Da
Laminare la rece Da

Date tehnice

A3 =1220-240V c.a., 50/60Hz, 3,4 A
A4=220-240V c.a., 50/60Hz, 3,4 A
A3 =720 Wati

Ad =720 Wati

A3=109,22 x 569 x 155 mm
A4=109x 449,58 x 145 mm

Tensiune / Frecventa / Curent (Amp)
Putere

Dimensiuni (IxLx])

. A3=2,1kg
Greutate neta A =18kg
Grosime maxima a documentului
0,021"/0,55mm

(capacitate de laminare)

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA - A SE PASTRA PENTRU FOLOSIREA ULTERIOARA

- Pentru prevenirea socurilor electrice - nu utilizati aparatul in apropierea apei, nu turnati apd pe aparat, pe cablul de alimentare sau pe priza de alimentare din perete.

ASIGURATI-VA ci aparatul este plasat pe o suprafats stabila.

TESTATI cu ajutorul colilor laminate uzate si setati aparatul nainte de lamindrile finale.
INDEPARTATI capsele si alte articole metalice inainte de laminare.

PASTRATI aparatul departe de sursele de calduré si de apd.

INCHIDETI aparatul dupé fiecare utilizare.

SCOATETI aparatul din prizd atunci cand nu este folosit pentru mai mult timp.
FOLOSITI foliile concepute pentru utilizare la setdrile corespunzatoare.
PASTRATI la distants de animalele de companie in timpul utilizarii.
ASIGURATI-VA i foliile autoadezive sunt utilizate exclusiv cu setdri la rece.
NU lasati cablul de alimentare sd intre in contact cu suprafete fierbinti.

NU lasati cablul de alimentare sa atarne de pe rafturi.

CARACTERISTICI $I SFATURI

. Sistem de urmarire a foliei
Aceasta caracteristicd va detecta si va avertiza utilizatorul dacd alimentarea este
necorespunzatoare sau dacd documentul nu a intrat complet in aparat in intervalul normal
de functionare si va inversa automat documentul pand la indepdrtarea blocajului.

Functia “Inversare”

Pentru a indeparta sau realinia o folie in timpul laminarii, apasati si mentineti apasat
butonul de inversare pand cand folia este eliminata prin fanta de intrare.

REVERSE

Functia “Comutare la cald”
Functia“Comutare la cald”ii permite utilizatorului sa comute instantaneu intre setdrile

pentru folia groasa si cele pentru folia subtire fard intarzieri de procesare.

- Pentrurezultate optime, utilizati foliile termice marca Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

. Pentru foliile autoadezive (foliile pentru laminarea la rece), utilizati doar setarile
pentru laminarea la race.

NU folositi aparatul in cazul in care cablul de alimentare este deteriorat.

NU incercati sa deschideti sau sd reparati in alt fel aparatul.

NU depdsiti limitele de performantd ale aparatului.

NU permiteti copiilor sa foloseascd aparatul in lipsa supravegherii unui adult.

NU laminati obiecte ascutite sau metalice (de ex: capse, cleme pentru hartii).

NU laminati documente sensibile la caldura (de ex.: bilete, radiografii etc.) cu setdrile la cald.
NU laminati foliile autoadezive cu setdrile de laminare la cald.

NU laminati cu folii goale.

« Acestaparat nu necesitd un transportator pentru laminare. Acesta este un mecanism
fara transportator.

. Puneti intotdeauna articolul ce urmeaza sa fie laminat in folia de mdrime
corespunzdtoare.

. Testati intotdeauna laminarea cu o folie de mdrime si grosime corespunzatoare
inainte de procesul final.

. Pregatiti folia si articolul pentru laminare. Plasati articolul in cadrul foliei, centrat si
atingand marginea sigilata de dirijare. Asigurati-va cd folia nu este prea mare pentru
articol.

. Dacd este necesar, tdiati materialul in exces din jurul articolului dupa laminare i racire.

. In cazul in care se lucreaza cu diferite grosimi de folie (setdri de temperaturd), este
recomandabil sa incepeti mai intai cu folia cea mai subfire.



CONFIGURAREA LAMINATORULUI

1. Asigurati-va ca aparatul este plasat pe o suprafatd stabila.

2. Verificati sa existe suficient spatiu liber (min. 50 cm) in spatele aparatului
pentru a permite articolelor sa treaca neobstructionate.

MODUL DE LAMINARE

5. Aduceti butonul de alimentare (amplasat pe spatele aparatului) in pozitia
de pornire. Butoanele de pe panoul de comanda vor clipi o datd ca parte a
sistemului de verificare a luminilor. Dupd aceastd actiune, indicatorul luminos
pentru 75 de microni va incepe sa clipeasca.

6. Aparatul comuti automat la setarea implicita pentru 75 de microni in circa
60 de secunde. Atunci cand aparatul este gata de laminare, cu setarea pentru
75 de microni, LED-ul indicatorului pentru 75 de microni care clipeste va
[umina constant in rosu.

7. Pentruamodifica setarile pentru folie, apsati butoanele + si - pentru a
derula in sus sau in jos pe panoul de comanda. Setarea pentru scard va fi
albastru pentru setari la rece si rosu pentru setri la cald.

8. Introduceti documentul in folia deschisd. Asigurati-va ca documentul este
centrat pe partea sigilatd. Utilizati o folie de dimensiune corespunzatoare
pentru document.

9. Asigurati-va ca folia este introdusa in aparat cu partea inchisa inainte. Tineti

folia dreapta si in pozitie centratd pe fanta, nu inclinata. Utilizati marcajele de
intrare pentru ghidare.

AVETI NEVOIE DE AJUTOR?

Permiteti-le expertilor nostri sa va ajute oferindu-vd o solutie.

Serviciul de relatii cu clientii.. Www.fellowes.com

3.  Conectati aparatul la o priza de alimentare ugor accesibila.

4,  Atasatitava de iesire pentru rezultate de laminare optime.

10. Acest aparat este previzut cu un sistem avansat de urmérire a foliei, care va
detecta si va avertiza utilizatorul dacd alimentarea este necorespunzdtoare.
Daca este detectat un blocaj, aparatul va inversa automat documentul in
decurs de 1-2 secunde, pentru a ajuta la indepartarea blocajului. Butonul
Inversare se va aprinde pe durata activarii functiei de inversare automata.
Apoi, dacd blocajul nu a fost eliminat complet, apasati lung butonul Inversare
tragand simultan de folie, pentru a scoate in intregime laminatul din aparat.
Dupa indepdrtarea blocajului, aparatul va reveni la functionarea normala.

11. Llaiesire, folia de laminare poate fi fierbinte si moale. Pentru o calitate optima
si pentru a evita un blocaj, scoateti imediat folia. Asezati folia pe o suprafata
orizontala pentru a se raci. Manevrati cu atentie folia fierbinte. Scoateti
intotdeauna documentul laminat din aparat inainte de a incepe urmatoarea
operatiune de laminare. Pentru performante/rezultate optime, utilizati tava
de iesire.

12. Oprirea aparatului — Dacd butonul de alimentare de sus este apdsat, aparatul
va intra in modul de racire. Sistemele de incalzire se vor opri, dar rolele vor
functiona in continuare pand cand aparatul ajunge la temperatura doritd,
pentru a se inchide complet. Aceastd functie reduce uzura pe termen lung
a aparatului.

Apelati intotdeauna la Fellowes inainte de a contacta locul de unde ati facut achizitia. A se vedea coperta spate pentru detaliile de contact.

DEPANARE

Problema Cauza posibila

Solutie

Panoul de comanda nu este iluminat Aparatul nu este pornit

Porniti aparatul folosind comutatorul situat pe partea dreapta, pe spatele
aparatului, si conectati-l la o priza de perete

Aparatul a detectat o alimentare

Butonul Inversare clipeste in rosu p
Pes > necorespunzatoare

Este activatd functia de inversare automatd

Toate LED-urile clipesc slab

Laminatorul a intrat in modul Oprire automata

Apasai orice buton sau apasati butonul de alimentare in pozitia oprit,
apoi in pozitia pornit pentru a reporni aparatul

pentru laminare

Este posibil ca documentul s fie prea gros

Verificati dacd grosimea la trecere a fost selectata corect si treceti din nou
documentul prin aparat

Folia nu sigileaza complet documentul

incorecta

Este posibil ca setarea de temperatura sa fie

Verificati daca grosimea foliei a fost selectatd corect si treceti din nou
documentul prin aparat

Folia prezinta cute sau bule de aer . .
P incorectd

Este posibil ca setarea de temperatura sa fie

Verificati dacd grosimea foliei a fost selectatd corect si trecefi din nou
documentul prin aparat

Folia a rdmas in aparat Folia este blocata

Folia a fost introdusd cu partea deschisd inainte

Folia nu a fost centratd pe intrare

Aparatul va inversa automat documentul. Dacd blocajul nu a fost eliminat
complet, apdsati lung butonul Inversare tragand simultan de folie, pentru

Blocaj

Folia nu a fost agezata drept la intrare

a o scoate in intregime din aparat

S-a utilizat o folie goald

Folia s-a deteriorat in urma laminarii

Role deteriorate sau adeziv prezent pe role

Trecefi coli pentru curatare prin aparat pentru a testa si a curata rolele

DEPOZITARE I CURATARE

Oprirea aparatului — Dacd butonul de alimentare de sus este apasat, aparatul va intra in modul de racire. Sistemele de incalzire se vor opri, dar rolele vor functiona in continuare
pand cand aparatul ajunge la temperatura doritd, pentru a se inchide complet. Aceastd functie reduce uzura pe termen lung a aparatului. Deconectati aparatul de la priza de perete.
Exteriorul aparatului poate fi curdtat cu o laveta umeda. Nu utilizati solventi sau materiale inflamabile pentru a lustrui aparatul. Pot i achizitionate coli de curatare pentru utilizarea
impreuna cu aparatul. Cat timp aparatul este cald, treceti colile prin aparat pentru a curata eventualele reziduuri de pe role. Pentru o performantd optimd, se recomanda utilizarea

regulatd a colilor de curdtare. (Cod de comanda coli de curatare nr. 5320604).
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HRVATSKI

KONTROLE PLASTIFIKATORA

A Sklopka ukljuceno / isklju¢eno
B Gumb za stanje pripravnosti
C Gumbi za odabir debljine folije za plastificiranje
(+%¢, 75,100, 125 mikrona)
D Gumb za povrat O
E Rucka za noSenje
RADNE ZNACAJKE
Znacajka
Format A3 /A4
v A3 =318mm
Ulaznairina A4 = 240mm

Debljina folije (najmanje)
Debljina folije (najvise)

75 mikrona (na svakoj strani)
125 mikrona (na svakoj strani)

Vrijeme zagrijavanja (procjena) 1minuta

Vrijeme rashladivanja 60-90 minuta
Brzina plastificiranja (+/- 5%) Do 48 cm/min
Broj valjaka 2

Pokaziva¢ spremnosti Lampica i bip zvuk

- Ukopdajte stroj u lako dostupnu uticnicu.

Ulazni utor za foliju / dokument
Potporna polica na ulazu

|zlaz za foliju / dokument
Rashladni ventilatori

Izlazna ladica

- = am

Da/ Da

Sustav za nesmetani prolaz / protiv zaglavljivanja Da

Automatski povrat/ Povrat

Hladno plastificiranje Da

Tehnicki podaci
A3 =220-240V AC, 50/60Hz, 3,4A

Napon / frekvencija / struja (ampera) A4 = 220-240V AC. 50/60Hz. 3.4A

Nazivna snaga ﬁ z ;ig VWV:E:
. A3=109,22x 569 x 155 mm
Dimenzije (Vx5xD) A4 =109 449,58 x 145 mm
Neto teZina ﬁi z %; tg
N B 7 |.. k !
ajveca debljina dokumenta 0,021in¢a/0,55 mm

(kapacitet plastificiranja)

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE - SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPORABU

- Za sprjecavanije elektrinog udara - uredaj nemojte koristiti u blizini vode. Uredaj, kabel napajanja ni zidnu uti¢nicu ne polijevajte vodom.

OBAVEZNO postavite stroj na stabilnu podlogu.

OBAVEZNO provedite probno plastificiranje praznim listovima i podesite stroj prije
konacnog plastificiranja.

OBAVEZNO uklonite spojnice i druge metalne predmete prije plastificiranja.
OBAVEZNO drite stroj podalje od izvora topline i vode.

OBAVEZNO iskljucite stroj nakon svakog koristenja.

OBAVEZNO iskopcajte stroj kad ga ne koristite duZe vrijeme.

OBAVEZNO koristite folije namijenjene koristenju s odgovarajucim postavkama.
OBAVEZNO drZite podalje kucne ljubimce od stroja koji koristite.

OBAVEZNO osigurajte da se samoupijajuce folije koriste jedino uz hladnu postavku.

MOGUCNOSTI | SAVJETI

«  Sustav za pracenje vrecice
Ova znacajka otkriva i upozorava korisnika ako je doslo do pogresnog
uvlacenja ili da dokument nije u potpunosti prosao kroz stroj u normalnom
radnom vremenu te automatski okrece dokument dok se zastoj ne otkloni.

‘Funkcija ‘Povrat
Da biste uklonili ili ponovno centrirali foliju tijekom plastificiranja, pritisnite i

REVERSE

Funkcija ‘Brza zamjena’

Ly
@ Funkcija brze zamjene omogucuje korisniku da u trenu prebaci izmedu

postavki tanke i debele folije bez ikakve zadrske u radu uredaja.

Za najbolje rezultate upotrebljavajte termalne vrecice marke Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

drZite pritisnut gumb za povrat sve dok folija posve ne izade iz ulaznog utora.

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja u dodiru s vru¢im podlogama.

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja da visi s ormarica ili polica.

NEMOJTE koristiti uredaj ukoliko je kabel napajanja ostecen.

NEMOJTE pokusavati otvoriti niti na bilo koji drugi nacin popravljati stroj.

NEMOJTE prekoraciti navedene radne znacajke stroja.

NEMOJTE dozvoliti da djeca koriste ovaj stroj bez nadzora odrasle osobe.

NEMOJTE plastificirati ostre niti metalne predmete (primjerice, spojnice ili spajalice).

NEMOJTE plastificirati dokumente osjetljive na toplinu (primjerice, karte ili slike
ultrazvuka) uz tople postavke.

NEMOJTE plastificirati sa samoupijajucim folijama uz toplu postavku.
NEMOJTE plastificirati praznu foliju.

Za samoupijajuce (hladne folije) koristite iskljucivo hladnu postavku.

Ovom stroju ne treba zastitni karton za plastificiranje. To je mehanizam bez
zastitnog kartona.

Artikl uvijek plastificirajte u foliji odgovarajuce velicine.

Uvijek provedite probno plastificiranje uz sli¢nu veliinu i debljinu prije
zavrinog postupka.

Pripremite foliju i artikl za plastificiranje. Centrirajte artikl u foliji tako da
dodiruje zatvoreni prednji rub. Pobrinite se da folija nije prevelika za artikl.

Po potrebi odreZite visak materijala oko artikla nakon plastificiranja i
hladenja.

Ukoliko radite s razlicitim debljinama folije (postavke temperature),
preporucujemo da zapocnete s najtanjim folijama.



POSTAVLJANJE PLASTIFIKATORA

1. Osigurajte da je stroj na stabilnoj podlozi.

3.

2. Provjerite da iza stroja ima dovoljno slobodnog prostora (najmanje 50cm) koji 4,
omogucava slobodan prolaz plastificiranih artikala.

POSTUPAK PLASTIFICIRANJA

5. Pritisnite qumb za napajanje za ukljucivanje (nalazi se na straznjoj strani stroja).

Gumbi upravljacke ploce zatreperit ¢e jednom tijekom postupka provjere
lampica. Nakon tog postupka svjetlo od 75 mikrona pocet ce treperiti.

6. Stroj e se automatski vratiti na zadanu postavku od 75 mikrona nakon
otprilike 60 sekundi. Kada je stroj spreman za plastifikaciju s postavkom od
75 mikrona, treperece LED svjetlo za 75 mikrona svijetlit ¢e postojano crveno.

7. Dabiste promijenili postavke vrecice, pritisnite gumbe + i - za pomicanje

prema gore ili dolje na upravljackoj ploci. Postavka skale bit ¢e plava za

hladne i crvena za tople postavke.

8. Umetnite dokument u otvorenu vrecicu. Pazite da je dokument centriran u

10.

11.

Ukop(ajte stroj u lako dostupnu uti¢nicu.

Pricvrstite izlaznu ladicu da biste ostvarili najbolje rezultate plastifikacije.

Ova je jedinica opremljena sustavom za pracenje vrecice koji ¢e otkriti i javiti
korisniku ako je vrecica pogresno umetnuta. Ako se otkrije zastoj, stroj e se
automatski vratiti za 1-2 sekunde da bi se zastoj otklonio. Pri automatskom
povratu ukljucuje se i gumb za povrat. Nakon toga, ako se zastoj nije potpuno
otklonio, pritisnite i drZite gumb za povrat dok povlacite vrecicu da biste u
potpunosti uklonili foliju za plastifikaciju iz stroja. Nakon Sto se zastoj otkloni
jedinica Ce se vratiti u normalan nacin rada.

Nakon izlaska iz stroja plastificirana vrecica moZe biti vruca i mekana. Za najbolju
kvalitetu i sprjecavanje zastoja odmah uklonite vreicu. Postavite je na ravnu
povrsinu da se ohladi. Budite paZljivi pri rukovanju vrucom vrecicom. Uvijek
uklonite plastificirani dokument prije nove plastifikacije. Za najbolje rezultate/
performanse koristite izlaznu ladicu.

odnosu na zatvoreni rub. Koristite odgovarajucu veliinu vrecice za dokument.

9. Pobrinite se dau stroj prvo umetnete zatvoreni rub vreice. Vrecicu drZite ravno
i usmjerenu prema otvoru, a ne pod kutom. Pomoci ¢e vam oznake na otvoru.

12. Iskljucivanje stroja — ako je gornji gumb za napajanje pritisnut, stroj se
prebacuje u nacin rada za hladenje. Grijaci se iskljucuju, ali valjci rade i dalje
sve dok jedinica ne dode na Zeljenu temperaturu i u potpunosti se iskljudi.

TREBATE LI POMOC?

Nasi stru¢njaci mogu vam pomoci pronaci rjesenje.

Korisnicka sluzba... www.fellowes.com

Zahvaljujuci ovoj funkcionalnosti smanjuje se dugorocno tro3enje stroja.

Uvijek nazovite Fellowes prije nego se obratite va3em prodajnom mjestu (kontaktne informacije potraZite na straznjem poklopcu).

OTKLANJANJE POTESKOCA

Poteskoca

Moguci uzrok

Rjesenje

Upravljacka ploca ne svijetli

Stroj nije ukljucen

Ukljucite stroj na straznjoj strani pokraj ulaza za utikac i ukopcajte ga u uticnicu

Gumb za povrat treperi crveno

Stroj je otkrio pogreSno umetnutu vrecicu

Aktivira se automatski povrat

Sve LED lampice priguseno trepere

Plastifikator se prebacio u nacin rada
automatskog iskljucivanja

Pritisnite bilo koji gumb ili pritisnite sklopku za ukljucivanje za ponovno
pokretanje stroja

Vrecica nije u potpunosti plastificirala artikl

Artikl je mozda predebeo za plastifikaciju

Provjerite je li odabrana ispravna debljina prolaska i ponovite postupak

Postavka temperature moZda nije ispravna

Provjerite je li odabrana ispravna debljina vrecice i ponovite postupak

Vrecica ima nabore ili mjehurice

Postavka temperature mozda nije ispravna

Provjerite je li odabrana ispravna debljina vrecice i ponovite postupak

Vrecica je ostala u stroju

Vrecica je zaglavljena

Zastoj

Vrecica je umetnuta s otvorenim rubom
prema otvoru

Vrecica nije centrirana prilikom umetanja

Vrecica nije umetnuta ravno

Vrecica je prazna

Stroj automatski okrece dokument. Ako se zastoj nije potpuno otklonio,
pritisnite i drZite gumb za povrat dok vucete vrecicu da biste u potpunosti
uklonili vrecicu.

Vrecica je oStecena nakon plastifikacije

O3teceni valjci ili ljepilo na valjcima

Provucite listove za ciScenje kroz stroj da biste ispitali i ocistili valjke

POHRANA I CISCENJE

Iskljucivanje stroja — ako je gornji gumb za napajanje pritisnut, stroj se prebacuje u nacin rada za hladenje. Grijaci se iskljucuju, ali valjci rade i dalje sve dok jedinica ne dode na
Zeljenu temperaturu i u potpunosti se iskljudi. Zahvaljujuci ovoj funkcionalnosti smanjuje se dugorocno troSenje stroja. Iskopcajte stroj iz zida. Vanjska povrsina stroja moze se

distiti vlaznom krpom. Nemojte koristiti otapala i zapaljive materijale za poliranje stroja. Listovi za ciS¢enje mogu se kupiti za uporabu sa strojem. Dok je stroj topao — provucite
listove kroz stroj da biste oistili ostatke s valjaka. Za optimalne performanse preporucuje se redovita uporaba listova za CiS¢enje na stroju. (Sifra za narudzbu listova za ciS¢enje

#5320604).



SLOVENCINA (D

UKAZI NA LAMINATORJU

A Stikalo za vklop/izklop

B Gumb stanja pripravljenosti

C Gumbi za izbiro folijskih Zepkov (-)X.(' , 75,100, 125 mikronov)
D Gumb za sprostitev O

E Rocka za prenos

ZMOGLIJIVOST

Delovanje

Oblika A3/A4

Sirina za vstavljanje ﬁi _ glg mm

Debelina folijskih Zepkov (min.) 75 mikronov (na stran)

Folijski Zepek/reZa za vstavljanje dokumentov
Podporni predal za vstavljanje dokumentov
Folijski Zepek/izhod dokumenta

Hladilni sistemski zracniki

Izhodni pladen;

- = am

Samodejna vrnitev/sprostitev Da/da
Neoviranq pot/naprava za onemogocenje Da
zagozdenja

Hladno laminiranje Da
Tehnicni podatki

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A

Napetost/frekvenca/tok (v amperih)
Moc

Dimenzije (vx$xg)

A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A
A3 =720 vatov

A4 =720 vatov

A3=109,22 x 569 x 155 mm

A4 =109 x 449,58 x 145 mm

46

REVERSE

—/
( v, ) Funkdija 'Hitri preklop'
(b Funkcija ‘Hitri preklop’ uporabniku omogoca, da takoj preklopi med

Debelina folijskih Zepkov (maks.) 125 mikronov (na stran)
Cas za zagon (pribliZno) 1 minuta

(as ohlajevanja 60-90 minut

Hitrost laminiranja (+/— 5 %) Do 48 cm/min

Stevilo valjev 2

Oznacba pripravljenosti Lucka in pisk

- Napravo prikljucite v lahko dostopno vticnico.

. A3=21kg
Neto teZa Ad=128kg
Najve¢ja debelina dokumentov B
0,021"/0,55 mm

(zmogljivost laminiranja)

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA - HRANITE ZA PRIHODNJO UPORABO

- Da bi preprecili elektricni udar, naprave ne uporabljajte v bliZini vode in vode ne polivajte po napravi, kablih ali stenski vticnici.

ZAGOTOVITE, da je naprava na ravni povrsini.

PREIZKUSITE liste za laminiranje in napravo nastavite pred kon¢nim laminiranjem.
ODSTRANITE sponke in druge kovinske predmete, preden zacnete z laminiranjem.
HRANITE napravo stran od virov toplote in vode.

IZKLOPITE napravo po vsaki uporabi.

IZVLECITE napravo iz elektritnega omreZja, Ce je ne boste uporabljali dlje Casa.
UPORABITE folijske Zepke, ki so izdelani za uporabo pri primernih nastavitvah.
HRANITE izven dosega hisnih ljubljenckov, ko je naprava v uporabi.

ZAGOTOVITE, da samolepljive folijske Zepke uporabljate samo pri hladni nastavitvi.

FUNKCIJE IN NAPOTKI

«  Sistem sledenja folijskemu Zepku
Ta funkcija bo odkrila in uporabnika opozorila, ¢e je prilo do nepravilnega
podajanja ali ¢e dokument ni Sel povsem skozi napravo v obicajnem ¢asu
delovanja, in bo dokument samodejno vrnila, dokler ne odpravi zastoja.

Funkcija ‘Sprostitev’

M)
O Ce Zelite folijski Zepek med laminiranjem odstraniti ali prilagoditi, pritisnite in

drite gumb za sprostitev, dokler Zepek ne pride iz reZe za vstavljanje.

nastavitvami za tanke ali debele Zepke, ne da bi prislo do zakasnitev

\__torswe__J pri obdelavi.

Za najbolj3e rezultate uporabite termalne folijske zepke znamke Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

NE puscajte napajalnega kabla v stiku z vrocimi povrsinami.

NE puscajte napajalnega kabla, da visi s polic ali omar.

NE uporabljajte naprave, Ce je napajalni kabel poskodovan.

NE poskusajte naprave odpreti sami ali je kakor koli popravljati.

NE prekoracite navedene ucinkovitosti naprave.

NE dovolite otrokom, da napravo uporabljajo brez nadzora odrasle osebe.
NE laminirajte ostrih ali kovinskih predmetov (npr. sponk ipd.).

NE laminirajte dokumentov, obcutljivih na toploto (npr. kart, ultrazvocnih posnetkov
ipd.) pri vrocih nastavitvah.

NE laminirajte s samolepljivimi folijskimi Zepki pri vrocih nastavitvah.
NE laminirajte praznega folijskega Zepka.

Za samolepilne (hladne Zepke) uporabite samo hladne nastavitve.
Naprava za laminiranje ne potrebuje nosilca. Mehanizem je brez nosilca.

Predmet, ki ga Zelite laminirati, vedno vstavite v folijski Zepek ustrezne
velikosti.

Pred koncnim postopkom vedno preizkusite delovanje na dokumentu
podobne velikosti in debeline.

Pripravite folijski Zepek in predmet za laminiranje. Predmet vstavite na
sredino Zepka; naj se dotika glavnega zatesnjenega roba. Preverite, da Zepek
ni prevelik za vas predmet.

Po potrebi po laminiranju in hlajenju odvecen material okrog predmeta
obreZite.

(e uporabljate razli¢ne debeline folijskih Zepkov (temperatue nastavitve),
priporocamo, da zacnete z najtanjsimi Zepki.



POSTAVITEV LAMINATORJA
1. Zagotovite, da je naprava na ravni povrsini.

2. Preverite, ali je za napravo dovolj prostora (najmanj 50 cm) za neoviran prehod
predmetov.

KAKO LAMINIRATI

5. Vklopite stikalo za vklop/izklop (ki je na zadnji desni strani naprave). Gumbi
nadzorne plo3ce bodo enkrat utripnili kot del postopka preverjanja lugi. Po tem
postopku bodo 75-mikronske lucke zacele utripati.

6. Naprava samodejno privzame nastavitev 75 mikronov, kar traja priblizno
60 sekund. Ko je naprava pripravljena za plastificiranje pri nastavitvi
75 mikronov, bodo 75-mikronske lucke LED zacele stalno svetiti rdece.

7. 1Zaspremembo nastavitev za folijski zepek pritisnite gumba + in — za pomikanje
navzgor in navzdol po nadzomni plosci. Lestvicna nastavitev bo obarvana modro
za hladne in rdece za vroce nastavitve.

8. Dokument postavite v odprt Zepek. Prepricajte se, da je dokument poravnan
z zatesnitvenim robom. Za dokument uporabite primerno velikost Zepka.

9. Prepricajte se, da Zepek vstopi v napravo z zatesnitvenim robom naprej.

Zepek mora biti raven in na sredini reZe, ne pa pod kotom. Pomagajte
si z vstopnimi oznakami.

POTREBUJETE POMOC?

Dovolite, da vam nasi strokovnjaki pomagajo z resitvijo.

Oddelek za pomo¢ uporabnikom... www.fellowes.com

3. Napravo prikljucite v lahko dostopno vticnico.

4, 1na najboljSe rezultate plastificiranja pritrdite izhodni pladen;.

10. Taenota je opremljena z naprednim sistemom sledenja zepku, ki bo zaznal
in uporabnika opozoril, ¢e pride do napacnega podajanja. Ce je zaznan
zastoj, bo naprava zastala za 1-2 sekundi, da pomaga pri odpravljanju
zastoja. Gumb za vrnitev se bo vklopil pri izvajanju samodejne vrnitve, Ce
po tem zastoj ni povsem odpravljen, pritisnite in zadrZite gumb za vrnitev,
medtem ko vlecete Zepek, da plastificiran Zepek popolnoma odstranite iz
naprave. Ko je zastoj odpravljen, se bo enota vrnila v obicajno delovanje.

11. Obizhodu je lahko plastificiran Zepek vro¢ in mehek. Za najboljSo kakovost
in za preprecevanje zastoja Zepek takoj odstranite. Zepek postavite na ravno
povriino, da se ohladi. Pri ravnanju z Zepkom bodite previdni. Preden za¢nete
z novo plastifikacijo vedno odstranite plastificiran dokument. Za najboljse
izvajanje/rezultate uporabite izhodni pladen;.

12. Izklopite napravo — ce pritisnete zgomnji qumb za vklop/izklop, bo naprava
presla v nacin za ohlajanje. Grelci se bodo izklopili, valjcki pa bodo Se vedno
delovali, dokler naprava ne doseZe Zelene temperature, da se popolnoma
izklopi. Ta funkcija zmanjsa dolgorocno obrabo enote.

Preden se obrnete na svojega prodajalca, vedno najprej stopite v stik s podjetjem Fellowes. Za podatke za stik si oglejte zadnjo stran.

ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava Morebiten vzrok

Resitev

Nadzorna plosca ni osvetljena. Naprava ni vklopljena.

Vklopite napravo na zadniji strani zraven vhoda za vtic in v vticnici.

Gumb Vrnitev utripa rdeCe.

Naprava je zaznala nepravilno podajanje.

Aktivirana je samodejna vrnitev.

Vse lucke LED medlo utripajo. samodejnega izklopa.

Naprava za plastificiranje je v nacinu

Pritisnite kateri koli gumb ali izklopite in ponovno vklopite gumb za
vklop/izklop za ponovni zagon naprave.

Element je morda predebel za plastificiranje.

Preverite, ali je bila debelina za prehod pravilno izbrana, in ponovno

. ) potisnite skozi.

Lepek elementa ne zatesni popolnoma. Preverite, ali je bila debelina Zepka pravilno izbrana, in ponovno
Temperaturna nastavitev je morda nepravilna. potisnite skozi.

Na Zepku so valovi ali mehurcki. Temperaturna nastavitev je morda nepravilna. EL‘;Y;::::ST(I:);T) bila debelina zepka pravilno izbrana, in ponovno

Zepek se je izqubil nekje v napravi. Zepek se je zagozdil.

Zepek je bil uporabljen z ‘odprtim koncem' naprej.

bil postavljen na sredino.

Zepek ob vstavljanju dokumenta v napravo ni

Naprava bo samodejno vrnila dokument. Ce zagozdenje ni povsem
odpravljeno, pritisnite in drZite gumb za vrnitev, medtem ko vlecete

Zagozdenje

bil poravnan.

Zepek ob vstavljanju dokumenta v napravo ni

Zepek, da Zepek popolnoma odstranite.

Uporabili ste prazen Zepek.

Folijski Zepek je po plastificiranju poskodovan.

Poskodovani valjcki ali lepilo na valjckih.

HRAMBA IN CISCENJE

Izklopite napravo — e pritisnete zgornji gumb za vklop/izklop, bo naprava prela v nain za ohlajanje. Grelci se bodo izklopili, valjcki pa bodo 3e vedno delovali, dokler naprava
ne doseZe Zelene temperature, da se popolnoma izklopi. Ta funkcija zmanjsa dolgorocno obrabo enote. Iz zidne vticnice izvlecite napajalni kabel. Zunanjost naprave lahko odistite
zvlazno krpo. Za lo3¢enje naprave ne uporabljajte topil ali vnetljivih materialov. Na napravi lahko uporabite liste za ciSenje, ki so tudi v prodaji. Ko je naprava topla, skoznjo

spustite liste za ciS¢enje, da ocistite morebitne ostanke na valjckih. Za optimalno ucinkovitost priporo¢amo, da liste za ciS¢enje uporabljate redno. (Koda za narocanje listov za

di8Cenje #5320604).
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KOMANDE LAMINATORA

A Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje (ON/OFF)
B Dugme za pripravnost
C Dugmici za izbor folije, gore & dole ({x}, 75,100, 125 mikrona)
D Dugme za obrutirad (())
E Drska za nosenje
MOGUCNOSTI
Radne karakteristike
Format A3ili A
Sirina ulaza A3=318 mm
A4 =240 mm

Debljina folije (min.)
Debljina folije (maks.)

75 mikrona (0,075 mm) (po strani)
125 mikrona (0,08 mm) (po strani)

Vreme za zagrevanje (procena) 1 minut
Vreme hladenja 60 do 90 minuta
Brzina laminacije (+/- 5%) Do 48 cm/min

Broj valjaka 2
Indikacija spremnosti svetlosna sa zvucnim signalom

Automatsko vracanje/Vracanje Da/Da
Mehanizam za ciScenje putanje /

spreavanje guzvanja Da
Hladna laminacija Da

- Prikljucite maginu na lako dostupnu uticnicu.

F Ulaz za foliju / dokument
G Potporni ulazni nosac
H |zlaz za foliju / dokument
| Otvori za rashladivanje sistema
J Izlazna fioka
Tehnicki podaci
Napon / frekvencija / Jacina toka (A) A3 =220V do 240V naizmenicne struje,
50/60 Hz, 3,4A
A4 =220V do 240V naizmenicne struje,
50/60 Hz, 3,4A
Potrosnja u vatima A3=T720vati
A4=720vati

Dimenzije (Vx S x D)
A4 =109 % 449,58 x 145 mm

A3 =109,22 X 569 X 155 mm

Neto masa A3=2,1kg
Ad=18kg

Maks. debljina dokumenta

(kapacitet laminacije) 0,021”/0,55 mm

VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA — SACUVATI ZA BUDUCU UPOTREBU

- Da biste sprecili elektricni udar, nemojte da koristite aparat u blizini vode, nemojte da prosipate vodu po aparatu, kablu za napajanje ili zidnoj uticnici.

UVERITE se da je masina postavljena na stabilnu podlogu.

IZVRSITE probnu laminadiju na otpadnim listovima i podesite masinu pre nego $to
prisupite zavr3noj laminaciji.

UKLONITE spone i druge metalne predmete pre laminacije.

DRZITE masinu dalje od izvora toplote i vlage.

ISKLJUCITE masinu nakon svake upotrebe.

IZVUCITE utika¢ masine iz uticnice kada se ne koristi duze vreme.

KORISTITE folije koje su predvidene za upotrebu sa odgovarajucim podesavanjima.
DRZITE dalje od kucnih ljubimaca tokom upotrebe.

UVERITE se da se samolepljive folije koriste samo u hladnom rezimu.

FUNKCIJE I SAVETI

Sistem za pracenje folije

Ova funkdija otkriva i upozorava korisnika ako je doslo do pogresnog
ubacivanja ili da dokument nije u potpunosti pro3ao kroz uredaj za normaino
vreme rada, i automatski vraca dokument dok se zaglavljivanje ne otkloni.

Funkcija ‘Vracanje’
Da biste uklonili ili ponovo centrirali foliju tokom laminacije, pritisnite i drZite
dugme za vracanje sve dok folija potpuno ne izade iz otvora za ulaz.

REVERSE

Funkcija ‘Brza zamena’

Ly
Ql/) Funkcija brza zamena omogucava da korisnik odmah zameni pode3avanja

izmedu debele i tanke folije bez ikakvog odlaganja procesa.

NEMOJTE da izlaZete kabl za napajanje kontaktu sa toplim povriinama.

NEMOJTE da ostavljate kabl za napajanje da visi sa polica i drugog namestaja.
NEMOJTE da koristite aparat ako je kabl za napajanje oStecen.

NEMOJTE pokusavati da otvorite ili da na neki drugi nacin pokusate da popravite masinu.
NEMOJTE da opterecujete masinu preko navedenog kapaciteta.

NEMOJTE da dozvolite da ovu masinu koriste deca bez nadzora odrasle osobe.
NEMOJTE da laminirate ostre ili metalne predmete (npr. spone, spajalice).

NEMOJTE da laminirate dokumenta koja su osetljiva na toplotu (npr. karte,
legitimacije, ultrazvu¢ne snimke) u toplom rezimu.

NEMOJTE da laminirate pomocu samolepljivih folija u toplim reZimu.
NEMOJTE da laminirate praznu foliju.

®  Zanajbolje rezultate, koristite termalne folije marke Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125.

®  7asamolepljive folije (za hladnu laminaciju) koristite samo pode3avanja za
hladnu laminaciju.

®  Kod ove masine nije neophodan nosilac za laminaciju. To je mehanizam bez
nosioca (carrier-free).

®  Predmet laminacije uvek stavite u foliju odgovarajuce velicine.

®  Uvek izvrSite probnu laminaciju predmeta slicne velicine i debljine pre
Zavrinog procesa.

®  Pripremite foliju i predmet za laminaciju. Stavite predmet u foliju centrirano i
uz vodecu zavarenu ivicu. Uverite se da folija nije prevelika za predmet.

®  Ako je neophodno, isecite viSak materijala oko predmeta nakon Sto zavrSite sa
laminacijom i nakon $to se predmet ohladi.

®  Kada radite sa razlicitim debljinama folije (pode3avanja temperature),
preporucujemo da pocnete sa najtanjim folijama.



PODESAVANJE LAMINATORA

1. Proverite da li je masina na stabilnoj podlozi.

2. Proverite da liima dovoljno slobodnog prostora (min. 50 cm) iza masine, tako
da predmeti laminacije mogu da prolaze neometano.

KAKO SE LAMINIRA?

5. Pritisnite dugme za napajanje na ON poziciju (nalazi se na zadnjoj strani
uredaja). Dugmici na kontrolnoj tabli ¢e jedanput zasvetleti zbog provere svetla.
Posle ovog procesa, svetlo za 75 mikrona ce poceti da treperi.

6. Uredaj automatski bira podesavanje na 75 mikrona za priblizno 60 sekundi.
Kada je uredaj spreman za laminiranje na 75 mikrona, treperece LED svetlo za
75 mikrona Ce neprestano sijati crvenom bojom.

7.1 promenu pode3avanja folije pritisnite dugmice + i - na kontrolnoj tabli
za pomeranje gore ili dole. Postavka skale bice plava za hladne i crvena za
tople postavke.

8. Postavite dokument u otvorenu foliju. Proverite da li je dokument centriran u
odnosu na zatvorenu ivicu. Koristite odgovarajucu veli¢inu folije za dokument.

9. Uverite se dase najpre uvladi zavareni deo folije. Folija treba da bude poravnata

i centrirana u otvoru i ne sme da bude isko3ena. Koristite oznake na ulaznom

otvoru kao smernice za postavljanje.

POTREBNA VAM JE POMOC?

Prepustite nasim stru¢njacima da pronadu reenje po vasoj meri.

Korisnicka sluzba... www.fellowes.com

3. Ukljucite uredaj u lako dostupan utikat.

4. 7akacite izlaznu fioku za najbolje rezultate laminacije.

10. 0va jedinica je opremljena sistemom za pracenje folije koji ¢e otkriti i javiti

korisniku ako je folija pogresno ubacena. Ako se otkrije zaglavljivanje, uredaj ce
se automatski vratiti za 1-2 sekunde da bi se zaglavljivanje otklonilo. Dugme za
odglavljivanje ce se ukljuciti prilikom aktiviranja automatskog odglavljivanja.
Posle toga, ako zaglavljivanje nije potpuno otklonjeno, pritisnite i drZite dugme
za vracanje dok povlacite foliju da biste u potpunosti uklonili laminat iz uredaja.
Kada je odglavljivanje zavrieno, uredaj Ce se vratiti na normalan rezim rada.

11. Prilikom izlaska laminirana folija moze da bude vruca i meka. Da bi se dobio

najbolji kvalitet i sprecilo zaglavljivanje, foliju uklonite odmah. Stavite foliju na
ravnu povrsinu da se ohladi. Vodite racuna prilikom rukovanja vrelom folijom.
Uvek uklonite laminirani dokument pre nego 3to pocnete sledece laminiranje.
Za najholji efekat rada/rezultate, koristite izlazni drZa za papir.

12. Iskljucivanje aparata — ako je gornje dugme za napajanje pritisnuto, aparat ¢e

preci na hladan reZim rada. Grejaci ce se iskljuciti, ali ce valjkovii dalje raditi dok
uredaj ne postigne Zeljenu temperaturu da bi se u potpunosti iskljucio. Ovakav
sistem rada smanjuje troSenje i habanje uredaja.

Uvek pozovite Fellowes pre nego $to se obratite vaSem prodajnom mestu. Podatke za kontakt potraZite na poklopcu na zadnjem delu.

RESAVANJE PROBLEMA

Problem

Moguci uzrok

Resenje

Nadzorna ploca ne svetli.

Masina nije ukljucena.

Na poledini ukljucite mainu tako Sto cete povezati ulazni prikljucak sa uticnicom.

Dugme za vracanje treperi crveno

Uredaj je otkrio pogresno ubacenu foliju.

Aktivirano je automatsko vracanje.

Sva LED svetla priguseno trepere.

Laminator je presao u rezim Automatsko
iskljucivanje.

Pritisnite bilo koje dugme ili dugme za ukljucivanje za restartovanje uredaja.

Folija ne oblaze predmet u celosti.

Mozda je predmet previse tanak za
laminaciju.

Proverite da li je debljina materijala koji se provladi pravilno izabrana i
ponovo ga provucite.

Temperatura moZda nije pravilno
podesena.

Proverite da li je debljina folije pravilno izabrana i ponovo je provucite.

Folija je naboranaili je ispod nje dopreo vazduh.

Temperatura mozda nije pravilno podesena.

Proverite da li je debljina folije pravilno izabrana i ponovo je provucite.

Folija je nestala u masini.

Folija je izquzvana.

Guzvanje

Folija je bila koriS¢ena tako da se prvo
uvlaci,otvoreni deo”.

Aparat ¢e automatski promeniti smer kretanja dokumenta. Ako zaglavljivanje

Folija nije centrirana prilikom ubacivanja.

nije potpuno otklonjeno, pritisnite i drZite dugme za vracanje dok povlacite
foliju da biste u potpunosti uklonili foliju.

Folija nije postavljena pravo na ulazu.

KoriS¢ena je prazna folija.

Folija je oStecena nakon laminacije.

Valjci su oSteceni ili je na valjcima lepljiva
materija.

Provucite listove za CiS¢enje kroz masinu da proverite i oistite valjke.

SKLADISTENJE I CISCENJE

Iskljucivanje aparata — ako je gornje dugme za napajanje pritisnuto, aparat ce preci na hladan rezim rada. Grejaci e se iskljuiti, ali ce valjkovi i dalje raditi dok uredaj ne postigne
Zeljenu temperaturu da bi se u potpunosti iskljucio. Ovakav sistem rada smanjuje troSenje i habanje uredaja. Iskljucite uredaj iz uticnice. Spoljasnji deo masine se moze Cistiti
vlaznom krpom. Nemojte da koristite rastvarace ili zapaljive materije za poliranje masine. Maramice za ¢iS¢enje mogu se nabaviti zajedno sa masinom. Kada je magina topla,
provucite listove kroz masinu da biste ocistili bilo kakve ostatke sa valjaka. Za optimalan rad je preporudljivo da se masina redovno Cisti listovima za CiScenje. (Sifra za narucivanje

listova za ¢iScenje #5320604).
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PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

Thunk you for purchasing a Fellowes product. Please visit www.fellowes.com/register to register your product and
benefit from product news, feedback and offers. Product details can be found listed on the rating plate positioned
on the rear side or underside of the machine.

Fellowes warrants all parts of the laminator to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date

of purchase by the original consumer. If any part is found to be defective during warranty period, your sole and exclusive
remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the defective part. This warranty does not apply

in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of merchantability or fitness for
particular purpose, is hereby limited in duration fo the appropriate warranty period se forth above. In no event shall Fellowes
be liable for any consequential damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and condifions of this warranty are valid worldwide,
except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or fo obtain
services under this warranty, please contact Fellowes or your dealer.

Australia Residents Only:

Our goods come with guarantees that cannot be excluded under the Australian Consumer Law. You are entitled fo a
replacement or refund for a major failure and for compensation for any other reasonably foreseeable loss or damage. You
are also entitled to have the goods repaired o replaced if the goods fail to be of acceptable quality and the failure does not
amount to a major failure. The benefits under Fellowes’ Warranty are in addition to other rights and remedies under a law in
relation to the machine.

Mer(i d'avoir acheté un produit Fellowes. Veuillez visiter www.fellowes.com/register pour enregistrer votre produit

et recevoir les derniéres nouvelles, commentaires et offres concernant les produits. Les détails concernant le produit
figurent sur la plague signalétique d I'arriére ou sur le dessous de la machine.

Fellowes garantit que les piéces de la plastifieuse ne présenteront aucun défaut de matigre ou de fabricafion pendant 2 ans &
compter de la date d'achat par le premier utilisateur. En cas de défaut pendant la période de garantie, votre recours unique

et exclusif sera la réparation ou I'échange, au choix et aux frais de Fellowes, de la piéce défeciueuse. Cette garantie ne
s'applique pas en cas d'ufilisation abusive, de mauvaise manipulation ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite,
y compris la garantie de qualité marchande ou d'aptitude & une ufilisation particulire, est insi limitée dans le temps @

la période de garantie appropriée présentée ci-dessus. Fellowes ne sera en aucun cas responsable des dommages indirects
attribuables @ ce produit. Cette garantie vous donne des droits légaux spécifiques. Il est possible que vous ayez d'autres droits
légaux différents de ceux conférés par cetfe garantie. La durée ef les conditions de cette garantie sont valides dans le monde
entier, sauf lorsque des limitations, resirictions ou conditions différentes peuvent étre exigées par la loi locale. Pour obtenir un
complément d'information ou des services aux termes de la présente garantie, veuillez contacter Fellowes ou votre revendeur.

Gracias por comprar un producto Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para registrar su producto y
beneficiarse de noticias, informacion y ofertas sobre productos. Se pueden encontrar los detalles acerca del producto
en la placa situada en la parte trasera o inferior de la méquina.

Fellowes garantiza durante 2 afios desde la fecha de compra del consumidor original que todas las partes de la
encuadernadora carecen de defectos materiales y de fabricacién. Si se encontrara alguna parte defectuosa durante el periodo
de garantia, se reparard o susfituird la parte defectuosa a cuenta de Fellowes. Esta garantia no se aplica en caso de abuso,
mala utilizacion o reparacion no autorizada. Toda garantia implicita, incluyendo la de mercancia o adecuacion para un fin
concreto, se limita por la presente en duracion al periodo de garantia apropiado establecido més arriba. En ningdn caso
Fellowes se hard responsable por cualquier dafio consecuente atribuible  este producto. Esta garantia otorga derechos legales
especificos. Puede tener otros derechos legales aparte de los de esta garantia. La duracion, términos y condiciones de esta
garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto cuando los leyes locales puedan exigir limitaciones, restricciones o condiciones
diferentes. Para mds detalles o para obtener servicios de esta garantia, contactar con Fellowes o su distribuidor.

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein Produkt von Fellowes entschieden haben. Bitte registrieren Sie Ihr Produkt auf der
Website www.fellowes.com/register, damit wir Sie iber Produkineuheiten, Feedback und Angebote informieren
kénnen. Die Produktdaten finden Sie auf dem Typenschild an der Riick- bzw. Unterseite des Geriits.

Fellowes gewdhrt auf alle Teile des Gerits eine Garantie gegen Herstellungs- und Materialfehler fiir 2 Jahre ab dem
Kaufdatum durch den Erstkéiufer. Wird ein Teil des Geriites wiihrend der Gewiihrleistungsfrist als defekt befunden, wird dieses
nach Fellowes' Ermessen und auf dessen Kosten entweder repariert oder ausgetauscht. Andere Gewihrleistungsanspriiche
bestehen nicht. Die Garantieanspriiche entfallen, falls das Produkt bestimmungsfremd gebraucht, falsch gehandhabt oder
unbefugt repariert wird. Jede Art gesetzlicher Gewihrleistung, einschlieBlich der Gewihrleistung der Durchschnittsqualitiit
oder der Eignung fiir einen bestimmten Zweck, ist hierdurch auf die oben angegebene Garantiefrist beschriinkt. In keinem
Fall haftet Fellowes fiir Folgeschiiden, die auf dieses Produkt zuriickzufishren sind. Diese Garantie biefet lhnen bestimmte
Rechtsanspriiche, gegebenenfalls haben Sie auch andere Rechtsanspriiche, die von dieser Garantie abweichen. Die Daver,
Bestimmungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer dort, wo durch die regionale Gesetzgebung eventuell
andere Haftungsheschriinkungen, Einschriinkungen oder Bedingungen vorgeschrieben sind. Fiir weitere Angaben oder fiir
Leistungsanspriiche im Rahmen dieser Garantie wenden Sie sich bitte an Fellowes oder lhre zustiindige Vertretung.

Grazie per aver acquistato un prodotto Fellowes. Registrare il prodotto sul sito www.fellowes.com/register per
conoscere tutte le novitd, le informazioni e le offerte sui prodotti. | dati relativi al prodotto sono riportati nella
targhetta posizionata sul lato posteriore o sotto la macchina.

Fellowes garantisce |'assenza di difetti materiali e di lavorazione della plostificatrice  dei suoi componenti per 2 anni dalla
data di acquisto da parte del diente originale. Se durante il periodo di garanzia vengono rilevati difetfi in un componente, il
rimedio unico ed esclusivo sard la riparazione o la sostituzione, a discrezione e a spese di Fellowes, del componente difettoso.
Questa garanzia non si applica in caso di uilizzo errato, manipolazione impropria o riparazione non autorizzata. Qualsiasi
garanzia implicita, compresa quella di vendibilita o idoneita a un particolare scopo, viene qui limitata in durata al periodo

di garanzia indicato sopra. In nessun caso Fellowes puo essere ritenuta responsabile per danni indiretti attribuibili a questo
prodotto. Questa garanzia conferisce all'utente diritti legali specifici. L'utente puo essere detentore di altri diritti legali diversi
da quelli indicafi dalla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in tutto il
mondo, tranne nei casi in cui le normative locali impongano limii, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o
per ottenere |'assistenza prevista dalla garanzia, contattare Fellowes o il rivenditore.

Hartelijk dank voor de aanschaf van een Fellowes produdt. Ga naar www.fellowes.com/register om uw product te
registreren en om gebruik te maken van productnieuws, feedback en aanbiedingen. Op het typeplaatie op de
achter- of onderkant van de machine treft u de productgegevens aan.

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de lamineermachine vrij ziin van materiaal- en fabricagefouten gedurende een
periode van 2 jaar vanaf de datum van aankoop door de oorspronkelijke gebruiker. Wanneer een defect optreedt fijdens de
gorantieperiode zal Fellowes het defecte onderdeel naar goeddunken kostenloos repareren of vervangen. Deze garantie is niet
van toepassing in het geval van misbruik, onoordeelkund|g gebruik of onbevoegde reparatie. De duur van enige stilzwijgende
garantie, met inbegrip van de verkoophuurhe|d of geschiktheid voor een bepaald doel, is hierbij beperkt tot voornoemde
garantieperiode. Fellowes aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor enige gevolgschode veroorzaakt door dit produdt.
Deze garantie verleent u bepaalde statutaire rechten. Het kan ziin dat u andere statutaire rechten bezit die van deze garantie
afwiiken. De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie gelden wereldwijd, behalve waar andere beperkingen,
restricties of voorwaarden ziin opgelegd door de lokale wetgeving. Voor meer informatie, of om aanspraak te maken op deze
garantie, kunt u contact opnemen met Fellowes, of met uw distributeur.
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Tack for att du képt en Fellowes produkt. Gé in pd www.fellowes.com/register fér att registrera din produkt och liis
om produktnyheter, fi feedback och erbjudanden. Produkfinformationen finns pa klassificeringsskylten som sitfer
pd bak- eller undersidan av maskinen.

Fellowes garanterar att alla delar pd lomineringsmaskinen iir felfria vad géller material och utférande i 2 ar frin den
ursprungliga kundens inkgpsdatum. Om ngon del iir defekt under garantiperioden erbjuder Fellowes sig att efter eget
gottfinnande bekosta en reparation eller ett byte av den delen. Denna garanti gller i nte i hiindelse av vanvird, felakiig
hantering eller obehdrig reparation. Eventuella implicita garantier, inklusive siilibarhet och limplighet for eft visst syfte,
begriinsas hiirmed i varaktighet till den vederbérliga garantiperioden som anges ovan. Fellowes ansvarar under inga
omstiindigheter for eventuella féljdskador som kan héinféras till denna produkt. Denna garanti ger dig sirskilda juridiska
riittighefer. Du kan ha andra juridiska riittigheter, som skiljer sig fran denna garanti. Denna garantis varaktighet och
villkor giiller globalt, férutom diir andra begriinsningar, restriktioner eller villkor kan giilla enligt lokal lagsfiftning. For mer
information eller fér service under denna garanti, var god kontakta Fellowes eller din farsiljare.

Tuk, fordi du har kebt et Fellowes-produkt. Besag www.fellowes.com/register for at regisirere dit produkt og nyde
godt af produkinyheder, feedback og tilbud. Produkidetalier kan findes pd typeskiltet, der er placeret pé bagsiden
eller undersiden of maskinen.

Fellowes garanterer, at samtlige laminatorens komponenter er fri for materiale- og produktionsfejl i 2 dr fra kebsdatoen

for den oprindelige keber. Sifremt det i garantiperioden konstateres, af en komponent er defekt, vil afhjzlpningen fra
Fellowes' side vaere begraenset fil reparation eller udskiftning af den defekte komponent for Fellowes’ regning. Garantien
bortfalder i filflde of misbrug, forkert betiening eller uautoriseret reparation. Varigheden of eventuelle underforstiede
garantier, herunder salgbarhed eller egnethed fil et bestemt forml, er begraenset til den ovenfor anfarte garantiperiode.
Fellowes patager sig infet ansvar for eventuelle falgeskader, der kan tilregnes dette produkt. Denne garanti giver keberen
visse rettigheder. Keberen kan have mere omfattende rettigheder, end det fremgér af garantien. | det omfang lokale love og
bestemmelser ikke fastseetter andet, gzelder varigheden of og vilkarene i denne garanti pé verdensplan. Du kan fd yderligere
oplysninger eller service i henhold fil denne garanti ved af kontakie Fellowes eller din forhandler.

Kiitos, ettii ostit Fellowes-tuotteen. Ky osoitteessa www.fellowes.com/register rekisterdidiksesi tuotteen ja
hybtydiksesi tuoteuutisista, palautteesta ja tarjouksista. Tuotteen tiedot on luetteloitu luitteen taka- tai alapuolella
olevassa merkinnss.

Fellowes takaa, et laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja ty6taito ovat virheettomidi 2 vuotta alkuperiiisesti
ostopdiviimiiirdistd. Mikli jokin osa ilmenee virheelliseksi takuukauden aikana, sinun ainoa ja ehdoton oikeutesi on
virheellisen osan huolto tai vaihtaminen Fellowesin harkinnan ja tarjonnan mukaan. Tamii takuu ei kata tapauksia, joissa
|aitteistoa on kéiytetty viiirin, huolimattomasti tai huollettu luvatiomasti. Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien takuut
kaupallisesti hyviksyttiviistii laadusta fai soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen, on tiiten rajattu kestoltaan ylli mainitun

ja asiaankuuluvan tokuukauden mukaisesti. Fellowes ei ota missiiiin fapauksessa vastuuta tiistii tuotteesta johtuvista
vahingoista. Tiimd takuu antaa sinulle tietty laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia, jotka poikkeavat
tiistii takuusta. Tamiin takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlajuisesti, pois lukien paikallisten

|akien vaatimat rajoitukset, estot ja edellytykset. Saadaksesi lisitietoja tai tiimin takuun kattamia palveluita, ota yhteytti
Fellowesiin tai jiilleenmyyjidsi.

Tukk for at du har kjspt ef Fellowes-produkt. Besok oss pd www.fellowes.com/register for d registrere produktet
ditt og slik at du kan fa tilgang fil informasjon om nyheter, spesielle tilbud og tilbakemeldinger Detalier om
produktet finner du pé produkiplaten som er plassert under maskinen pd heyre side.

Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen er frie for feil biide ndr det gielder materiale og produksjon i to dr
fra dato for farstegangs kiop. Dersom det forekommer feil pa noen deler under garantiperioden, vil denne ene og alene bli
reparert eller erstatfet av Fellowes uten kostnader for kunden. Denne garantien gjelder ikke dersom utstyret er misbrukt,
vandalisert eller reparert av uautorisert personell. Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnhethet for et
spesielt formdl, er herved begrenset til varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe filfelle gjeres ansvarlig

for skader som felger av bruk av dette produktet. Denne garantien gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre
rettigheter som er fravikende fra denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne garantien
gielder over hele verden, med unntak at begrensininger for forhold som er regulert av lokal lovgivning. For nzrmere detalier,
evt. informasjon om tienester under denne garantien, ta kontakt med Fellowes eller din forhandler.

e Dziekujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzi¢ strong internetowq

www.fellowes.com/register, aby zarejestrowa¢ nabyty produkt i korzystac z powiadomien o nowych
produktach, informacji zwrotnych i ofert. Szczegéty dotyczace produktu s podane na tabliczce znamionowej
umieszczonej z tytu lub pod spodem urzadzenia.

Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czgsci laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonania przez okres
2 lat od daty zakupu przez pierwotnego klienta. Jesli w okresie g ji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek czgs¢
jest wadliwa, wytacznym zadoscuczynieniem bedzie nap lub wymiana wadliwej czesci, wedle wyboru i na koszt
firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia wynikajacego z nieprawidtowego
wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie gwarancje dorozumiane, w tym
przydatnosc handlowej lub mozliwosci zastosowania w okreslonym celu, zostaja niniejszym ograniczone Zasowo

do wiasciwego okresu gwarangji okreslonego powyzej. W zadnym wypadku firma Fellowes nie bgdne ponosic
odpowmdnalnoscl za jaklekolwmk szkody wtdrne, ktore mozna by przyplsac temu produk ja
nada]e uzy Slone prawa. Uzytk mogq pr inne prawa ktore rozmq sie od postanOW|en
niniejszej gwarangji. Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji obowiazujq na catym $wiecie, za wyjatkiem
gdy inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnle zlokalnie ok i ljacym p Wcelu bardziej
szczegétowych informagji lub ustug wynikajacych z niniejszej gwarandji nalezy skontaktowac si z firma Fellowes lub
lokalnym dystrybutorem.

® Bnarogapum Bac 3a npnobpeteHue nsgenva komnadum Fellowes. MoceTnTe Be6-cant

www.fellowes.com/register, 3apernctpupyitte npnobpeteHHoe nsgenve n
oCTaBanTechb B Kypce NocnejHiX HOBOCTEN, OT3bIBOB NOTpebuTeneil n npeanoxeHui.
NHdbopmauws 06 nsgenmm pasmeLleHa Ha NacnopTHON Tabnmuke, PacnoioKeHHON Ha
3aHeli NaHenn 6o B HYKHE YacTn yCTPONCTBA.

KomnaHua Fellowes BbicTynaeT rapaHToM KauecTBa MaTepuana 1 6e3yKopr3HeHHON paboTbl
BCex fleTanei NaMrHaTopa B TeYeHvie 2 NIeT C AaTbl HENOCPeACTBEHHOrO NpuobpeTeHns
YCTPONCTBa. B cnyyae BbisBneHWs fedeKTHbIX YacTel B TeYEHVEe rapaHTUHOro neproga
komnaHus Fellowes 3a cBoii cueT ycTpaHseT fledeKT nyTem 3aMeHbl 60 peMoHTa
HeucnpaBHOW AeTanu. [laHHasA rapaHTUA He pacnpoCTpaHAETCA Ha HeMCNPaBHOCTY,
ABNAOLMECA CleiCTBMEM HapyLIEHMA NPaBWN SKCMyaTaLmm CTaHKa, nnbo ero
HeCaHKLMOHNPOBaHHOrO peMoHTa. FapaHTUiiHble 06A3aTeNbCTBa, KacaloLeca ToBapHOro
COCTOAHMA W SKCNJTyaTaLMOHHON NPUrofHOCTM YCTPOWCTBA, AENCTBYIOT B TeUeHne
orpaH1MYeHHOro nepuoga BpemeHu, cm. Boilwe. KomnaHus Fellowes He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb
3a yllepb, HaHeCEHHbIN B pe3ynbTaTe SKCMTyaTaumm AaHHOTO CTaHKa. HacTosAwwan rapaHTua
npeaocTaBnsAeT ee Bafenbly onpeaeneHHbIN nepeyeHb 3aKoHHbIX Npas. Bnageney
rapaHTUy MoXeT obnafiaTb APYrIMU 3aKOHHbBIMY NPaBamu, He MEIOLMMMN OTHOLLEHUA K
CoiepaHuio JAHHOTO rapaHTUINHOTO JOKYMeHTa. [IINTeNbHOCTb 1 YCNOBMA HacToALen
rapaHTUn JeiCTBYIOT BO BCeX CTPaHax MMPa B paMKax MeCTHOro 3akoHofaTenbcTaa. [ina
nonyyeHvs noapobHo nHdOpPMaLMM 0 MOPAAKE rapaHTUIIHOTO 06CNyXMBaHMA 0bpaTUTeCh
K npeacTasuTenio Komnanum Fellowes nnbo Bawwemy pervoHanbHoMy funepy.



PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

NAEKTPOVIKI) élzﬂeuvun www.fellowes. com/registervla va Kdvete eyvpatpﬂ TOU TIPOiOVTOC 0ag Katva
enwgenBeite and a1dnoeic, oxoMa Kat TIPOGQOPEC OXETIK i€ TA MPOIOVTAL AEMTOpI£PEIEC OXETIKG e Ta
Tipoidvta avaypdgpovral otV X€iwv IOV UAp)EL 0TO oW Pépog 1) T BAon Tou pnyavijpatog.

Za( £UXapIoTOUE OV ayopacate éva mpoidv T¢ etalpeiag Fellowes. MapakahoUpe emokepOeite TV

H etaipeia Fellowes eyyudrai 61 6Aa Ta pépn e ouokevric mactikomoinong sivat eAedfepa eENaTTwPATWY 6Ta VKA Kat
™V epyacia eni 2 £ amo TV npEpopnvia ayopdg amd Tov apxiko katavahw. Edv omotodrimote pépog eviomorei o1t
€ivat eENaTTwpaTIkO Katd Tn Sidpkela g meplodou eyyunong, n povn Kat amokAeloTikr ano{npiwon Oa givat n emokevn n
n avuxardoman oV aAunwuanxm’: uépouc, Katd 6laKmer'] €uyEpELa Kan pe damdveg mg Fellowes. Autiy n gyyonon
dev wxuen OTIC TEPUTTAIOEIG KAKIC xpnon(, KaKol yetptoyou 1 un eouatodotnuévng emokeurig. Aa g mapovon,

TE €upeon eyyonon, oupmep VNG EKEIVNC TG EUoOp ¢ ¢ katalMnhoTnTaC Yia OUYKEKpIpE
6K01l0, nsplopl(zml wempog T 6mpK£la oy KatdAAnAn nzploéo zwunonc, onwc npoo6lopl(£ml napandve. H
ETGIpSlu Fellowes &ev péper amoAiTw¢ Kapia sueuvn Yia Tuxév mapemopeveg (i, ot omoieg 6a stmpneouv 0T0 TIPOidV
autd. H eyyonon aut) oag ekywpei suykekpipiéva évopia ikatbpara. Evbéxetatva éxete kat dhha & zvvoua Sikaupara,
6l€ll|)0p£'[ll((l ano ta npo[}}\anouzva oV eyyunon aumv H 6|upleq otdpot Katomp b
loxuouv nuvKooulmc, e E{ulpeun omov BaANovTat S1apopETIKOi Te( PLOPIOTIKES 6|um{£|( il npounosaoalc
ané mv TO"IKr] o Namep! pe¢ Aemropépeteg i yia m Ayn unnpzolmv oto mhaioto TG mapoveag yyunone,
eMKOWWVAOTE pe TV eTaipeia Fellowes i my mmxli aVTImposWTid.

® Bir Fellowes iriinii satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret
‘ederek iiriiniiniizii kaydedin ve iiriin haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin ile ilgili ayrintih
bilgileri, makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma degerleri plakasinda bulabilirsiniz.
Fell son tiiketici tarafindan satin alim tarihinden itibaren gecerli olmak iizere laminasyon makinesinin tiim
pargalan igin 2 yilik malzeme ve igilik garantisi saglamaktadir. Garanti siiresi boyunca herhangi bir anizali parca
bulunursa, tek ve yegane ¢oziimiiniiz masraflan Fellowes tarafindan kargilanmak iizere anzali parcayi onarmak veya
degistirmektir. Anzanin hatali kullamim, yanlis tasima veya izinsiz onarimdan kaynaklandigi durumlarda, bu garanti
gecerli degildir. Ticari olarak satilabilirlik ya da belli bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere tiim dolayll
garantiler, yalnizca yukanda belirtilen makul garanti siiresi boyunca gegerlidir. Fellowes, hicbir d dabui
kaynaklanan dolayli zararlardan sorumlu tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklartamr Bu garantiden farkl bagka
yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi, sartlar ve hiikiimleri, yerel yasalarin farkli simirlamalar, kisitlamalar veya
kosullar gerektirdigi yerler disinda tiim diinya capinda gegerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu garanti kapsaminda hizmet
alabilmek igin, liitfen Fellowes'a veya bayiinize basvurun.

Dékujeme, Ze jste si zakoupili vyrobek spoleénosti Fellowes. Navstivte stranky
www fellowes.com/register a zaregistrujte sv{ij vyrobek a vyuZijte vyhod novinek o
produktech reakci a nabidek. Udaje o vyrobku jsou uvedeny na typovém stitku na
zadni ¢i spodni strané zafizeni.

Spole¢nost Fellowes ruci za veskeré vady materidlu a zpracovani viech ¢asti laminatoru

po dobu dvou let od data nakupu plvodnim zdkaznikem. Pokud bude k poruse kterékoliv
casti béhem zérucniho doby, jedinym a vylu¢nym prostfedkem bude oprava nebo vyména
vadného dilu na zékladé rozhodnuti spolec¢nosti Fellowes. Tato zaruka se nevztahuje na
nespravné pouziti, Spatné zachazeni nebo neopravnénou opravu. Jakdkoliv domnéla zaruka,
vcetné prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity Gcel, se timto omezuje na pfislusné zaru¢ni
obdobi, které je stanoveno vyse. Spole¢nost Fellowes nebude v zddném piipadé odpovidat
za nasledné skody, které by mohly byt spojovany s timto vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje
zvlastni zakonnd prava. Mlizete mit dalsi zakonna prava, ktera se lisi od této zaruky. Doba

a podminky této zaruky jsou platné na celém svéte, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni,
vyhrady nebo podminky stanoveny mistnimi predpisy. Chcete-li se dozvédét podrobnéjsi
informace nebo vyuzit sluzeb v ramci této zaruky, obratte se laskavé na spolecnost Fellowes
nebo na jejiho obchodniho zéstupce.

Dakujeme, e ste si zakupili vyrobok znacky Fellowes. Navitivte lokalitu
www.fellowes.com/register, na ktorej zaregistrujete svoj produkt a budete dostavat
novinky o produktoch, spatnu vézbu a ponuky. Podrobné informacie o vyrobku sa
nachdadzaju na typovom stitku na zadnej alebo spodnej strane zariadenia.

Spolo¢nost Fellowes zarucuje, Ze vietky sucasti zariadenia budu bez chyb materidlu a
vyroby pocas 2 rokov od datumu nakupu pévodnym spotrebitefom. Ak sa pocas zaru¢nej
doby pokazi niektora ¢ast, budete mat vyhradny narok na opravu alebo vymenu chybného
dielu, podla rozhodnutia spolo¢nosti Fellowes a na jej naklady. Tato zaruka sa nevztahuje
na pripady zlého zaobchadzania, nespravnej manipulécie alebo nedovolenej opravy. Vsetky
implikované zaruky vratane zaruky predajnosti alebo vhodnosti na konkrétny ucel sa tymto
obmedzuju na dobu trvania podla prislusnej vyssie uvedenej zaru¢nej doby. Spolo¢nost
Fellowes v Ziadnom pripade nezodpoveda za nasledné skody, ktoré by boli spésobené tymto
produktom. Tato zaruka vam udeluje konkrétne zadkonné prava. Mézete mat iné zakonné
prava, ktoré sa lisia od tejto zaruky. Doba trvania a podmienky tejto zaruky su platné na
celom svete okrem pripadov, kde miestne pravne predpisy vyzaduju iné obmedzenia alebo
podmienky. So Ziadostou o dalsie informécie alebo zaru¢ny servis sa obratte na spolo¢nost
Fellowes alebo na predajcu.

Koszonjuk, hogy Fellowes terméket vasarolt. Kérjiik, latogasson el a

www fellowes.com/register honlapra és regisztralja a terméket, igy mindig értesiil a
termékujdonsagokrdl, visszajelzésekrél és ajanlatokrdl. A termék részletes leirasa a
gép hétoldalan vagy aljan taldlhat6 géptorzslapon olvashaté.

A Fellowes a vasarlastdl szamitott 2 évig garanciat vallal az eredeti vasarlé szamara arra,
hogy a laminalégép alkatrészei mind anyagukat, mind kivitelezésiiket tekintve nem
hibasodnak meg. Ha a jotéllas ideje alatt barmelyik alkatrész meghibasodik, a vevé egyetlen
és kizarolagos jogorvoslata az, hogy a Fellowes sajat valasztasa alapjan és koltségére a
meghibdasodott alkatrészt kijavitja vagy kicseréli. Ez a jétallas nem vonatkozik a helytelen
hasznalat, rossz kezelés vagy a jogosulatlan javitas eseteire. Minden beleértett jotallas - ide
értve a forgalomképességet vagy egy adott célra valé megfelelést - a fent meghatarozott
megfeleld jotallasi idészak tartamara korlatozédik. A Fellowes semmilyen kérdlmények
kozott nem tartozik felelésséggel a termék hasznalatdbol adédé barmilyen karért. Ez

a jotallas meghatarozott térvénybe foglalt jogokat ad Onnek. Lehetnek olyan jogai is,
amelyek kiilonbozéek a jotallasban foglaltaktol. A jotallas idGtartama és feltételei vilagszerte
érvényesek, kivéve azokat az orszagokat, ahol a helyi térvények masfajta korlatozasokat,
megszoritasokat vagy feltételeket irnak el6. Ha tovabbi tajékoztatdst szeretne kapni a jotéllas
keretében elérhet6 szolgaltatasokrdl, Iépjen kapcsolatba Fellowes kereskedéjével.

.Obngudo por adquirir equipamento da Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para regllslur 0 seu equipamento

e beneficiar de novidades sobre equipamento, feedback e ofertas. E possivel encontrar detalhes sobre o
equipamento na chapa de especificates existente na traseira ou na parte de haixo do aparelho.

A FeIIuwes garante que todos os componentes do aparelho estdo livres de defeitos de material e de fabrico por 2 anos a partir

a data de aquisigéo pelo consumidor original. Se qualquer componente apresentar defeitos durante o periodo de garantia, as
suas tnicas solucaes lr sponiveis serdo a reparaio ou a substituicdo, opedo d escolha da Fellowes que assume todos o custos
do componente defeituoso. Esta garantia ndo se aplica em casos de ma ufilizagio, manuseamento inadeguado ou reparagto
niio autorizada. Toda e qualquer garantia implicita, incluindo a comercializacdo ou adequacdo para um fim especifico,
encontra-se limitada ao periodo de garantia udequudo acima esfipulado. A Fellowes ndo assume, em situacio alguma,
qualquer responsabilidade por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto. Esta gurumm confere- Iﬂe direitos
legais especlrltos E osswe? que disponha de outros direitos legais que variem dos constantes nesta garantia. A duragdo,
termos e condides desta garantia sao validos  nivel mundial, excepto onde limitacdes, restricdes ou condicdes diferentes
sejam exigidas pela legislacdo local. Para obter mais pormenores ou para obter servicos cohertos por esta garantia, contacte a
Fellows ou o seu distribuidor.

Bnarofapum By, 4e 3aKynvxte NpoayKT Ha Fellowes. Mons, nocetete
www.fellowes.com/register, 3a fla perncTpumpare cBoA NPOAYKT 1 fla Ce Bb3non3garte

OT 13BECTVA 3a NPOJYKTUTE, OT3UBM 1 0depTH.

Mopapo6Ha nHdopmaLms 3a NPoAyKTa Moxe Aa 6bAe OTKpUTa BbpXy Tabenkata C OCHOBHM
[AaHHW, NOCTaBeHa Ha 3aHaTa UK [ONHa CTpaHa Ha MalumHata. Fellowes rapaHTipa, ye BCuukiu
YacTy Ha lamM1HaTopa ca M3PaboTeHN KaueCTBEHO OT M3MPaBHM MaTepUanu 1 AaBa 2-roAunLLIHA
rapaHL¥A 3a TAX OT AaTaTa Ha MoKyMKa, U3BbpLUEHa OT MbpPBOHaYaHUA NoTpeduTen. AKO HAKOA
oT yacTuTe Aage fedeKT No Bpeme Ha rapaHLVIOHHA NePUOA, EANHCTBEHO 1 N3KITIOUYUTENHO
pellieHe Ha Mpobiema e PEMOHT Wi 3amMAHa Ha AedeKTHaTa YacT no npeLieHKa Ha Fellowes 1 3a
HeliHa cMeTKa. Ta3u rapaHLyiA He Baxu B Clyyaii Ha 3n10ynoTpeba, HenpasuiHa ynotpeba unu
HepaspeLleH PeMOHT. BcAka KOCBeHa rapaHLms, BKIOUNTEIHO 3a TbPTrOBCKO KaueCTBO U
rOAHOCT 3a OfpeAesieHa Lien, € orpaHnyeHa 4o onpeaeneHs rapaHUMOHEeH Neprog, NOCoYeH
no-rope. Fellowes e ocBoboaeHa OT BcAAKakBa OTFOBOPHOCT 3a C/ly4aiiH1 NOBPeAM Ha To3u
npoayKT. lapaHLuATa B1 AaBa onpeaeneHun 3akoHHY npasa. Moxe fia umate Apyri 3aKoHHU
NpaBa, KOUTO Ce PasnMyaBaT OT Tasn rapaHLKsA. [POABIKMTENHOCTTA 1 O6LLUMTE YCIOBUA HA Tasn
rapaHLVA ca BaNMAHN HaBCAKb/E MO CBETa, OCBEH Kb/IETO MECTHUAT 3aKOH N3MCKBA Pa3fniHm
CPOKOBE, OrpaHNYEHNA UK YCNoBuA. 3a noBeye NHGopMaLma nm 3a fa 6baeTe 06CnyxeHn
CbITIACHO rapaHLUmATa, Mois, cBbpxeTe ce ¢ Fellowes nnm cbe cBos Anbp.

Va multumim pentru achizitionarea unui produs Fellowes. Va rugam sa vizitati pagina
www.fellowes.com/register pentru a inregistra produsul dumneavoastra si pentru a
beneficia de stiri, reactii si oferte de produse.

Detaliile produsului se gasesc pe placuta de identificare a acestuia, situata pe partea din spate
sau dedesubtul aparatului. Fellowes garanteaza ca toate piesele laminatorului nu prezinta
defecte materiale sau de constructie timp de 2 ani de la data achizitionarii de catre primul client.
Daca se determina ca o piesa este defectd pe parcursul perioadei de garantie, singura
despagubire, exclusiva, va fi reprezentata de repararea sau inlocuirea piesei defecte, la latitudinea
si pe cheltuiala Fellowes. Aceasta garantie nu se aplicd in cazul abuzului, manipularii
necorespunzatoare sau a reparatiilor neautorizate. Orice garantie implicitd, inclusiv cea de
vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este prin prezentul document limitatd la
perioada de garantie corespunzatoare, stabilita mai sus. Fellowes nu va fiin nicio situatie
raspunzatoare pentru orice fel de daune consecutive, ce ar putea fi atribuite acestui produs.
Aceasta garantie va asigura drepturi legale specifice. Exista posibilitatea sa aveti si alte drepturi
legale diferite de cele din cadrul acestei garantii. Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt
valabile la nivel mondial, cu exceptia situatiei in care diferite limitari, restrictii sau conditii ar putea
fiimpuse de legislatia locala. Pentru mai multe detalii sau pentru a obtine servicii in baza acestei
garantii, va rugam sa contactati Fellowes sau distribuitorul dumneavoastra.

Hvala vam na kupniji proizvoda tvrtke Fellowes. Posjetite web stranicu www. fellowes com/register da biste
reglstrlrall uredaj i saznali novosti o pr0|zvod|ma, p ije i ponude. Pojedinosti o proizvodu mozete

pronadi na natpisnoj ploici postavljenoj na straznjoj ili donjoj strani stroja.

Tvrtka Fellowes jami da u trajanju od 2 godine od datuma prodaje prvobitnom kupcu nijedan dio plastifikatora nema
o§tec’enja umaterijalu niti izradi. Ukoliko tijekom jamstvenog perioda dode do otecenja bilo kojeg dijela, jedino i iskljucivo
viimate pravo, prema Fellowesovoj prosudbi, na besplatan popravak ili zam]enu oste(enog dijela. Ovo se jamstvo ne

juje u slucaju neisp korlsten]a, | g popravijanja. Svako presutno
Jamstvo ukIJucu;ucl jamstvou pogledu utriivosti odnosno pogodnostl z odreﬂenu svrhu, ovime je ograniceno na trajanje u
periodu. Tvrtka Fellowes ni u kom slucaju nece biti odgovorna za bilo koju posljedicnu
Stetu povezanu s ovim pr0|zvodom 0Ovo vam jamstvo daje posebna zakonska prava. Mozete stedi i druga zakonska prava
koja se razlikuju od ovog jamstva. Trajanje, odredbe i uvjeti ovog jamstva vrijede Sirom svijeta, izuzev tamo gdje mjesni
zakoni propisuju drugadija ogranicenja, zabrane ili uvjete. Za vise pojedinosti ili koristenje usluga u okviru ovog jamstva
obratite se tvrtki Fellowes ili va3em distributeru.

Zahvaljujemo se vam za nakup izdelka Fellowes. Za registracijo izdelka in pregled novic o izdelku, povratnih

informacijah in ponudbah obis¢ite spletno mesto www.fellowes.com/register. Podrobnosti o izdelku najdete na
ploscici s specifikacijami na zadnji strani ali spodnjem delu naprave.

Podjetje Fellowes j jam(l, da so vsi deli laminatorja brez napak v materialu in izdelavi 2 leti od dneva nakupa prvega
uporabnika. Ce se v éasu trajanja garancuske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost poprawlo ali zamenjava
okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowed. Ta garancija ni veljavna v primeru zlorabe, neprimerne
rabe ali nepooblaséenega popravila. Katera koli implicirana garandija, vkljutno garancija o ustreznosti prodaje ali ustreznosti
za dolocen namen uporabe, je tukaj v trajanju omejena na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno zgoraj. Podjetje Fellowes
vnob primeru ne p i za poskodbe, kiso posledlca uporabe tega izdelka. Ta garandijavam daje
dolocene pravne praw(e Morda vam prlpadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od te garandije. Trajanje in

pogoji te garandije so veljavni povsod po svetu, razen v drZavah, kjer zakonsko veljajo drugacne omejitve ali pogoji. Za vec
podrobnosti ali za servis v sklopu te garancije se obrnite na podjetje Fellowers ali vasega prodajalca.

@ Zahvaljujemo Sto ste nabavili proizvod Fellowes. Posetite www.fellowes.com/register da biste registrovali proizvod
i iskoristili prednosti o kojima moZete saznati vise u vestima o proizvodu, povratnim informacijama i ponudama.
Detalji o proizvodu navedeni su na natpisnoj plocici koja se nalazi na poledini li donjoj strani masine.

Fellowes daje garanciju na delove laminatora bez nedostataka Sto se tice materijala i izrade u periodu od dve (2) godine od dana
nabavke od strane krajnjeg korisnika. Ako se tokom garantnog perioda primete nedostaci na bilo kom delu proizvoda, iskljucivo

i samo u vasoj odgovornosti je da popravite ili zamenite deo sa nedostacima o trosku i po mogucnostima proizvodaca Fellowes.

Ova garancija ne vazi u slucaju zloupotrebe, pogresnog rukovanja ili neovlascene popravke. Bilo kakva podrazumevana garancija,
ukljucujudi garanciju podesnosti za prodaju ili odredenu namenu, ovim putem se vremenski ogranicava na prethodno navedeni
garantni period. Fellowes ni u jednom slucaju nece biti odgovoran za bilo kakvu posledicnu Stetu koja bi mogla da se pripise
proizvodu. Ovom garancijom dodeljuju vam se posebna zakonska prava. Mozda cete imati druga zakonska prava na osnovu ovog
ugovora. Trajanje, odredbe i uslovi ove garancije vaze Sirom sveta, osim kada su razlicita ogranicenja, restrikcije ili uslovi predvideni
lokanim pravom. Molimo da se obratite proizvodacu Fellowes ili vasem prodavcu ako su vam potrebne detaljnije informacije li servis
u garantnom roku.
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W.L.E.E.

his product is classified as Electrical and Electronic Equipment. Should the time come for you to dispose of this product ﬁleuse ensure that
youhdodso in accordance with the European Waste of Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive and in compliance with local laws relating
to this directive.

For more information on the WEEE Directive please www.fellowes.com/WEEE

(e produit est classé dans la catégorie « Equipement électrique et électronique ». Lorsque vous déciderez de vous en débarrasser, assurez-
vous d'étre en parfaite conformité avec Fu directive européenne relative a la gestion des déchets d'équipements éleciriques et électroniques (DEEE),
et avec les lois de votre pays liées a cette direcive.

Pour obtenir des plus amples informations sur cette directive, rendez-vous sur www.fellowes.com/WEEE

@Esie producto estd clasificado como Equipamiento Eléctrico y Electronico. Cuando llegue el momento de deshacerse de este producto,
asegurese de que lo hace de acuerdo con la Directiva Europea sobre Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE) y en cumplimiento de las
leyes locales referentes a esta directiva.

Para obtener mds informacion acerca de la directiva RAEE, visitar www.fellowes.com/WEEE

Dieses Produkt ist als Elekiro- und Elekironikgerdt klassifiziert. Wenn Sie dieses Gerit eines Tages entsorgen missen, stellen Sie bitte sicher,
dass Sie dies gemif der Europdischen Richtlinie zu Sammlung und Recycling von Elekiro- und Elekironikgerdten (WEEE) und in Ubereinstimmung
mit der lokalen Gesetzgebung in bezug auf diese Richtlinie tun.

Mehr Informationen zur WEEE-Richtlinie finden Sie unter: www.fellowes.com/WEEE

@Quesio prodotto rientra nella classificazione di apparecchiatura elettrica ed elettronica. Quando sard il momento di eliminare questo
prodotto assicurarsi di smaltirlo nel rispetto della Direttiva Rifiuti di apparecchiature eletiriche ed elettroniche (European Waste of Electrical and
Electronic Equipment - WEEE) e nel rispetto delle leggi locali relative a questa direttiva.

Per maggiori informazioni sulla Diretfiva WEEE visitare il sito www.fellowes.com/WEEE

@Dit product valt onder elektrische en elekironische apparatuur. Als u het product aan het einde van de levensduur afdankt, dan dient u het
product te verwijderen overeenkomstig de Europese richtlijn Afgedankie Elekirische en Elektronische Apparatuur (AEEA) en overeenkomstig de
nationale wetgeving waarin de richtlijn is omgezet.

Meer informatie over de AEEA-richtlijn is te vinden op www.fellowes.com/WEEE

@Dennu produkt dr klossificerad som elekirisk och elektronisk utrustning. Kommer det en tid nér du méste sliinga denna produkt
skall du se till att gora s@ i dverensstimmelse med europadirektivet for avfullghumering av elekirisk och elektronisk utrustning (WEEE) och i
dverensstimmelse med lokala foreskrifter relaterade Tilrdenu direktiv.

For mer information om WEEE var god besok www.fellowesinternational.com/WEEE

Dene produkt er klossificeret som elekirisk og elektronisk udstyr. Hvis du pd et tidspunkt skal boriskaffe dette produkt, skal du sikre dig,
at du ger dette i overensstemmelse med det europaeiske direktiv om urfuld af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og i overensstemmelse med
lokale love i forbindelse med dette direkiv.

For yderligere information om WEEE Direktivet se venligst www.fellowes.com/WEEE

@lﬁmd tuote on luokiteltu Sahko- ja elektroniikkalaitteeksi. Mikali sinun tarvitsee joskus hivittiid timé tuote, varmista, etfd teet sen
Euroorun siihkd- ja elektroniikkalaiteromua (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) koskevan direkfiivin ja siihen liittyvien
paikallisten lakien mukaisesti.

Saadaksesi listitietoa WEEE-direktiivistd, kdy osoitteessa www.fellowes.com/WEEE

Dene produtet er klossifisert som Electric and Electronic Equipment” (elektrisk/elektronisk utstyr). Dersom du skal kvitte deg med dette
roduktet, vennligst forsikre deg om at du gjer det i henhold til reglementet i Eropean Waste of Electrical and Electronic Equipment ((WEEE) (det

Felleseuropeiske reglementet for avhending av elektrisk /elektronisk utstyr).

For mer informasjon om WEEE-direktivet, ga inn p www.www.fellowes.com/WEEE

Niniejszy produkt jest klasyfikowany jako sprzet elektryczny i elektroniczny. W chwili wycofywania produktu z uzycia nalezy
dopilnowac, aby zutylizowac go zgodnie z Europejska Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i
lokalnymi przepisami zwiazanymi z ta dyrektywa.

Wiecej informadji o dyrektywie WEEE mozna znalez¢ pod adresem: www.fellowes.com/WEEE

Jlauuoe U3fienue OTHOCUTCA K KaTerophu 3NeKTPOTEXHUYECKOT0 U 3N1eKTPOHHOro 060pyAoBaHuA. [pu yTunM3aumum craHka
cobniopaiite EBponeiickyio aupeKTUBY 06 yTUNM3aLMK INEKTPOTEXHUYECKOTO U 3NeKTpoHHOro o6opynosaHua (WEEE), a Takxke niobble
[ApYrue peruoHanbHbie 3aKoHbI U NPEANMCAHNSA, KacaloLLmMecs JaHHOI AUPeKTUBbI.

Moapo6Has nHpopmauua o aupektue WEEE coneputca Ha caiite www.fellowes.com/WEEEE



W.L.E.E.

Auré 10 mpoidv éxe tadvopnOei w¢ HAektpikdg kan Hhektpovikog Eomiapdc. Otav Ba éNBet o kaipdg va amoppipete To mpoidv auto,
Sao@aiote 6t Ba o kavete oOp@wva pe T Eupwmaikn 08nyia mepi Amdppidng HAektpikou kat HAextpovikou E§omhiopod (WEEE)

Kat GUPQVA I TV TOIK vopoBeaia mov oxeTiCetat pe v odnyia avth. Na mepioadtepeg minpo@opieg oxetikd pe v 0dnyia WEEE,
emokepOeite v nhektpoviki SiebBuvon www.fellowes.com/WEEE

Bu iiriin, Elektrikli ve Elektronik Ekipman olarak siniflandinimaktadir. Bu iiriinii atma zamaniniz geldiginde, liitfen iiriinii Avrupa
Birligi'nin Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarin Atilmasi (WEEE) Direktifi'ne ve bu direktifle ilgili yerel diizenlemelere uygun sekilde atin.
WEEE Direktifi ile ilgili daha fazla bilgi icin, liitfen www.fellowes.com/WEEE adresini ziyaret edin.

@Tento vyrobek je klasifikovan jako elektrické a elektronické zafizeni. V piipadé, Ze budete chtit zafizeni zlikvidovat, laskavé postupujte
podle Smérnice o likvidaci elektrickych a elektronickych zaffizenich (OEEZ)
Dalsi informace o smérnici OEEZ naleznete na www.fellowes.com/WEEE

@Tento vyrobok je klasifikovany ako elektrické a elektronické zariadenie. Ak je zariadenie potrebné zlikvidovat, zaistite, aby sa tak stalo
v stilade so smernicou EU 0 odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE) a v zhode s miestnymi zakonmi vztahujicimi sa na tito
smernicu.

Podrobnejsie informacie o smernici WEEE najdete na adrese www.fellowes.com/WEEE

@A termék elektromos és elektronikus berendezésként keriilt besorolasra. Amennyiben eljon az az id6, hogy a terméket ki kell dobni,
akkor azt az elektromos és elektronikus berendezések hulladékaira vonatkozo eurépai WEEE iranyelv, valamint az iranyelvre vonatkozé helyi
torvények betartasaval kell megtenni.

A WEEE iranyelvrl tovabbi informéciékat az alabbi honlapon talal: www.fellowes.com/WEEE

EsIe equipamento estd classificado como Equipamento Elécirico e Electronico. Caso seja necesscrio eliminar este equipamento, cerfifique-se de
que procede em conformidade com a Directiva Europeia relativa a Equipamento Eléctrico e Elecirénico (REEE) e de acordo com a legislaciio local relativa
a esta directiva.

Para mais informacdes sobre a Directiva REEE, visite www.fellowes.com/WEEE

Tosu NpOAYKT e Knacuduumpax KaTo eNnekTpuyecko 1 enekTpoHHo o6opyaBaHe. Korato aoiife Bpeme Aa U3XBbpNUTE NPOAYKTa, MONA, yBepeTe
(e, Ye U3BbpLUBATE TOBA B CHOTBETCTBYE C [IUpeKTUBATA OTHOCHO OTNAABLY OT eNeKTPUIECKO U enekTpoHHo 06opyasaHe (OEEO) n B cornacue ¢ mectHoTO
3aKOHOJATENCTBO, (BbP3aHO C Ta3n ANPEKTUBA.

3a noBeue nidopmauys 3a fiupextusara OEEQ, mons, nocerete www.fellowes.com/WEEE

Acest produs este clasificat drept un echipament electric si electronic. in momentul in care trebuie sa il eliminati, va rugdm si va asigurati ca procedati
la eliminarea acestuia in conformitate cu Directiva europeana privind eliminarea echipamentului electric si electronic uzat (WEEE) si in conformitate cu
legislatia locald referitoare la aceasta directiva.

Pentru mai multe informatii cu privire la Directiva WEEE, va rugam sa vizitati www.fellowes.com/WEEE

Ovaj je uredaj klasificiran kao elektricna i elektronicka oprema. Kad odlucite odstraniti ovaj uredaj, pobrinite se da to ucinite u skladu s Europskom
direktivom o elektricnom i elektronickom otpadu (WEEE, Waste of Electrical and Electronic Equipment) te odgovarajuce mjesnim zakonima u vezi s ovom
direktivom.

Vise informacija o WEEE direktivi moZete pronaci na web stranici:www.fellowes.com/WEEE

@Ta izdelek se Steje kot elektricna in elektronska oprema. Ko boste Zeleli zavreci izdelek, vas prosimo, da to storite v skladu z Direktivo Evropskega
parlamenta in Sveta o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (WEEE) in predpisi, ki veljajo v vasi drzavi.
Zavecinformacij o Direktivi WEEE obiscite www.fellowes.com/WEEE

0vaj proizvod je klasifikovan kao elektricna i elektronska oprema. Ako u bilo kom trenutku odlaZete ovaj proizvod u otpad, molimo da to ucinite u
skladu sa evropskom Direktivom o otpadnoj elektricnoj i elektronskoj opremi (WEEE) i u skladu sa lokalnim zakonima u vezi sa ovom Direktivom.

Da biste dobili viSe informacija o Direktivi WEEE molimo da posetite www.fellowes.com/WEEE.
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CUSTOMER SERVICE & SUPPORT

www.fellowes.com

Europe Freephone: 00800-1810-1810
Benelux: +31-(0)-13-458-0580
Deutschland: +49 (0)511 545489-0
France: +33 (0) 1 78 64 91 00

ltalia: +39-071-730041

Polska: +48 (22) 205-21-10
Espafia/Portugal: +34-91-748-05-01
United Kingdom: +44 (0) 1302 836836

Declaration of Conformity

Fellowes Lid.

Unit 2 Ontario Drive, New Rossington, Doncaster, DN11 OBF, England declares that the product model Calibre conforms with the
requirements of the Restriction of Hazardous Substances Directive (2011/65/EU), the Low Voltage Directive (2014/35/EU), the
Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU), the WEEE directive (2012/19/EU), and below harmonized European EN
Standards:

Safety: EN60950-1: 2006/A2:2013

EMC Standard: ~ EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+ A2:2008
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:201
Year Affixed: 16 ):\N"L/vwb
ltasca, lllinois, USA John Fellowes

July 1,2016

F e”owes 1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143 * 1-800-955-0959 ¢ www.fellowes.com

Brands”

© 2015 Fellowes, Inc. | Part #409522 Rev B
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